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• микропроцессор для контроля параметров сварки • настройка мощности и
времени сварки • диапазон регулировки: 400-2200 А/ч • единоразовый,
импульсный, непрерывный выбор точек • таблица параметров сварки •
индикатор термозащиты • пистолет для БРС • напряжение: 230 В


