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ACCESSORI DISPONIBILI PER SPOTTER

1366S KIT KIT BASE ACCESSORI SPOTTER IN VALIGETTA 013660001
1366S/R1 MANDRINO PER RONDELLE A3 PUNTE 013660501
1366S/R2 20 RONDELLE A 3 PUNTE 013660502
1366S/R3 ELETTRODO PER RONDELLE 013660503
1366S/R4 MANDRINO RONDELLE @8X16X1,5 MM 013660504
1366S/R5 100 RONDELLE @8X16X1,5 MM 013660505
1366S/R6 ELETTRODO PER VITI M5-M6 013660506
1366S/R7 100 PERNIAUTOFILETTANTI g5X18 MM 013660507
1366S/R8 100 PERNIAUTOFILETTANTI g5X25 MM 013660508
1366S/R9 100 PERNI FILETTATI M5X18 013660509
1366S/R10 10 RONDELLE AD ASOLA 013660510
1366S/R11 ELETTRODO PER RONDELLE AD ASOLA 013660511
1366S/R12 10 RONDELLE AD ASOLA 90° 013660512
1366S/R13 5 ELETTRODI CARBONE 013660513
1366S/R14 ELETTRODO DI PUNTATURAFILO 013660514
1366S/R15 MASSA BATTENTE KG 1,1 013660515

ACCESSORIES AVAILABLE FOR SPOTTERS

1366S.indd 2

1366S KIT BASIC ACCESSORIES KIT FOR SPOTTER IN CASE 013660001
1366S/R1 HOLDER SPOT PLATE 013660501
1366S/R2 SPOTTER POINT PLATE 3 SIDES 013660502
1366S/R3 ELECTRODE FOR WASHER 013660503
1366S/R4 HOLDER FOR WASHER @8X16X1,5 MM 013660504
1366S/R5 100 WASHER @8X16X1,5 MM 013660505
1366S/R6 ELECTRODE FOR SCREWS M5-M6 013660506
1366S/R7 100 SELF-TAPPING PINS g 5X18 MM 013660507
1366S/R8 100 SELF-TAPPING PINS g 5X25 MM 013660508
1366S/R9 100 PINS THREADED M5X18 013660509
1366S/R10 10 STRAIGHT PULL RINGS 013660510
1366S/R11 ELECTRODE FOR PULL RINGS 013660511
1366S/R12 10 STRAIGHT PULL RINGS 90° 013660512
1366S/R13 5 COAL ELECTRODE 013660513
1366S/R14 ELECTRODE TO POINT THREAD 013660514
1366S/R15 SLIDING HAMMER 1,1 KG 013660515
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(IT) LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, OBBLIGO, DIVIETO (EN) KEY TO DANGER, MANDATORY AND PROHIBITION SIGNS (FR) SIGNAUX DE DANGER, D'OBLIGATION ET D’INTERDICTION (ES) SENALES
DE PELIGRO, OBLIGACION, PROHIBICION (PT) LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGAGAO, PROIBICAO (EL) ZHMATA KINAYNOY, YIIOXPEQZHE KAI ATTATOPEYZHS (DE) GEFAHR, PFLICHTEN
UND VERBOTE HINWEISENDEN SIGNALE (DA) FORKLARING TIL ADVARSELS- PABUDS- OG FORBUDSSKILTE (NL) LEGENDE GEVAAR-, GEBODS-, VERBODSTEKENS (SV) TECKENFORKLARING
FOR SKYLTAR FOR FARA, OBLIGATORISKT OCH FORBJUDET (Fl) SUURIMMAT VAARAT, PAKOLLISET JA KIELTOMERKINANNOT (ET) OHUMARGID, KOHUSTAVAD JA KEELAVAD MARGID (LV) RISKA
APZIMEJUMS, PAVELOSAS UN AIZLIEDZOSAS ZIMESCION (LT) PAVOJAUS, BUTINY IT DRAUDZIAMUYJY ZENKLY PAAISKINIMAS (PL) LEGENDA SYMBOLI WSKAZUJACYCH NIEBEZPIECZENSTWO,
OBOWIAZEK, ZAKAZ (CS) VYSVETLIVKY KE ZNACKAM OZNACUJICIM NEBEZPECI, POVINNE POUZIVANI A ZAKAZY (SK) KLUC K STITKOM O NEBEZPECENSTVE, NARIADENIACH A ZAKAZOCH
(HU) MAGYARAZAT VESZELY JELZESEK, KOTELEZO ES TILTOTT TENNIVALOK (RU) JIEFTEHIA CUTHAINOB OMACHOCTW, OBA3AHHOCTEW, 3AMPETA (BG) KIHOY KbM 3HALIUTE 3A OMACHOCT,
SAOBMKUTENHN N3UCKBAHUS M BABPAHM (HR) KAZALO OPASNOSTI, ZNAKOVA OBAVEZA | ZABRANA (NO) NGKKEL TIL FARE-, PABUDS- OG FORBUDSSKILT (SL) ZNAKI ZANEVARNOST, OBVEZNOSTI
IN PREPOVEDI (RO) EXPLICAREA SEMNELOR DE PERICOL, OBLIGATII SI INTERDICTII (TR) TEHLIKE ISARETLERI ILE ZORUNLU VE YASAKLAYICI ISARET BILGILERI skl ol W1« laall ciladle Jibs ()

PERICOLO GENERICO + GENERAL DANGER « RISQUE GENERAL + PELIGRO GENERAL « PERIGO GENERICO + MENIKOZ KINAYNOZ « ALLGEMEINE GEFAHR « GENEREL RISIKO «
ALGEMEEN GEVAAR + ALLMAN FARA « YLEINEN VAARA « ULDINE OHT + VISPAREJIE RISKI « BENDRI PAVOJAI « OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO « OBECNE NEBEZPECI « VSEOBECNE
NEBEZPECENSTVO « ALTALANOS VESZELY + OBLLUASA OMACHOCTb + OBLLA OMACHOCT « OPCA OPASNOST + GENERELL FARE + SPLOSNA NEVARNOST « PERICOL GENERAL * GENEL
TEHLIKE « sle Jha

PERICOLO SHOCK ELETTRICO « DANGER OF ELECTRIC SHOCK * RISQUE : CHOC ELECTRIQUE * PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA + PERIGO DE CHOQUE ELECTRICO « KINAYNOZ
HAEKTPOMAHZIAS « STROMSCHLAGGEFAHR + RISIKO FOR ELEKTRISK ST@D + GEVAAR VOOR ELEKTRISCHE SCHOK + FARA FOR ELCHOCK « SAHKOISKUN VAARA « ELEKTRILOOGI
OHT + ELEKTROSOKA RISKS « ELEKTROS $OKO PAVOJUS « NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM « NEBEZPEC] URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM « NEBEZPECENSTVO ZASAHU
ELEKTRICKYM PRUDOM « ARAMUTES VESZELYE « ONACHOCTb 3NEKTPUYECKOIO MOPAXKEHNS « ONACHOCT OT ENIEKTPUYECKW YOAP « OPASNOST OD STRUJNOG UDARA « FARE
FOR ELEKTRISK SJOKK « NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA « PERICOL DE ELECTROCUTARE * ELEKTRIK GARPMA TEHLIKESI * (L S (ea sl

PERICOLO FUMI DI SALDATURA  DANGER OF WELDING FUMES + RISQUE : FUMEES DE SOUDAGE « PELIGRO HUMOS DE SOLDADURA « PERIGO DE FUMOS DE SOLDADURA ¢+ KINAYNOZ
ANAGYMIAZEQN ZYTKOAAHZHE « GEFAHRDUNG DURCH SCHWEISSRAUCH « RISIKO FOR SVEJSEDAMPE + GEVAAR VOOR LASDAMPEN « FARA FOR SVETSROK + HITSAUSSAVUJEN
VAARA + KEEVITUSSUITSU OHT « METINASANAS DUMU RISKS « VIRINIMO GARY PAVOJUS « NIEBEZPIECZENSTWO OPAROW SPAWALNICZYCH « NEBEZPECi SVAROVACICH VYPARU «
NEBEZPECENSTVO VYPAROV ZO ZVAROVANIA <FORRASZTASI GOZOK VESZELYE « ONACHOCTb AbIMOB OT CBAPKM « OMACHOCT OT W3MAPEHVA MPU 3ABAPABAHE « OPASNOST
OD PARA VARENJA « FARE FOR SVEISEDUNSTER * NEVARNOST HLAPOV ZARADI VARJENJA « PERICOL GENERAT DE EMISIILE DEGAJATE LA SUDURA « KAYNAK DUMANLARI TEHLIKESI
o dalll iy jhs

PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE + DANGER OF ULTRA VIOLET RADIATION « RISQUE: RADIATIONS ULTRAVIOLETTES + PELIGRO RADIACIONES ULTRAVIOLETAS + PERIGO DE
RADIACOES ULTRAVIOLETAS « KINAYNOS. YTMEPIQAOYS AKTINOBOAIAS « GEFAHRDUNG DURCH UV-STRAHLEN « RISIKO FOR ULTRAVIOLET STRALING * GEVAAR VOOR UV-STRALING *
FARAFOR ULTRAVIOLETT STRALNING « ULTRAVIOLETTISATEILYVAARA « ULTRAVIOLETTKIIRGUSE OHT « ULTRAVIOLETA STAROJUMA RISKS « ULTRAVIOLETINES RADIACIJOS PAVOJUS »
NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA ULTRAFIOLETOWEGO « NEBEZPECI ULTRAFIALOVEHO ZARENI « NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA « ULTRAIBOLYA SUGARZASI
VESZELY + OMACHOCTb YNETPA®VONETOBOIO U3MYYEHWSA « ONACHOCT OT YTTPABUONETOBA PALVALIMA « OPASNOST OD ULTRALJUBICASTIH ZRAKA « FARE FOR ULTRAFIOLETT
STRALING « NEVARNOST ULTRAVIJOLIENEGA SEVANJA « PERICOL DE RADIATII ULTRAVIOLETE « ULTRAVIYOLE RADYASYON TEHLIKESI + oauiis 358 glad] sl

PERICOLO SPRUZZI INCANDESCENTI « DANGER OF BURNING SPLASHES + RISQUE: JETS INCANDESCENTS « PELIGRO PULVERIZACIONES INCANDESCENTES « PERIGO DE BORRIFOS
INCANDESCENTES « KINAYNOS. KAYTQN STAFONIAION « GEFAHRDUNG DURCH GLUHENDE SPRITZER + RISIKO FOR BRANDENDE STZANK « GEVAAR VOOR HETE SPATTEN « FARA FOR
GNISTSPRUT « POLTTAVIEN ROISKEIDEN VAARA « POLETAVATE PRITSMETE OHT « DEGOSU SLAKATU RISKS « DEGINANCIY TISKALY PAVOJUS « NIEBEZPIECZENSTWO ROZZARZONYCH
ODPRYSKOW « NEBEZPECI PALICICH ODSTRIKU « NEBEZPECENSTVO VYFRKOVANIA ZERAVYCH LATOK « SZIKRA SZORODASI VESZELY « OMACHOCTb PACKAJIEHHbIX BPbI3I
OMACHOCT OT U3TAPALLM MPBCKM « OPASNOST OD PRSKANJA GORUCIH TVARI « FARE FOR BRENNENDE SPRUT « NEVARNOST GORECIH IZSTRELKOV « PERICOL DE IMPROSCARE
CE PROVOACA ARSURI + ALEV SIGRAMA TEHLIKES] + il 313 5 jhaa

PERICOLO D'INCENDIO « DANGER OF FIRE + RISQUE D'INCENDIE « PELIGRO DE INCENDIO « PERIGO DE INCENDIO + KINAYNOZ MYPKAFIAS « BRANDGEFAHR « BRANDFARE *
BRANDGEVAAR + BRANDFARA « TULIPALOVAARA « TULEOHT « UGUNS RISKS + GAISRO PAVOJUS « NIEBEZPIECZENSTWO POZARU « NEBEZPECI POZARU « NEBEZPECENSTVO POZIARU
« TUZVESZELY « OMACHOCTb MOXAPA « ONACHOCT OT MOXAP « OPASNOST OD POZARA « FARE FOR BRANN « NEVARNOST POZARA « PERICOL DE INCENDIU « YANGIN TEHLIKESI
Juid) ks

PERICOLO DI ESPLOSIONE + DANGER OF EXPLOSION + RISQUE D’EXPLOSION « PELIGRO DE EXPLOSION « PERIGO DE EXPLOSAO + KINAYNOZ EKPH=Hz+ EXPLOSIONSGEFAHR *
EKSPLOSIONSFARE + EXPLOSIEGEVAAR + EXPLOSIONSFARA « RAJAHDYSVAARA *PLAHVATUSOHT + EKSPLOZIJAS RISKS * SPROGIMO PAVOJUS + NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU
« NEBEZPECi VYBUCHU + NEBEZPECENSTVO VYBUCHU « ROBBANASI VESZELY + OMACHOCTb B3PbIBA « OMTACHOCT OT EKCIM03MA « OPASNOST OD EKSPLOZIJE + FARE FOR
EKSPLOSJON « NEVARNOST EKSPLOZIJE « PERICOL DE EXPLOZIE « PATLAMA TEHLIKESI « NEVARNOST EKSPLOZIJE + Jaii) jha

PERICOLO SCHIACCIAMENTO MANO DA INGRANAGGI « DANGER OF CRUSHING HANDS IN GEARS + RISQUE: ECRASEMENT DE LA MAIN PAR LES ENGRENAGES + PELIGRO DE
APLASTAMIENTO MANO POR ENGRANAJES « PERIGO DE ESMAGAMENTO DAS MAO EM ENGRENAGENS + KINAYNOZ SYNOAIWHE XEPION £TA FPANAZIA « QUETSCHGEFAHR DER
HANDE DURCH ZAHNRADER -+ RISIKO FOR KNUSNING AF HZENDER | GEARENE + GEVAAR VOOR VERPLETTERING HAND IN RADARWERK « FARA FOR ATT KLAMMA HANDERNA |
KUGGHJULEN « VAARA KASIEN RUHJOUTUMISESTA HAMMASRATTAISSA « ETTEVAATUST, ARA JATA KASI LIKUVATE OSADE VAHELE + RISKS SASPIEST ROKAS IEKARTA « RANKUY
SUSIZEIDIMO KRUMPLIARACIUOSE PAVOJUS  NIEBEZPIECZENSTWO ZGNIECENIA RAK PRZEZ RZEKLADNIE ZEBATE « NEBEZPECENSTVO ROZDRVENIA RUK V PREVODOCH -+
FIGYELEM! VIGYAZNI A KEZRE A FOGASKEREKNEL! « ONTACHOCTb PA3[ABIMBAHUSA PYK LUECTEPHAMM * o5l ¢ 3l Gans yhads

PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI + DANGER OF NON-IONIZING RADIATION + RISQUE: RADIATIONS NON IONISANTES « PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES + PERIGO DE
RADIACOES NAO IONIZANTES « KINAYNOZ MH IONIZOYZAZ AKTINOBOAIAS » GEFAHRDUNG DURCH NICHT IONISIERENDE STRAHLUNGEN + RISIKO FOR IKKE-IONISERENDE STRALING *
GEVAAR NIET IONISERENDE STRALING « FARAFOR EJ JONISERANDE STRALNING « EI-IONOIVA SATEILYVAARA « MITTEIONISEERIVA KIIRGUSE OHT » NEJONIZEJOSAS RADIACIJAS RISKS
« NEJONIZUOJANCIOS RADIACIJOS PAVOJUS « NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA NIE JONIZUJACEGO « NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO « NEBEZPECENSTVO NEIONIZACNEHO
ZIARENIA « NEM IONIZALT SUGARZAS VESZELY + ONACHOCTb HE MOHU3UPYIOLLEFO OBIYYEHUSA « OMACHOCT OT AEMOHU3ALMSA « OPASNOST OD NEJONIZIRANJA « FARE FOR
IKKE-IONISERING * NEVARNOST NEIONIZIRANJA « PERICOL DE NON-IONIZARE + IYONLASMAMA TEHLIKES] + osblite s 58 o) jha

PERICOLO CAMPO MAGNETICO INTENSO + DANGER OF STRONG MAGNETIC FIELD * RISQUE: CHAMP MAGNETIQUE INTENSE « PELIGRO CAMPO MAGNETICO INTENSO + PERIGO DE
CAMPO MAGNETICO INTENSO + KINAYNOE AYNATOY MAFNHTIKOY MEAIOY « GEFAHRDUNG DURCH STARKE MAGNETFELDER « RISIKO FOR KRAFTIGT MAGNETFELT « GEVAAR INTENS
MAGNETISCH VELD + FARA FOR INTENSTIVT MAGNETFALT « VOIMAKAS MAGNEETTIKENTTAVAARA « TUGEVA MAGNETVALJA OHT « SPECIGA MAGNETISKA LAUKA RISKS « STIPRIY
MAGNETINIY LAUKY PAVOJUS « NIEBEZPIECZENSTWO SILNE POLE MAGNETYCZNE « NEBEZPECI SILNEHO MAGNETICKEHO « NEBEZPECENSTVO SILNEHO MAGNETICKEHO POLA «
EROS MAGNESES TER VESZELY « ONTACHOCTb MHTEHCUBHOIO MATHUTHOIO MO « ONACHOCT OT CUITHO MATHUTHO Bb3AEMCTBME « OPASNOST OD JAKIH MAGNETSKIH POLJA
+ FARE FOR STERKE MAGNETFELT « NEVARNOST MOCNEGA MAGNETENJA « PERICOL DE CAMP MAGNETIC PUTERNIC * SERT MANYETIZM TEHLIKESI » < (asblisd) Jlas sl
PERICOLO DI USTIONE + DANGER OF BURNS + RISQUE DE BRULURE « PELIGRO DE USTIONES * PERIGO DE QUEIMADURA * KINAYNOX EFKAYMATON « VERBRENNUNGSGEFAHR
« RISIKO FOR FORBRZANDINGER * GEVAAR VOOR BRANDWONDEN + FARA FOR BRANNSKADA « PALOHAAVAVAARA « POLETUSTE OHT » APDEGUMU RISKS + NUDEGIMO PAVOJUS
« NIEBEZPIECZENSTWO POPARZENIA + NEBEZPECiI POPALENi « NEBEZPECENSTVO POPALENIA « MEGEGETES VESZELYE « OMACHOCTb OXOTA « OMACHOCT OT W3rAPSHE -
OPASNOST OD OPEKLINA « FARE FOR BRANNSKADER « NEVARNOST OPEKLIN « PERICOL DE ARSURI * YANMA TEHLIKESI « G55a s

OBBLIGO DI PROTEZIONE VIE RESPIRATORIE « PROTECTIVE BREATHING APPARATUS MUST BE WORN « OBLIGATION: PROTEGER SES VOIES RESPIRATOIRES + OBLIGACION DE
PROTECCION DEL APARATO RESPIRATORIO + OBRIGACAO DE PROTECCAO DAS VIAS RESPIRATORIAS « DOPATE MPOTATEYTIKO EZOMAIZMO ANATMNOHS « PFLICHT ZUM SCHUTZ DER
ATEMWEGE « DER SKAL B/ERES ANDEDR/ATSV/RN « BESCHERMING LUCHTWEGEN VERPLICHT « ANDNINGSMASK SKA BARAS « KAYTA HAPPINAAMARIA « TULEB KANDA HINGAMISE
KAITSEVAHENDIT « JAIZMANTO AIZSARGAJOSS RESPIRATORS « DEVEKITE APSAUGIN] KVEPAVIMO APARATA « OBOWIAZEK STOSOWANIA OSEONY DROG ODDECHOWYCH « MUSITE
NOSIT OCHRANNY DYCHACI PRISTROJ « JE NUTNE POUZIVAT OCHRANNY DYCHACI SYSTEM « A LEGZOSZERVEK VEDESE KOTELEZO + OBA3AHHOCTb 3ALUMTHI AbIXATENBHBLIX
MYTEW « TPABBA [IA CE HOCAT 3AWMTHN ANXATENTHA AMAPATI « MORA SE KORISTITI ZASTITNA OPREMA ZA DISNE PUTEVE « BESKYTTENDE PUSTEAPPARAT MA BRUKES * 0BVEZNA
UPORABA ZASCITNEGA DIHALNEGA APARATA « TREBUIE PURTAT APARAT DE PROTECTIE A RESPIRATIEI « KORUYUCU SOLUNUM CIHAZI TAKILMALIDIR * o~sifl Sleall Lan ol 53

OBBLIGO USARE MASCHERAPROTETTIVA« PROTEPROTECTIVE MASKS MUST BE WORN « OBLIGATION: UTILISER LE MASQUE DE PROTECTION « OBLIGACION DE UTILIZAR MASCARILLA
DE PROTECCION « OBRIGAGAO DE USAR MASCARA DE PROTECGAO + ®OPATE MPOZTATEYTIKES MASKES « SCHUTZMASKENPFLICHT « DER SKAL BERES ANSIGTSMASKE + GEBRUIK
BESCHERMEND MASKER VERPLICHT » SKYDDSMASK SKA BARAS « KAYTA SUOJANAAMAREITA « TULEB KANDA KAITSEMASKE « JAIZMANTO AIZSARGMASKAS « DEVEKITE APSAUGINE
KAUKE + OBOWIAZEK STOSOWANIA MASKI OCHRONNEJ + JE NUTNE POUZIVAT OCHRANNE MASKY « MUSITE NOSIT OCHRANNE MASKY « A VEDOMASZK HASZNALATA KOTELEZO-
OBA3AHHOCTb MCMOMb30BATb 3ALMTHYIO MACKY « TPABBA A CE HOCAT 3ALWMTHM MACKM « MORA SE KORISTITI ZASTITNA MASKA « VERNEMASKER MA BRUKES « OBVEZNA
UPORABA ZASCITNE MASKE « TREBUIE PURTATA MASCA DE PROTECTIE * KORUYUCU MASKE TAKILMALIDIR (il 5 g plaaiu ol 53]

OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI « PROTECTIVE GLOVES MUST BE WORN « OBLIGATION: METTRE DES GANTS DE PROTECTION « OBLIGACION DE UTILIZAR GUANTES
PROTECTIVOS + OBRIGAGAO DE USAR LUVAS DE PROTECGAO « ®OPATE MPOSZTATEYTIKA FANTIA « SCHUTZHELM- UND SCHUTZHANDSCHUHPFLICHT « DER SKAL B/AERES
SIKKERHEDSHANDSKER + GEBRUIK BESCHERMENDE HANDSCHOENEN VERPLICHT » SKYDDSHANDSKAR SKA BARAS « KAYTA SUOJAKASINEITA « TULEB KANDA KAITSEKINDAID
« JAIZMANTO AIZSARGCIMDI + DEVEKITE APSAUGINES PIRSTINES « OBOWIAZEK NALOZENIA REKAWIC OCHRONNYCH « MUSITE NOSIT OCHRANNE RUKAVICE « A VEDOKESZTYU
HASZNALATA KOTELEZO + OBASAHHOCTb MCMOJIb30BATb SALMTHBIE MEPYATKM « TPABBA [JA CE HOCAT 3ALMTHU PHKABMLM « MORAJU SE KORISTITI ZASTITNE RUKAVICE «
VERNEHANSKER MA BRUKES + OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH ROKAVIC « TREBUIE PURTATE MANUSI DE PROTECTIE + KORUYUCU ELDIVENLER TAKILMALIDIR * &) < 3l alaat o1 33
OBBLIGO PROTEZIONE DEGLI OCCHI « PROTECTIVE GOGGLES MUST BE WORN « OBLIGATION: SE PROTEGER LES YEUX « OBLIGACION DE UTILIZAR PROTECCION PARA LOS 0JOS
« OBRIGAGAO DE PROTEGER OS OLHOS « ®OPATE MPOXTATEYTIKA I'YAAIA « SCHUTZBRILLENPFLICHT « DER SKAL B/ARES SIKKERHEDSBRILLER « GEBRUIK VEILIGHEIDSBRIL
VERPLICHT » SKYDDSGLASOGON SKA BARAS « KAYTA HITSAAJAN SUOJALASEJA » TULEB KANDA KAITSEPRILLE + JAIZMANTO AIZSARGBRILLES « DEVEKITE APSAUGINIUS AKINIUS -
OBOWIAZEK OCHRONY OCZU « JE NUTNE POUZIVAT OCHRANNE BRYLE + MUSITE NOSIT OCHRANNE OKULIARE « A SZEMEK VEDESE KOTELEZO « OBA3AHHOCTb SALLMLLATb IMA3A
« TPABBA [JA CE HOCAT 3ALUMTHM O4YUIA « MORAJU SE KORISTITI ZASTITNE NAOCALE « VERNEBRILLER MA BRUKES + OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH OCAL « TREBUIE PURTATI
OCHELARI DE PROTECTIE » KORUYUCU GOZLUKLER TAKILMALIDIR * ¢ sl &bes ol 33

OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI « PROTECTIVE CLOTHING MUST BE WORN « OBLIGATION: PORTER DES VETEMENTS DE PROTECTION « OBLIGACION DE UTILIZAR ROPA
PROTECTIVA « OBRIGAGAO DE VESTIR ROUPAS DE PROTECGAO + ®OPATE MPOXTATEYTIKO POYXIZMO » SCHUTZKLEIDUNGSPFLICHT « DER SKAL BARES SIKKERHEDST@J » GEBRUIK
BESCHERMINGSKLEDIJ VERPLICHT « SKYDDSKLADER SKA BARAS « KAYTA SUOJAVAATETUSTA « TULEB KANDA KAITSERIIETUST « JAIZMANTO AIZSARGAJOSS APGERBS « DEVEKITE
APSAUGINIUS RUBUS + OBOWIAZEK NALOZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ « JE NUTNE POUZIVAT OCHRANNE OBLECENI « MUSITE NOSIT OCHRANNE OBLECENIE « A VEDORUHA
HASZNALATA KOTELZO + OBA3ZAHHOCTb HOCUTb 3ALLMTHYHO OEXAY « TPABBA A CE HOCW 3ALLMTHO OBJEKIIO « MORA SE KORISTITI ZASTITNA ODJECA « VERNEKLAER MA
BRUKES + OBVEZNA UPORABA ZASCITNE OBLEKE + TREBUIE PURTATA IMBRACAMINTE DE PROTECTIE + KORUYUCU GIYSILER GIYILMELIDIR * &l 5 Gudhe plasid ol 53)
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PACEMAKER + PROHIBIDO EL ACCESO A PORTADORES DE MARCAPASOS « PROIBIDO O ACESSO AOS PORTADORES DE MARCAPASSO + AEN EMITPEMETAI H EIZOAOS. 5E ATOMA ME
BHMATOAOTH « TRAGERN VON HERZSCHRITTMACHERN IST DER ZUGANG UNTERSAGT + ADGANG IKKE TILLADT FOR PERSONER MED PACEMAKER * TOEGANG VOOR DRAGERS VAN
PACEMAKERS VERBODEN « TILLTRADE FORBJUDET FOR BARARE AV PACEMAKER * PAASY KIELLETTY PACEMAKERIA KAYTTAVILLE HENKILOILLE * SISSEPAAS KEELATUD INIMESTELE,
KELLELEL ON SUDAMESTIMULAATOR + AIZLIEGTS IEIET CILVEKIEM AR ELEKTROKARDIOSTIMULATORU « DARBO VIETOJE NEGALI BUTI ASMENYS SU SIRDIES STIMULIATORIUMI
+ ZAKAZ DOSTEPU DLA NOSICIELI STYMULATOROW SERCA + VSTUP ZAKAZAN OSOBAM S KARDIOSTIMULATOREM + VSTUP NIE JE POVOLENY OSOBAM S IMPLANTOVANYM
KARDIOSTIMULATOROM « PACEMAKERT HASZNALOKNAK TILOS A BELEPES « 3AMPELAETCSA JOCTYN NMKOAAM, UMEIOLLMM CTUMYNATOP CEPOEYHOIO PUTMA « HE E PA3PELLEHO
BIMM3AHETO HA NULIA C MEVCMEMKBPU. « ULAZAK ZABRANJEN OSOBAMA KOJE NOSE PACEMAKER + ADGANG FORBUDT FOR PERSONER MED PACEMAKERE + DOSTOP OSEBAM
S SRENIM VZPODBUJEVALNIKOM NI DOVOLJEN « ACCESUL INTERZIS PERSOANELOR CARE AU STIMULATOR CARDIAC « PACEMAKER TAKILI KISILERIN GIRMESINE iZiN VERILMEZ

o il il pom bl Slea Jaag el Js3all s

® VIETATO L’ACCESSO Al PORTATORI DI PACEMAKER « ENTRY NOT PERMITTED TO PERSONS FITTED WITH PACEMAKER « INTERDICTON: LACCES EST INTERDIT AUX PORTEURS DE

L'utilizzatore ha I'obbligo di di non smaltire questa apparecchiatura come rifiuto solido urbano misto (indifferenziato), ma di rivolgersi ai centri di raccolta
autorizzati. (EN) Electrical and electronic equipment disposal: Symbol indicating separate collection for waste of electrical and electronic equipment. When the
end-user wishes to discard this product, it must not be disposed of as (unsorted) mixed municipal solid waste but sent to duly authorised collection facilities.
(FR) Elimination des appareillages électriques et électroniques: Symbole qui indique la collecte séparée des appareillages électriques et électroniques.
Lutilisateur a I'obligation de ne pas éliminer cet appareillage comme un déchet solide urbain mixte, mais doit s’adresser a des centres de récolte autorisés.
(ES) Eliminacion de equipos eléctricos y electronicos: Simbolo que indica la recogida diferenciada de los equipos eléctricos y electronicos. El usuario tiene la
obligacion de no eliminar este equipo como residuo solido urbano mixto (indiferenciado), sino que debe dirigirse a los centros de recogida autorizados. (PT)
Eliminacéo de aparelhagens eléctricas e electronicas. Simbolo que indica a recolha separada das aparelhagens eléctricas e electronicas. O utilizador possui
a obrigacdo de néo eliminar esta aparelhagem como residuo sdlido urbano misto (indiferenciado) e sim dirigir-se aos centros de recolha autorizados. (DE)
Entsorgung elektrischer und elektronischer Gerate: Symbol, das die getrennte Entsorgung von elektrischen und elektronischen Geréaten angibt. Der Anwender
hat die Pflicht, dieses Gerat nicht als (ungetrennten) Hausmdill zu entsorgen, sondern sich an die zugelassenen Sammelstellen zu wenden. (DA) Bortskaffelse
af elektriske og elektroniske apparater. Dette symbol angiver szerskilt indsamling af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe
dette apparat som fast blandet husholdningsaffald (ikke-adskilt), men i stedet henvende sig til de autoriserede indsamlingscentraler. (NL) Afval van elektrische
en elektronische apparatuur. Dit symbool staat voor afval van elektrische en elektronische apparatuur dat gescheiden moet worden van ander afval. De
gebruiker mag dit afval niet bij het gewone stedelijke afval doen, maar moet het naar een speciaal en erkend verzamelpunt brengen. (SV) Avfallshantering for
elektrisk och elektronisk utrustning Symbol som indikerar separat avfallshantering for elektrisk och elektronisk utrustning. Anvandaren far inte slanga denna
utrustning sasom fast avfall (ej sorterad) men maste vanda sig till en auktoriserad uppsamlingsplats for sorterad avfallshantering. (NO) Avhending av elektriske
og elektroniske apparater. Symbolet angir at man kildesortere elektriske og elektroniske apparater . Brukeren har forbud mot & avhende dette apparatet som
vanlig restavfall, og ma i stedet henvende seg til godkjente oppsamlingsstasjoner. (Fl) Sahko- ja elektroniikkalaitteiden havittdminen. Symboli, joka osoittaa
sahko- ja elektroniikkalaitteiden erilliskerayksen. Kayttaja ei saa havittaa tata laitetta normaalin kiintedn kaupunkijatteen (lajittelematon) mukana vaan hanen
tulee toimittaa se valtuutettuun kerayspisteeseen. (ET) Elektriliste aparaatide ja elektroonikaseadmete jaatmekaitius. Simbol tahistab elektriliste aparaatide ja
elektroonikaseadmete eraldi kogumise kohustust. Kasutaja on kohustatud pé6rduma volitatud kogumiskeskuste poole ning seda aparaati ei tohi kasitleda kui
segajaadet.. (LV) Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi. Simbols, kas apzimé dalitu elektrisko un elektronisko iekartu atkritumu savaksanu — . Lietotajam
ir pienakums nenodot So aparattru atkritumos ka cietus, jauktus (neskirotus) sadzives atkritumus, bet ir javérsas pie pilnvarota atkritumu savaksanas centra.
(LT) Elektrinés ir elektroninés aparatdros utilizavimas. Simbolis, kuris nurodo diferencijuotg elektrinés ir elektroninés aparattros surinkima. Vartotojas privalo
neultilizuoti Sios aparataros, kaip kietyjy misriy miesto atlieky (nediferencijuoty), taciau privalo kreiptis j autorizuotus surinkimo centrus. (PL) Usuwanie sprzetu
elektrycznego i elektronicznego. Symbol wskazujacy konieczno$¢ dokonywania selektywnej zbiorki sprzetu elektrycznego i elektronicznego Jest surowo
wzbronione usuwanie niniejszego urzgdzenia wraz ze statymi odpadami miejskimi (nieselektywna zbiorka odpaddéw). Uzytkownik ma obowigzek zwrdcié¢ sie
do punktéw autoryzowanych do selektywnej zbidrki zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. (CS) Likvidace elektrickych a elektronickych zafizeni.
Symbol oznacuje tfidény sbér elektrickych a elektronickych zafizeni. Uzivatel nesmi likvidovat toto zafizeni jako tuhy smiSeny komunalni odpad (netfidény),
ale musi se obratit na autorizovana sbémna stfediska. (HU) Az elektromos és elektronikus készulékek artalmatlanitasa. Az elektromos és elektronikus
készllékek szelektiv 0sszegyljtését jelz6 szimbolum. A felhasznalé kételessége, hogy ne ugy dobja ki ezt a gépet, mint vegyes (nem szelektiv) szilard allapotu
varosi hulladékot, hanem forduljon az erre felhatalmazott gy(ijtékézpontokhoz.. (SK) Likvidacia elektrickych a elektronickych zariadeni. Symbol oznacuje
triedeny zber elektrickych a elektronickych zariadeni. PouZivatel nesmie likvidovat' toto zariadenie ako komunalny odpad, ale musi sa obratit na autorizované
zberné strediska. (HR) Uklanjanje elektricnih i elektronickih uredaja. Simbol koji ukazuje na odvojeno odlaganje elektricnih i elektronickih uredaja. Osoba koja
upotrebljava uredaj ne smije odloZiti ovaj uredaj kao mjesoviti kruti otpad (nediferenciran), ve¢ se mora obratiti ovlastenim centrima za sakupljanje otpada. (SL)
Odstranjevanje elektri¢nih in elektronskih naprav. Simbol, ki oznacuje lo€eno odstranjevanje elektrinih in elektronskih naprav . Uporabnik je dolzan upoStevati
prepoved odmetavanja tovrstnih naprav med gospodinjske odpadke (brez loCevanja) ter se za njeno odstranitev obrniti na pooblaS€ene zbirne centre za
posebne odpadke. (EL) ATTOppiwn NAEKTPIKWY Kal NAEKTPOVIKWY CUCKEUWYV. ZUPBOAO TTOU AVOQEPETAI OTN XWPIOTH ATTOPPIWN NAEKTPIKWY KOI NAEKTPOVIKWV
ouokeuwv. O XpnoTng €XEl TNV UTTOXPEWGON VA PNV OTTOPPITITEI QUTH) TN CUOKEUR Padi pE TO MEIKTA QOTIKG oTePed atmoBAnTa (adlagopotrointa), aAAd va
OTPaQEi TIPOG Ta £YKEKPIPEVA KEVTPA GUANOYAG. (RU) YTuUnmsaums anekTpuyeckoro 1 anekTpoHHoro obopynoBaHust CYMBO NPeanucbIBaeT pasaerbHbIf
cHop 3NeKTPUYECKOro 1 3MNeKTPOHHOro obopyaoBaHus. MNMonb3oBaTens 06513aH caaBaTh AaHHbIN NPUBOpP Ha YyTUNM3aumio B creuparnbHble YNONHOMOYEHHbIe
LieHTpbl cOopa OTXOLOB W He YTUIM3MPOBATL €ro B Ka4eCTBe CMeLLaHHbIX ObIToBbIX 0TX0f0B. (BG) M3xBbpnsiHe Ha enekTpuyeckuTe 1 enekTpoHHUTE ypeau
CumBoOR, KOMTO MOCOYBa PasfernHoTo CbbupaHe Ha enekTpuveckuTe 1 enekTpoHHUTe ypeau. MNoTpebuTensT e AnbxeH Aa He U3XBbprsA To3n ypern KaTo
cMeceH (HeagndepeHuvpaH) TBbpA AoMalLLeH, a ia ce 06bpHe KbM 0TOpU3MpaHuUTe LieHTpoBe 3a cbbupaHe. (RO) Reciclarea aparaturii electrice si electronice
. Simbolul care indica colectarea separata a aparaturii electrice si electronice. Utilizatorul are obligatia de a nu recicla aceasta aparatura ca deseu solid
urban mixt (nediferentjat), ci de a se adresa centrelor de colectare autorizate. (TR) Elektrikli ve elektronik cihazlarin imhasi Elektrikli ve elektronik cihazlarin
aynistirilarak atiimalarini gésteren sembol. Kullanici, bu cihazi, karigik (ayristinlmamig) kati sehir atigi olarak imha etmeme, ve yetkili toplama merkezleri ile
temas etme yUkumlUlugune sahiptir.

(IT) Smaltimento apparecchiature elettriche ed elettroniche: Simbolo che indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed elettroniche .

Avvertenze di sicurezza

IT

B Assicurati che la presa d’alimentazione a cui colleghi la saldatrice sia protetta dai

Manuale istruzione dispositivi di sicurezza (fusibili od interruttore automatico) e che sia collegata allimpianto
di terra.
B Assicurati che la spina ed il cavo d’alimentazione siano in buone condizioni.
B Prima d'inserire la spina nella presa d’alimentazione, assicurati che la saldatrice sia
. — . ) ) - spenta.
Prima di utilizzare la saldatrice leggere attentamente il manuale istruzioni. o B Spegni la saldatrice ed estrai la spina dalla presa d’alimentazione appena hai terminato
Gli impianti per saldatura a resistenza, in seguito chiamati “saldatrice”, sono previsti per il lavoro.
uso industriale e professionale. ® Non toccare le parti sotto tensione elettrica con la pelle nuda o con indumenti bagnati.

Assicurati che la saldatrice sia installata e riparata da persone esperte, in conformita alle
leggi ed alle norme antinfortunistiche.

ueste istruzioni_sono relative alla_macchina cosi come consegnata: se non sono
rispettate o se si utilizzano accessori_od utensili non previsti da queste istruzioni, g
l'utilizzatore deve eseguire a proprio carico un’analisi del rischio.

Isola elettricamente te stesso dall’elettrodo, dal pezzo da saldare e da eventuali parti
metalliche accessibili, collegate a terra. Utilizza guanti, calzature, indumenti previsti allo
scopo e tappeti isolanti asciutti, non infiammabili.

Utilizza la saldatrice in ambiente asciutto e ventilato. Non esporre la saldatrice alla
pioggia ed al sole battente.

B Utilizza la saldatrice solo se tutti i pannelli e schermi sono al loro posto e montati
correttamente.

Non utilizzare la saldatrice se € caduta oppure € stata urtata perché potrebbe non essere
sicura. Falla controllare da una persona esperta o qualificata.

A0)

B Elimina i fumi di saldatura con un’adeguata ventilazione naturale o con un aspiratore di

L'operatore deve essere sufficientemente edotto sull'uso sicuro della puntatrice ed
informato sui rischi connessi ai procedimenti per saldatura a resistenza, alle relative g
misure di protezione ed alle procedure di emergenza.
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fumi. E’ necessario utilizzare un approccio sistematico per valutare i limiti all’esposizione
ai fumi di saldatura in funzione della loro composizione, concentrazione e durata
dell’esposizione stessa.

B Non saldare materiali puliti con solventi clorurati o comunque vicino a tali sostanze.

MAALNOO@D

B Usa la maschera di saldatura con un vetro inattinico adeguato al processo di saldatura.
Sostituiscila se € danneggiata; le radiazioni possono attraversarla.

B |ndossa guanti, calzature ed indumenti ignifughi che proteggano la pelle dai raggi prodotti
dall’arco di saldatura e dalle scintille. Non usare indumenti unti o grassi, una scintilla
potrebbe incendiarli. Usa degli schermi protettivi per proteggere le persone vicino a te.

B Alcune parti della puntatrice (elettrodi - bracci e aree adiacenti) possono raggiungere
temperature superiori a 65°C: & necessario indossare indumenti protettivi adeguati.

B La lavorazione del metallo provoca scintille e schegge. Indossa occhiali di sicurezza,
con protezione ai lati degli occhi.

VAN

B Le scintille della saldatura possono causare incendi.

B Non saldare o tagliare in aree dove sono presenti materiali, gas o vapori infiammabili.

B Non saldare o tagliare contenitori, bombole, serbatoi o tubazioni a meno che una
persona esperta o qualificata non abbia verificato che si possano lavorare e li abbia
opportunamente preparati.

® EMF Campi elettromagnetici.

La corrente di saldatura genera campi elettromagnetici (EMF), in prossimita del circuito
di saldatura e della saldatrice. | campi elettromagnetici possono interferire con protesi
mediche, quali per esempio pacemaker.

Vanno prese adeguate misure protettive nei confronti dei portatori di protesi mediche.
Per esempio, deve essere impedito I'accesso allarea di utilizzo della saldatrice. |
portatori di protesi mediche, devono consultare il medico prima di avvicinarsi all'area di
utilizzo della saldatrice.

Questa apparecchiatura soddisfa i requisiti dello standard tecnico di prodotto per I'uso
esclusivo in ambiente industriale ed uso professionale. Non € assicurata la rispondenza
ai limiti previsti per 'esposizione umana ai campi elettromagnetici in ambiente domestico.

Applica i seguenti accorgimenti per minimizzare I'esposizione ai campi elettromagnetici
(EMF):

B Non posizionarti col corpo fra i cavi di saldatura. Tieni entrambi i cavi di saldatura dallo
stesso lato del corpo.

Quando ¢ possibile, intreccia fra loro i cavi di saldatura, fissandoli con nastro adesivo.
Non avvolgere i cavi di saldatura attorno al corpo.

Collega il cavo di massa al pezzo da lavorare il piu vicino possibile al punto da saldare.
Non saldare tenendo la saldatrice appesa al corpo.

Tieni il capo ed il tronco il piu lontano possibile dal circuito di saldatura. Non lavorare
vicino, seduto o appoggiato alla saldatrice. Distanza minima: Fig 5 Da = cm 50; Db
=cm.20

Apparecchiatura di Classe A
Questa apparecchiatura & progettata per 'uso in ambienti industriali e professionali.
Negli ambienti domestici ed in quelli collegati ad una rete di alimentazione pubblica
a bassa tensione che alimentano edifici ad uso domestico, potrebbero esserci delle
difficolta ad assicurare la rispondenza alla compatibilita elettromagnetica, a causa di
disturbi condotti o irradiati.

| ° |
§ Saldatura in condizioni a rischio

W Se devi saldare in condizioni di rischio accresciuto di scariche elettriche, soffocamento,
in presenza di materiali infiammabili od esplodenti assicurati che un responsabile
esperto valuti preventivamente le condizioni. Assicurati che siano presenti delle persone
addestrate per intervenire in casi di emergenza. Adotta i mezzi tecnici di protezione
descritti in 5.10; A.7; A.9 della specifica tecnica IEC o CLC/TS 62081.

B Se devilavorare in posizioni sollevate dal suolo utilizza sempre piattaforme di sicurezza.

A Avvertenze supplementari

B E’ pericolosa I'utilizzazione della puntatrice per qualsiasi lavorazione diversa da quella
prevista (saldatura a resistenza a punti).

B Colloca la saldatrice su di una superficie piana, stabile ed evita che possa muoversi.
La posizione deve permetterne il controllo, ma non deve consentire alle scintille della
saldatura di colpirlo.

B Non sollevare la saldatrice. Non sono previsti sistemi di sollevamento.

B Non utilizzare cavi con isolamento deteriorato o con le connessioni allentate.

Descrizione della saldatrice

Impianto mobile per saldatura a resistenza (puntatrice) con controllo digitale a
microprocessore. Permette 'esecuzione di numerose lavorazioni a caldo e di lavorazione
a punti sulle lamiere, specificatamente nelle autocarrozzerie e settori con lavorazioni

analoghe.
Organi principali Fig.1
A) Selettore di funzione-utensile.
B) Commutatore tempo/potenza su display.
C) Incremento/decremento tempo o potenza.
D1) Studder.
D2) Scaldalamiere.
D3) Rappezzatura.
E) Segnalazione protezione termica intervenuta (si ripristina
automaticamente).
B1) Segnalazione di tempo su display.
B2) Segnalazione di potenza su display.
F) Display tempo/potenza
G) Interruttore ON / OFF
5
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Dati tecnici

La targa dati & presente sulla saldatrice. La Fig.2 & un esempio della targa stessa.
A) Nome ed indirizzo del costruttore.
E) Norma europea di riferimento per la costruzione e la sicurezza degli impianti per
saldatura.
B) Simbolo della corrente erogata: tensione alternata / frequenza.
U20 Tensione minima e massima a vuoto (circuito di saldatura aperto).
12cc (min imp) Corrente che la saldatrice eroga (impedenza minima).
12cc (max imp) Corrente che la saldatrice eroga (impedenza massima).
12p Corrente che la saldatrice eroga (servizio saldatura 100%).
C) Tipo d’alimentazione necessaria: 17 tensione alternata monofase; frequenza.

U1IN Tensione alimentazione.

Sp Potenza d'installazione (servizio saldatura 100%).
S50 Potenza d'installazione (servizio saldatura 50%).
Mass Peso.

D) N° Matricola.
L) Simboli di sicurezza: Leggi le Avvertenze di sicurezza.

Messa in funzione

B Gli allacciamenti elettrici devono essere eseguiti da persone esperte o qualificate.

B Assicurati che la saldatrice sia spenta e scollegata dalla presa d’alimentazione durante
tutti i passi della messa in funzione.

W Assicurati che la presa d’alimentazione a cui colleghi la saldatrice sia protetta dai
dispositivi di sicurezza (fusibili od interruttore automatico) e che sia collegata all'impianto
di terra.

B |’apparecchio deve essere collegato esclusivamente ad un sistema di alimentazione
con il conduttore del “neutro” collegato a terra.

Assemblaggio ed allacciamento elettrico

» Assembla le parti staccate contenute nell'imballo Fig 6.

» Verifica che la linea elettrica eroghi la tensione e la frequenza corrispondenti a quella
della saldatrice e che sia dotata di un fusibile ritardato adeguato alla massima corrente
nominale erogata.

Sistemi TN Fig.3

» Proteggere con interruttori magnetotermici (curva D) da:
16A per alimentazione1Ph 220 / 230Volt. oppure 10A per alimentazione 1Ph 380 /400
Il tempo di intervento in caso di guasto deve essere non superiore a 0.4sec (per
reti aventi una tensione nominale verso terra di 230V) e va valutato al momento
dellinstallazione: se, in conseguenza delle condizioni di installazione, la corrente di
guasto diventa troppo bassa per un tempestivo intervento dell'interruttore automatico,
puo essere necessario aggiungere un interruttore differenziale (non su sistemi TN-C).

Sistemi TT Fig.3

» In accordo con la norma |IEC 60364-4-41 & necessario proteggere l'installazione con
un dispositivo (interruttore) differenziale di sensibilita dipendente dalla resistenza di
terra dell'installazione, e conforme alla norma IEC 60364-4-41, che prevede tempi di
intervento minori di 1sec.

» La resistenza di terra dell'installazione deve essere valutata per la scelta della
sensibilita dell'interruttore differenziale; la massima resistenza del circuito di
protezione della saldatrice &: 0,19 Ohm

@ Questa apparecchiatura non rientra nei requisiti della norma IEC/EN61000-3-12.
Se viene collegata ad una rete di alimentazione pubblica a bassa tensione, &
responsabilita dell'installatore o dell’utilizzatore, verificare che possa essere connessa;
(se necessario, consultare il gestore della rete di distribuzione elettrica).

@ Al fine di soddisfare i requisiti della norma EN61000-3-11 (Fliker) si consiglia il
collegamento della saldatrice a punti di interfaccia della rete di alimentazione che
erogano una corrente di servizio >/= 100A per fase.

@ E’responsabilita dellinstallatore o dell’'utilizzatore, verificare che possa essere
connessa; (se necessario, consultare il gestore della rete di distribuzione elettrica).
» Spina d’alimentazione. Se la saldatrice non & dotata della spina, collega al cavo
d’alimentazione una spina normalizzata (2P+T per 1Ph) di portata adeguata Fig.3.

Procedimento di saldatura

Una volta che hai eseguito tutti i passi della messa in funzione, accendi la saldatrice e
procedi nelle regolazioni Fig.1.

Studder: tecnica di utilizzo

» Collegare saldamente la sbarra di rame ad una parte del particolare in riparazione,
tramite viti o morsetti adeguati oppure saldando al pezzo una rondella ed usando il
bloccamorsetto come nella Fig.4.

@ In caso di riparazione di porte o cofani occorre collegare la sbarra di rame al pezzo
per impedire che la corrente debba passare attraverso le cerniere.

» Regolare tempo e potenza (C) per I'operazione desiderata seguendo le indicazioni
riportate in tabella (T) di Fig.1

Puntatura e trazione di rondelle, chiodi e rivetti (D1)

Riscaldamento e ricalco lamiere (D2)
Rappezzatura (D3).

@ In questa funzione il tempo di pausa ¢ fisso (ca. 0,5 sec.).

Spia di segnalazione protezione termica (E)
Il generatore e I'impugnatura Studder sono dotati di protezione termica, a ripristino
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automatico l'intervento € segnalato da led.

VAN

Spegni la saldatrice ed estrai la spina dalla presa d’alimentazione prima di effettuare
operazioni di manutenzione.

STUDDER

Torcia = controllare che il cavo non abbia tagli o abrasioni tali da aver scoperto i
conduttori interni.

Massa = controllare I'efficienza delle connessioni e del morsetto.

Manutenzione

Manutenzione straordinaria effettuabile da personale esperto o qualificato in ambito
elettromeccanico periodicamente, in funzione dell’'uso.

* Ispeziona l'interno della saldatrice e rimuovi la polvere depositata sulle parti elettriche
(usa aria compressa) e sulle schede elettroniche (usa una spazzola molto morbida o
dei prodotti appropriati). « Verifica che le connessioni elettriche siano ben serrate e che i
cablaggi non abbiano l'isolante danneggiato.

Instruction Manual

A\

Read this instruction manual carefully before using the welding machine.

Resistance welding equipment, hereafter referred to as “welding machine”, is used for
industrial and professional applications.

Make sure that the welding machine s installed and repaired only by qualified persons or
experts, in compliance with the law and with the accident prevention regulations.

These instructions refer to the machine as delivered. In case instructions are not strictl
followed or not recommended accessories and/or tools are used, the user shall be
responsible for assessing the risks and consequences of such acts.

The operator should be properly trained to use the spot-welder safely and should be
informed of the risks connected with resistance welding procedures, related protection
measures and of emergency procedures.

Safety warnings

B Make sure that the power socket to which the welding machine is connected is protected
by suitable safety devices (fuses or automatic switch) and that it is grounded.

B Make sure that the plug and power cable are in good condition.

B Before plugging into the power socket, make sure that the welding machine is switched off.

B Switch the welding machine off and pull the plug out of the power socket as soon as
you have finished working.

B Switch the welding machine off and pull the plug out of the power socket before:
connecting the welding cables, installing the continuous wire, replacing any parts in the
torch or wire feeder, carrying out maintenance operations, or moving it (use the carrying
handle on the welding machine).

B Do not touch any electrified parts with bare skin or wet clothing. Insulate yourself from the
electrode, the piece to be welded and any grounded accessible metal parts. Use gloves,
footwear and clothing designed for this purpose and dry, non-flammable insulating mats.

B Use the welding machine in a dry, ventilated space. Do not expose the welding machine
to rain or direct sunshine.

B Use the welding machine only if all panels and guards are in place and mounted correctly.
B Do not use the welding machine if it has been dropped or struck, as it may not be safe.
Have it checked by a qualified person or an expert.

A0

B Eliminate any welding fumes through appropriate natural ventilation or using a smoke
exhauster. A systematic approach must be used to assess the limits of exposure to
welding fumes, depending on their composition, concentration and the length of exposure.

B Do not weld materials that have been cleaned with chloride solvents or that have been
near such substances.

MALAPOOD

B Use a welding mask with adiactinic glass suited for welding. Replace the mask if
damaged; it may let in radiation.

B Wear fireproof gloves, footwear and clothing to protect the skin from the rays produced
by the welding arc and from sparks. Do not wear greasy garments as a spark could set
fire to them. Use protective screens to protect people nearby.

B Some parts of the spot-welder (electrodes arms and nearby areas) may reach
temperatures of over 65°C: suitable protective clothing must be worn.

B Metal-working gives off sparks and splinters. Wear safety goggles with protective side
eye guards.

VAN

B Welding sparks can trigger fires.

B Do not weld or cut anywhere near inflammable materials, gasses or vapours.

B Do not weld or cut containers, cylinders, tanks or piping unless a qualified technician or
expert has checked that it is possible to do so, or has made the appropriate preparations.

®

»

® EMF Electromagnetic Fields

Welding current creates electromagnetic fields (EMF) near the welding circuits and
the welder. Electromagnetic fields may interfere with medical prostheses such as
pacemakers.

Suitable and sufficient measures should be implemented to protect those operators
having such aids. For instance, they should not be allowed to enter that area where
welding equipment is used. Any operator having such aids should consult their doctor
before coming close to an area where welding equipment is used.

This device meets the specific requirements of the product technical standard and is
intended for professional use in an industrial environment only. Compliance to expected
limits for human exposure to electromagnetic fields at home is not ensured.

Follow these strategies to minimise exposure to electromagnetic fields (EMF):

B Do not place your body between the welding cables. Both welding cables should be on
the same side of your body.

B Twist both welding cables together and secure them with tape when possible.

B Do not wrap the welding cables around your body.

B Connect the earth cable to the workpiece as close as possible to the area to be welded.

B Keep your head and trunk as far as possible from the welding circuit. Do not work close to
the welder, or seated or leaning on it. Minimum distance: Fig. 5 Da = cm 50; Db = cm.20

igf Class A equipment

This equipment has been designed to be used in professional and industrial environments.
If this equipment is used in domestic environments and those directly connected to a
low voltage power supply network which supplies buildings used for domestic purposes,
it may be difficult to ensure compliance to electromagnetic compatibility as the result of
conducted or radiated disturbances.

| Q |
.§ Welding in conditions of risk

B |f welding needs to be done in conditions of risk (electric discharges, suffocation, the
presence of inflammable or explosive materials), make sure that an authorised expert
evaluates the conditions beforehand. Make sure that trained people are present who
can intervene in the event of an emergency. Use the protective equipment described in
5.10; A.7; A.9 of the IEC or CLC/TS 62081 technical specification.

B |f you are required to work in a position raised above ground level, always use a safety
platform.

A Additional warnings

B |t is dangerous to use the spot-welder for any other purpose than that for which it is
designed (spot resistance welding).

B Place the welding machine on a flat stable surface, and make sure that it cannot move.
It must be positioned in such a way as to allow it to be controlled during use but without
the risk of being covered with welding sparks.

B Do not lift the welding machine. No lifting devices are fitted on the machine.

B Do not use cables with damaged insulation or loose connections.

Description of the welding machine
Movable resistance welding system (spot-welder) with digital microprocessor control.
It allows numerous types of hot working and spot-welding on sheet metal and is made
specifically for the vehicle bodyshop and sectors with similar types of working.

Main parts Fig.1

A) Tool-function selector.

B) Timer/power switch on display.

C) Timer/power increasing/decreasing values
D1) Studder.

D2) Plate heater.

D3) Patching.

E) Heat cut-out signal (resets automatically).
B1) Timer display

B2) Power display

F) Timer/power display

G) ON / OFF switch

Technical data

A data plate is affixed to the welding machine. Fig. 2 shows an example of this plate.
A) Constructor name and address
E) European reference standard for the construction and safety of welding equipment.
B) Symbol of delivered current: alternate / frequency.
U20 Minimum and maximum open circuit voltage (open welding circuit).
12cc (min imp) Current delivered by the welding machine. (minimum impedance).
12cc (max imp) Current delivered by the welding machine. (maximum impedance).
12p Current delivered by the welding machine. (duty cycle 100%).
C) Input power required: 17 alternate single phase voltage, frequency.

U1IN Input voltage.

Sp Installation power (duty cycle 100%).
S50 Installation power (duty cycle 50%).
Mass Weight

D) Serial number.
L) Safety symbols: Refer to Safety Warnings

Starting up

B Connections to the mains must be made by expert or qualified personnel.
B Make sure that the welding machine is switched off and the plug is not in the power
socket before carrying out this procedure.
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B Make sure that the power socket that the welding machine is plugged into is protected
by safety devices (fuses or automatic switch) and grounded.
B The device must be connected only to a supply system, with an earthed ‘neutral’ lead.

Assembly and electrical connections

» Assembly the detached parts found in the packaging Fig 6.

» Check that the electrical supply delivers the voltage and frequency corresponding to
the welding machine and that it is fitted with a delayed fuse suited to the maximum
delivered rated current

TN systems Fig.3

» Protect by means of automatic circuit breaker (D curve)
rated: 16A for 1Ph220/230 or 10A for 1Ph380/400.
The disconnection time in case of fault must not be higher than 0.4sec (for supply network
having a nominal voltage to earth of 230V) and should be evaluated at the installation:
if, due to installation conditions, the fault current becomes too low to properly operate
the circuit breaker, the use of an additional RCD (residual current device) may become
necessary (not on TN-C systems).

TT systems Fig.3

» According to IEC 60364-4-41 the installation must be protected by an RCD which
sensitivity depends upon the earth connection resistance of each installation, IEC
60364-4-41 also requires that the RCD tripping time is lower than 1sec.

» The earth connection resistance of the installation must be considered for the
selection of the RCD sensitivity; the maximum resistance of the protective bonding
circuit of the welding equipment is: 0.19 Ohm
The requirements set out in the IEC/EN61000-3-12 standard do not apply to this
equipment. If this equipment is connected to low voltage power supply network, either
the installer or the user is responsible for checking that this can be done (consult the
distribution system operator if required).

(D The requirements set out in the IEC/EN61000-3-12 standard do not apply to this
equipment. If this equipment is connected to low voltage power supply network, either
the installer or the user is responsible for checking that this can be done (consult the
distribution system operator if required).

@ In order to comply with the requirements set out in EN61000-3-11 (Flicker), it is
advisable to connect the welder to the supply mains interface points with a service
current capacity of >/= 100A per phase.

® Either the installer or the user is responsible for checking that the welder can be properly
connected; (consult the electrical grid operator if required).
» Plug. If the welding machine is not fitted with a plug, fit a normalised plug (2P+T for
1Ph) of suitable capacity to the power cable Fig.3.

Welding process

Once you have put the welding machine into operation, switch it on and carry out the
adjustments following the order shown in the description of the controls FIG.1

Studder: tecnique for use

» Firmly connect the copper bar to a part of the element being repaired, screwing or
clamping it on or welding a washer to the piece and using the terminal clamp as in
the fig. 4.

® For repairing doors or cases, it is necessary to connect the copper bar to the part, to
prevent current from passing through the hinges.
» Adjust power and time (C) for the desired operation following the values given in table
(T) on fig.1

Spot welding and washer, nail, rivet traction (D1)

Sheet heating and overturning (D2

Patching (D3
® In this function the pause time is fixed (approx. 0.5 sec.)

Thermal cutout signal (E)

The warning light switched on means that the thermal protections of the welder or of the
studder torch are running.

Maintenance

Switch off the welder and remove the plug from the power socket before carrying out any
maintenance operations.

STUDDER.

Torch = check that there are no cuts or abrasions in the cable that bare the internal
conductors.

Earth = check the efficiency of connections and terminal.

Extraordinary maintenance to be carried out by expert staff or qualified electrical
mechanics periodically depending on use.

* Inspect the inside of the welder and remove any dust deposited on the electrical parts
(using compressed air) and the electronic cards (using a very soft brush and appropriate
cleaning products). « Check that the electrical connections are tight and that the insulation
on the wiring is not damaged.

»

®

FR

Manuel d’instruction

A\

Lire attentivement ce manuel d’instructions avant d'utiliser la soudeuse.

Les appareils de soudage par resistance, ci-dessous appelés “soudeuse”, ont été congus
pour un usage industriel et professionnel.

S’assurer que la soudeuse est installée et réparée par des personnes qualifiées,
conformément aux lois et aux normes de prévention des accidents.

Ces instructions portent sur la machine telle gu’elle a été livrée. Si les instructions ne sont pas

respectées ou si on utilise des accessoires ou des outils imprévus, l'utilisateur doit mener a
ses propres frais une analyse du risque.

L'opérateur doit avoir une bonne connaissance des pratiques de sécurité d’utilisation de
la pointeuse et avoir été informé préalablement sur les risques reliés aux processus de
soudage par résistance, sur les mesures de protection correspondantes ainsi que sur les
procédures d’urgence.

Avertissements de sécurité

B S'assurer que la prise d’alimentation a laquelle est branchée la soudeuse est protégée par
des dispositifs de sécurité (fusibles ou interrupteur automatique) et que la mise a la terre
a été effectuée.

B S’assurer que la fiche et le cable d’alimentation sont en bon état.

B S’assurer que la soudeuse est éteinte avant de brancher la fiche dans la prise d’alimentation.

B Eteindre la soudeuse et débrancher la fiche de la prise d’alimentation dés que I'opération
est terminée.

B |es parties sous tension électrique ne doivent pas entrer en contact avec la peau nue ou des
vétements mouillés. S'isoler électriquement de I'électrode, de la piece a souder et de toutes
parties métalliques accessibles mises a la terre. Utiliser des gants, chaussures, vétements
spécifiques et des tapis isolants secs et ininflammables.

W Utiliser la soudeuse dans un local sec et aéré. Ne pas exposer la soudeuse a la pluie et
au soleil battant.

B N'utiliser la soudeuse que lorsque tous les panneaux et écrans sont a leur place et
correctement montés.

B Ne pas utiliser la soudeuse aprés 'avoir fait tomber ou I'avoir heurtée car elle pourrait ne
plus étre fiable. La faire controler par une personne experte ou qualifiée.

A)

B Eliminer les fumées de soudage grace a une ventilation naturelle appropriée ou un aspirateur
de fumées. Utiliser une approche systématique pour déterminer les limites d’exposition aux
fumées de soudage (en fonction de leur composition, concentration et durée d’exposition).

B Ne pas souder de matériaux nettoyés avec des solvants a base de chlore ou de substances
analogues.

MAALAOOOD

W Utiliser le masque de soudage avec un verre de protection adapté au soudage. Le remplacer
lorsqu'il est endommagé : les radiations pourraient le traverser.

B Mettre des gants, chaussures et vétements ininflammables pour protéger la peau des rayons
produits par I'arc de soudage et des étincelles. Ne pas porter de vétements graisseux : une
étincelle pourrait leur faire prendre feu. Utiliser des écrans de protection pour protéger les
personnes a proximité.

W Certaines parties de la pointeuse (électrodes - bras et surfaces contigués) peuvent atteindre
des températures supérieures a 65°C : le port de vétements de protection adaptés est
obligatoire.

W Travailler le métal provoque des étincelles et des éclats. Porter des lunettes de sécurité
comprenant des protections latérales.

[\ SN

B Les étincelles créées lors du soudage peuvent provoquer des incendies.

B Ne pas souder/couper dans des zones ou se trouvent du gaz ou des matériaux/vapeurs
inflammables.

B Ne pas souder ou couper de conteneurs, bouteilles, réservoirs ou tuyaux si une personne
experte ou qualifiée n'a pas préalablement controlé qu'ils peuvent étre travaillés et ne les
a pas correctement préparés.

® EMF Champs électromagnétiques

Le courant de soudure génére des champs électromagnétiques (EMF) a proximité du circuit
de soudure et de la soudeuse. Les champs électromagnétiques peuvent interférer avec des
prothéses médicales, comme par exemple le pacemaker.

Des mesures de protection appropriées doivent étre prises par les personnes qui portent des
prothéses médicales. Par exemple, I'accés a la zone d'utilisation de la soudeuse doit étre
interdit. Les personnes qui portent des prothéses médicales doivent consulter le médecin
avant de s’approcher de la zone d'utilisation de la soudeuse.

Cet appareillage répond aux exigences du standard technique de produit pour I'utilisation
exclusive dans un environnement industriel et pour un usage professionnel. Il ne répond
pas aux limites prévues pour I'exposition humaine aux champs électromagnétiques dans un
environnement domestique.

Appliquer les précautions suivantes pour minimiser ['exposition aux champs

électromagnétiques (EMF) :

B Ne pas placer le corps dans les cables de soudure. Garder les deux cables de soudure sur
le méme coté du corps.

B Lorsque cela est possible, rassembler les cables de soudure en les fixant avec du ruban
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adheésif.

B Raccorder le cable de masse a la piéce a usiner le plus prét possible de I'endroit a souder.

B Ne pas souder en tenant la soudeuse suspendue a votre corps.

B Maintenir votre téte et votre buste le plus loin possible du circuit de soudure. Ne pas travailler
en étant proche de la soudeuse, ou assis pres d’elle ou encore en étant appuyé a la soudeuse.
Distance minimum: Fig. 5 Da = cm 50; Db = cm.20.

igf Appareillage de Classe A

Cet appareillage est congu pour Iutilisation dans des environnements industriels et
professionnels.

Dans les environnements domestiques et dans ceux raccordés a un réseau d’alimentation
public a basse tension qui alimente des édifices a usage domestique, il pourrait y avoir
des difficultés a assurer la conformité a la compatibilité électromagnétique, a cause des
perturbations conduites ou irradiées.

®
Soudage en situations de risque

B S'il est nécessaire de souder en situations de risque (décharges électriques, suffocation,
en présence de matériaux inflammables ou explosifs), s'assurer qu'un expert autorisé
évalue préalablement les conditions. S’assurer que des personnes formées pour intervenir
en cas d’urgence sont présentes. Adopter les dispositifs de protection décrits aux points
5.10; A.7; A.9 de la spécification technique IEC ou CLC/TS 62081.

B Pour travailler en position surélevée par rapport au sol, toujours utiliser des plates-formes
de sécurité.

A Avertissements supplémentaires

B || est dangereux d'utiliser la pointeuse pour tout autre fagonnage que celui prévu (soudage
a résistance par points).

B Placer la soudeuse sur une surface plate et stable. S’assurer qu’elle ne peut pas se déplacer.
Elle doit étre placée de fagon a ce qu'il soit possible de la contrdler, mais que les étincelles
de soudage ne puissent pas I'atteindre.

B Ne pas soulever la soudeuse. Aucun systeme de levage n’est prévu.

B Ne pas utiliser de cables dont l'isolation est endommagée ou les connexions desserrées.

Description de la soudeuse

Installation mobile pour soudage par résistance (pointeuse) avec contréle numérique
par microprocesseur. Permet I'exécution de nombreux fagonnages a chaud ainsi que le
faconnage par points sur toles, notamment chez les réparateurs automobiles et dans des
secteurs utilisant les mémes types de fagconnage.

Principaux organes Fig.1

A) Sélecteur de fonction-outil.

B) Bouton temps/puissance.

C) Augmentation/diminution temps/puissance.

D1) Pointage sur un seul c6té

D2) Réchauffeur de toles

D3) Rapiégage.

E) Signalisation protection thermique intervenue (le rétablissement est
automatique).

B1) Signalation du temps sur I'écrant.

B2) Signalation de la puissance sur I'écrant.

F) Ecrant temps/puissance.

G) interrupteur principal.

Caractéristiques techniques

La plaque d’identification se trouve sur la soudeuse. La Fig.2 représente la plaque en
question.
A) Nom et adresse du constructeur
E) Norme européenne de référence pour la construction et la sécurité des appareils de
soudage.
B) Symbole du courant fourni: alternatif / fréquence.
U20 Tension a vide minimum et maximum (circuit de soudage ouvert).
12cc (min imp) Courant que la soudeuse fournit. (impédance minimum).
12cc (max imp) Courant que la soudeuse fournit. (impédance maximale).
12p Courant que la soudeuse fournit (facteur de marche 100%).
C) Type d’alimentation nécessaire: 17 tension alternative monophasée ; fréquence.
U1IN ension d’alimentation.
Sp Puissance d'installation (facteur de marche 100%).
S50 Puissance d'installation (facteur de marche 50%).

Mass Poids
D) Numéro de série.
L) Symboles de sécurité: Se référer aux Avertissements de sécurité

Mise en service

Seules les personnes expertes ou qualifiées sont autorisées a effectuer les raccorde-

ments électriques.

B S’assurer que la soudeuse est éteinte et débranchée de la prise d’alimentation durant
les diverses étapes de la mise en service.

B S’assurer que la prise d’alimentation a laquelle est branchée la soudeuse est protégée
par des dispositifs de sécurité (fusibles ou interrupteur automatique) et que la mise a
la terre a été effectuée.

B |’appareil doit étre raccordé exclusivement a un systeme d’alimentation avec le
conducteur du “neutre” raccordé a la terre.

Montage et raccordement électrique

» Effectuer le montage des parties détachées contenues dans I'emballage Fig 6.
» Vérifier que la ligne électrique fournit la tension et la fréquence qui correspondent a
celles de la soudeuse. La ligne doit étre dotée d’un fusible retardé adapté au courant

nominal maximum fournit.
8

®
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Systémes TN Fig.3

» Protéger avec un interrupteur magnétothermique (courbe D) de : 16 A pour alimentation
1 Ph 220 /230 V. ou 10 A pour alimentation 1 Ph 380 / 400

» En cas de panne, le temps d’intervention ne doit pas dépasser 0,4 sec. (pour des réseaux
ayant une tension nominale de terre de 230 V) et doit étre évalué lors de l'installation:
si, suite aux conditions d’installation, le courant de défaut devient trop bas a cause
du déclenchement de l'interrupteur automatique, il peut étre nécessaire d’ajouter un
interrupteur différentiel (pas sur les systémes TN-C).

Systémes TT Fig.3

» Conformément a la norme IEC 60364-4-41, I'installation doit étre protégée a l'aide d’un
dispositif (interrupteur) différentiel dont la sensibilité doit dépendre de la résistance
de terre de linstallation, conforme a la norme IEC 60364-4-41, qui prévoit des temps
d’interventions inférieurs a 1 s.

» Pour le choix de la sensibilité de l'interrupteur différentiel, la résistance de terre de
l'installation doit étre évaluée ; la résistance maximale du circuit de protection de la
soudeuse est de : 0,19 Ohm

@ Cet appareillage n’est pas conforme aux exigences de la réglementation IEC/EN61000-
3-12. S'il est raccordé a un réseau d’alimentation public a basse tension, I'installateur
ou l'utilisateur a la responsabilité de contrler s'il peut étre raccordé; (si nécessaire,
consulter le gestionnaire du réseau de distribution d’électricité).

@ Afin de satisfaire aux exigences de la norme EN61000-3-11 (Fliker), il est conseillé de
raccorder la soudeuse aux points d’interface du réseau d’alimentation qui fournissent
le courant nominal >/= 100A par phase.

@ Il incombe a l'installateur ou a I'utilisateur de vérifier si le raccordement peut avoir
lieu (le cas échéant, consulter le gestionnaire du réseau de distribution électrique).

» Fiche d’alimentation. Si la soudeuse n’est pas munie de la fiche, brancher une fiche

normale au cable d’alimentation (2P + T pour 1Ph) avec une capacité appropriée Fig.3.

Procédé de soudage

Aprés avoir réalisé toutes les étapes de la mise en service, allumer la soudeuse et
effectuer les réglages en suivant l'ordre indiqué dans la description des commandes
Fig.1

Studder méethode d’emploi

» Connecter solidement la barre en cuivre a une partie de la piéce devant étre réparée, au
moyen de vis ou étaux appropriés ou encore en soudant une rondelle sur la piéce et en
utilisant le dispositif de blocage de I'étau, comme indiqué dans la figure 4.

® En cas de réparation de portes ou de capots, il faut connecter la barre en cuivre a la
piéce afin d’'empécher que le courant doive passer a travers les charniéres.
» Reguler temps et puissance (C) pour I'operation desirée en suivant les instructions
indiquées dans le tableau (T) de Fig.1.

@ Dans cette fonction, le temps de pause est fixe (0,5 sec. environ).

Pointage et rondelles, clous et rivets (D1)
Chauffage et refoulage toles (D2)
Rapiécage (D3)

@ Dans cette fonction, le temps de pause est fixe (0,5 sec. environ).

Signalisation de déclenchement thermique (E)

L'installation est équipée d’une double protection thermique; la premiére se trouve a
l'intérieur du générateur et la deuxiéme a l'intérieur de la poignée.

Entretien

Eteindre la soudeuse et débrancher la fiche de la prise d’alimentation avant d’effectuer
les opérations d’entretien.

STUDDER.

Torche = veiller a ce que le cable ne présente aucune coupure ou abrasion susceptible
de découvrir les conducteurs internes.

Masse = controler I'efficacité des connexions et de la borne.

Entretien extraordinaire gue du personnel expert ou qualifié doit effectuer régulierement,
en fonction de I'utilisation faite.

» Controler l'intérieur de la soudeuse et enlever la poussiére déposée sur les parties
électriques (utiliser de I'air comprimé) et sur les cartes électroniques (utiliser une brosse
trés souple ou des produits adéquats). « Vérifier que les connexions électriques sont bien
resserrées et que l'isolant des cablages n’est pas endommagé

25/05/18 15:41



1366S.indd 9

®

ES

Manual de instrucciones

A\

Antes de utilizar la soldadora lea atentamente el manual de instrucciones.

Antes de utilizar la soldadora lea atentamente el manual de instrucciones.

Las instalaciones de soldadura por resistencia, llamadas en adelante “soldadora”, estan
destinadas al uso industrial y profesional.
Asegurese de que la soldadora haya sido instalada
conforme a las leyes y normas contra accidentes.
Estas instrucciones corresponden a la maquina tal como es entregada. Si las
instrucciones no son respetadas o si se utilizan accesorios o herramientas no previstas,
el usuario debe realizar una evaluacién de riesgo por su cuenta.

reparada por personas calificadas,

El operador tiene que estar suficientemente informado sobre el uso seguro de la
grapadora y sobre los riesgos relacionados con los procedimientos por soldadura de
resistencia, las medidas de proteccion y los procedimientos de emergencia.

Advertencias de seguridad

B Asegurese de que la toma de alimentacién a la cual se conecta la soldadora esté
protegida con los dispositivos de seguridad (fusibles o interruptor automatico) y
conectada a la instalacion de puesta a tierra.

B Asegurese de que el enchufe y el cable de alimentacién se encuentren en buenas
condiciones.

B Antes de conectar el enchufe en la toma de alimentacién asegurese de que la soldadora
esté apagada.

B Apague la soldadora y desconecte el enchufe de la toma de alimentacion apenas haya
terminado el trabajo.

B No entre en contacto con las partes bajo tension eléctrica sin ninguna proteccion sobre
la piel o con ropa mojada. Aislese usted mismo eléctricamente del electrodo de la pieza
a soldary de posibles partes metalicas accesibles conectadas en tierra. Utilice guantes,
zapatos, ropas adecuadas y tapetes aislantes no inflamables.

B Utilice la soldadora en ambiente seco y ventilado. No exponga la soldadora ni a la
lluvia ni al sol.

B Utilice la soldadora solamente si todos los paneles vy filtros se encuentran instalados
correctamente y en su lugar.

B No utilice la soldadora si ha caido o ha sido golpeada pues podria no ser segura. Hagala
revisar por una persona experta o calificada.

AQ)

B Elimine el humo de soldadura mediante una ventilacién natural o con un aspirador de
humo. Para evaluar los limites de exposicién al humo de soldadura es necesario tener
en cuenta su composicion, concentracion y tiempo de exposicion.

B No suelde materiales que hayan sido limpiados con solventes clorurados o, de todas
maneras, no suelde cerca de dichas sustancias.

MAALAOO@D

W Utilice careta para soldar con vidrio inactinico apto para el proceso de soldadura. En
caso de que se encuentre averiada, sustitiyala pues las radiaciones pueden atravesarla.

W Utilice guantes, zapatos y ropa ignifugos que protejan la piel de los rayos producidos
por la soldadura al arco y por las chispas. No use ropas grasientas, una chispa podria
incendiarlas. Utilice filtros de proteccion para las personas a su alrededor.

B Algunas partes de la grapadora (electrodos, brazos y areas cercanas) pueden alcanzar
temperaturas superiores a los 65°C: es necesario ponerse trajes de proteccion
adecuados.

W La elaboracion del metal provoca chispas y esquirlas. Utilice gafas de seguridad con
protecciones laterales para los ojos.

VAN

W | as chispas de soldadura pueden causar incendios.

B No suelde o corte en areas en donde se encuentren materiales, gas o vapores inflamables.

B No suelde o corte recipientes, bombonas, depdsitos o tubos a menos que una persona
experta o calificada haya verificado la posibilidad de trabajar sobre estos elementos y
los haya preparado adecuadamente.

® EMF Campos electromagnéticos

La corriente de soldadura genera campos electromagnéticos (EMF), cerca del circuito
de soldadura y de la soldadora. Los campos electromagnéticos pueden interferir con
protesis médicas, como por ejemplo marcapasos.

Se deben tomar medidas de proteccion adecuadas en caso de usuarios de protesis
médicas. Por ejemplo, se debe impedir el acceso al area de uso de la soldadora.

Las personas que utilicen prétesis médicas deben consultar con el médico antes de
aproximarse al area de uso de la soldadora. Este equipo cumple con los requisitos
del estandar técnico de producto para el uso exclusivo en ambiente industrial y uso
profesional.

No se garantiza que cumpla con los limites previstos para la exposicién humana a los
campos electromagnéticos en ambiente doméstico.

Tomallas siguientes medidas para minimizar la exposicion alos campos electromagnéticos

(EMF):

B No colocarte con el cuerpo entre los cables de soldadura. Mantiene ambos cables de
soldadura del mismo lado del cuerpo.

B Cuando sea posible, entrelaza los cables de soldadura, fijandolos con cinta adhesiva.
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B No enrollar los cables de soldadura alrededor del cuerpo.

B Conecta el cable de tierra a la pieza por trabajar, lo mas cerca posible del punto por soldar.

B No soldar manteniendo la soldadora colgada al cuerpo.

B Mantiene la cabeza y el tronco lo mas alejado posible del circuito de soldadura. No
trabajes cerca, sentado o apoyado a la soldadora. Distancia minima: Fig. 5 Da = cm
50; Db = cm.20.

ﬁ Equipo de Clase A

Este equipo esta disefiado para ser usado en ambientes industriales y profesionales.
En los ambientes domésticos y en los conectados a una red de alimentacion publica
a baja tension, que alimentan edificios para uso doméstico, podrian presentarse
dificultades para asegurar que se cumpla con la compatibilidad electromagnética,
debido a interferencias conducidas o irradiadas.

(J
@ Soldadura en condiciones de riesgo

B En caso de tener que soldar en condiciones de riesgo, con el peligro adicional de
descargas eléctricas, asfixia, en presencia de materiales inflamables o explosivos,
asegurese de que un responsable evalle de antemano las condiciones. Asegurese de
que existan personas presentes adestradas para intervenir en casos de emergencia.
Adopte los medios técnicos de proteccion descritos en el punto 5.10; A.7; A.9 de la
caracteristicas técnicas IEC o CLC/TS 62081.

B En caso de tener que trabajar en posiciones elevadas, utilice siempre plataformas de
seguridad.

A Advertencias adicionales

B Es peligroso utilizar la grapadora para cualquier procedimiento diferente de lo previsto

soldadura de resistencia por puntos).

B Cologue la soldadora sobre una superficie llana, estable y evite que se pueda desplazar.
La posicién debe permitir el control pero debe evitar que las chispas de la soldadura
lo golpeen.

B No levante la soldadora. No se han previsto sistemas de elevacion.

B No utilice cables con aislamiento deteriorado o con las conexiones sueltas.

Descripcion de la soldadora

Instalacién movil por soldadura de resistencia (grapadora) con control digital con
microprocesador. Permite la ejecucion de muchas producciones en caliente y de trabajar
por puntos en las planchas, sobre todo en las autocarrocerias y en los sectores con
producciones similares.

Piezas principales Fig. 1

A) Selector de funcién-herramienta.

B) Conmutador tiempo/potencia en el display.

C) Aumento/disminucién tiempo o potencia.

D1) Punto de un solo lado.

D2) Calentador de cucillas

D3) Remiendo.

E) Sefializacién proteccion térmica intervenida (se restablece automaticamente).
B1) Sefializacién de tiempo en el display.

B2) Sefalizacién de potencia en el display.

F) Display tiempo/potencia.
G) Interruptor ON/OFF de encendido y apagado.

Datos técnicos

La placa de datos esta colocada en la soldadora. La Fig.2 es un ejemplo de dicha placa.

A) Nombre y direccién del fabricante.

E) Norma europea de referencia para la fabricacién y la seguridad de las instalaciones
de soldadura.

B) Simbolo de la corriente suministrada: alterna / frecuencia.

U20 Tensién minima y maxima al vacio (soldadura a circuito abierto).

12cc (min imp) Corriente distribuida por la soldadora (impedancia minima).

12cc (max imp) Corriente distribuida por la soldadora (impedancia maxima).

12p Corriente distribuida por la soldadora (servicio de soldadura 100%).

Tipo de alimentacion necesaria: 17 tension alterna monofasica, frecuencia.

U1TN Tensioén de alimentacion

o

Sp Energia de la instalacion (servicio de soldadura 100%).
S50 Energia de la instalacion (servicio de soldadura 50%).
Mass Peso.

D) Numero de matricula.
L) Simbolos de seguridad: Lea las explicaciones en las Advertencias de seguridad

Puesta en funcionamiento

B Las conexiones eléctricas deben ser efectuadas por personas expertas o calificadas.

B Asegurese de que la soldadora esté apagada y desconectada del enchufe de la toma
de alimentacion durante todos los pasos de puesta en funcionamiento.

B Asegurese de que la toma de alimentacién a la cual esta conectada la soldadora esté
protegida por los dispositivos de seguridad (fusibles o interruptor automatico) y conectada
a la instalacién de puesta en tierra.

B E| aparato debe ser conectado exclusivamente a un sistema de alimentacion con el
conductor del “neutro” conectado a tierra.

Ensamblaje y conexidn eléctrica

» Ensamble las partes separadas que se encuentran en el embalaje Fig 6.

» Asegurese de que la linea eléctrica suministre la tension y la frecuencia correspondientes
a la soldadora y que esté dotada de un fusible retardado apto para la corriente maxima
nominal suministrada.

25/05/18 15:41
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Sistemas TN Fig.3

Proteger con interruptor magnetotérmico (curva D) de: 16 para alimentacién 1Ph 220 /
230Volt. o bien 10A para alimentaciéon 1Ph 380 / 400

El tiempo de intervencion en caso de fallo no tiene que ser superior a los 0.4 seg (para
redes con tensién nominal hacia tierra de 230V) y se tiene que evaluar al momento de la
instalacion; si, como consecuencia de las condiciones de instalacion, la corriente de fallo
esta demasiado baja para una intervencion oportuna del interruptor automatico, puede
ser necesario afiadir un interruptor diferencial (no en sistemas TN-C).

Sistemas TT Fig.3

De conformidad con la norma IEC 60364-4-41 es necesario proteger la instalacion a
través de un dispositivo (interruptor) diferencial de sensibilidad dependiente de la
resistencia de tierra de la instalacion y que cumpla la norma IEC 60364-4-41, la cual
prevé tiempos de intervencién menores de 1 seg.

La resistencia de tierra de la instalacion se tiene que evaluar para elegir la sensibilidad
del interruptor diferencial; la maxima resistencia del circuito de proteccion de la soldadora
es: 0,19 Ohm

@ Este equipo no forma parte de los requisitos de la norma IEC/EN61000-3-12. Si se
conecta a una red de alimentacién publica a baja tensién, es responsabilidad del
instalador o del usuario comprobar que pueda ser conectada (si fuera necesario,
consultar con el operador de la red de distribucion eléctrica).

(D Para cumplir con los requisitos de la norma EN61000-3-11 (Fliker) se recomienda
conectar la soldadora a los puntos de interfaz de la red de alimentacién que proveen
una corriente de servicio >/= 100A por fase.

® Es responsabilidad del instalador o del usuario, comprobar que pueda ser conectada
(si fuera necesario consultar con el opeador de la red de distribucion eléctrica).
» Enchufe de alimentacion. Si la soldadora no esta dotada de un enchufe, conecte el
cable de alimentacién a un enchufe normalizado (2P + T por 1Ph) con la capacidad
adecuada Fig.3.

Procedimiento de soldadura

Tras haber efectuado todos los pasos de la puesta en funcionamiento, encienda la
soldadora, y proceda con la regulacién siguiendo la secuencia indicada en la descripcion
de los mandos fig.1.

Studder: técnico de uso

» Conectar firmemente la barra de cobre a una parte de la pieza en reparacion utilizando
los tornillos y bornes adecuados o bien soldando a la pieza una arandela y utilizando
el bloqueador del borne como muestra la fig.4.

@ En caso de reparacion de puertas o cubiertas es necesario conectar la barra de cobre
a la pieza para impedir que la corriente pase a través de las bisagras.

» Regular tiempo y potencia (C) para la operacion deseada siguendo las indicaciones
reportadas detras en tabla (T) de Fig.1

Soldadura por puntos y traccidon arandelas especiales (arandelas
triangulares) (D1)

Calentamiento y calcado de la chapa (D2)
Remiendo (D3)

® En esta funcion, el tiempo de pausa es fijo (aprox. 0,5 seg.).

Indicacion de accionamiento térmico (E)

El generador y la empufiadura estan dotados de proteccion térmica con restablecimiento
automatico, la intervencion se indica mediante led.

Mantenimiento

Apague la soldadora y desconecte el enchufe de la toma de alimentacién antes de
efectuar cualquier operacién de mantenimiento.

STUDDER.

Soplete = controlar que el cable no tenga cortes o raspaduras que dejen a la vista los
conductores internos.

Masa = controlar la eficiencia de las conexiones y del borne.

Mantenimiento extraordinario. EI mantenimiento extraordinario debe ser efectuado
periédicamente por personal experto o calificado en el campo electromecanico, en
funcion del uso.

* Inspeccione la parte interna de la soldadora y elimine el polvo que se deposita en las
partes eléctricas (utilice aire comprimido) y en las tarjetas electrénicas (utilice un cepillo
suave o productos apropiados). « Compruebe que las conexiones eléctricas estén bien
apretadas y que los cableados no tengan el aislante dafiado.
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®

PT

Manual de instrugoes

A\

Antes de utilizar a soldadora ler com atengéo o manual de instrucdes.
As instalagdes para soldadura por resisténcia, a seguir chamados “soldadora”, estéo

previstos para uso industrial e profissional.
Controlar que a soldadora seja i

instalada e reparada por pessoas expertas, em
conformidade com as leis e as normas contra acidentes.

Estas instrugdes referem-se @ maquina como se apresenta na entrega. Se as instrugdes
nao forem respeitadas ou se forem utilizados acessoérios ou utensilios ndo previstos, o

usuario devera realizar sob a sua responsabilidade uma anélise de risco.

O operador deve estar suficientemente ciente do uso seguro da ponteadeira e informado
sobre os riscos relacionados com os procedimentos de soldadura por resisténcia,
relativas medidas de protecéo e procedimentos de emergéncia.

Adverténcias de seguranga

B Controlar que, a tomada de alimentac&o na qual conectar a soldadora, esteja protegida
pelos dispositivos de seguranga (fusiveis ou interruptor automatico) e que esteja
conectada na instalagao de terra.

Controlar que a ficha e o cabo de alimentagéo estejam em boas condigdes.

Antes de introduzir a ficha na tomada de alimentagao, controlar que a soldadora esteja
desligada.

Desligar a soldadora e extrair a ficha da tomada de alimentag&o logo que terminar o
trabalho.

Nao tocar as partes sob tensdo eléctrica com a pele nua ou com roupas molhadas. Isolar
electricamente si mesmo do eléctrodo, da pega a ser soldada e de eventuais partes
metalicas acessiveis, conectadas no solo. Usar luvas, calgados, roupas previstas para
tal finalidade e tapetes isoladores secos, ndo inflamaveis.

Usar a soldadora em ambiente seco e ventilado. Ndo expor a soldadora sob a chuva
ou sob o sol a pico.

Usar a soldadora s6 se todos os painéis e anteparos estiverem no proprio lugar e
montados correctamente.

Nao utilizar a soldadora se a mesma tiver caido ou recebido um golpe, pois, pode nao
estad mais segura. Faze-la controlar por uma pessoa experta ou qualificada.

A0)

B Eliminar os fumos de soldadura com uma adequada ventilagdo natural ou com um
aspirador de fumos. E necessario utilizar uma relagao sistematica para avaliar os limites
contra a exposigao aos fumos de soldadura em fungéo da sua composigao, concentracéo
e duragéo da propria exposigao.

B Nao soldar materiais limpos com solventes clorados ou todavia similares.

MA L @OV

B Usar a mascara de soldadura com um vidro inactinico adequado ao processo de
soldadura. Substitui-la se estiver prejudicada; as radiagdes podem atravessa-la.

B Usar luvas, calgados e roupas ignifugas que protejam a pele contra os raios produzidos
pelo arco de soldadura e pelas faiscas. Ndo usar roupas oleosas ou gordurosas, uma
faisca pode incendia-las. Usar anteparos de protecgao para proteger as pessoas em
proximidades.

B Algumas partes da ponteadeira (elétrodos — bragos e areas adjacentes) podem atingir
temperaturas superiores a 65°C: é necessario o uso de equipamento de protecédo
adequado.

B Ausinagem do metal provoca faiscas e lascas. Usar 6culos de seguranga, com protecgdo
lateral dos olhos.

VAN

B As faiscas da soldadura podem causar incéndios.

B N&o soldar ou cortar em areas onde ha materiais, gases ou vapores inflamaveis.

B Nao soldar ou cortar contentores, botijas, depdsitos ou tubos a ndo ser que uma pessoa
experta ou qualificada ndo tenha verificado que possam ser usinados e os tenham
adequadamente preparados.

® EMF Campos electromagnéticos

A corrente de soldadura gera campos electromagnéticos (EMF) na proximidade do
circuito de soldadura e da soldadora. Os campos electromagnéticos podem gerar
interferéncias em préteses médicas, como por exemplo marcapassos.

Deve-se tomar medidas protectoras adequadas em relagéo a portadores de proteses
médicas. Por exemplo, deve-se impedir o acesso a area de uso da soldadora.

Os portadores de proteses médicas devem consultar o médico antes de aproximar-
se da area de uso da soldadora. Esta aparelhagem esta em conformidade com os
requisitos das normas técnicas do produto para uso exclusivo em ambiente industrial
e uso profissional. Nao esta garantida a equivaléncia com os limites previstos para a
exposigdo humana aos campos electromagnéticos em ambiente doméstico.

Aplique os seguintes procedimentos para minimizar a exposicdo aos campos

electromagnéticos (EMF):

B Nao posicionar-se com o corpo entre os cabos de soldadura. Manter ambos os cabos
de soldadura no mesmo lado do corpo.

B Quando for possivel, entrangar entre si os cabos de soldadura, fixando-os com fita
adesiva.

B Nao enrolar os cabos de soldadura ao redor do corpo.

25/05/18 15:41
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B Conectar o cabo de massa a pega a trabalhar o mais proximo possivel do ponto a soldar.

B N3o soldar com a soldadora pendurada ao corpo.

B Manter a cabecga e o tronco o mais longe possivel do circuito de soldadura. Ndo
trabalhar préximo, sentado ou apoiado na soldadora. Distancia minima: Fig. 5 Da =
cm 50; Db = cm.20.

Aparelhagem de Classe A
Esta aparelhagem é projectada para o uso em ambientes industriais e profissionais.
Nos ambientes domésticos e naqueles relacionados a um rede de alimentacédo publica
de baixa tensdo que alimentam edificios de uso doméstico, poderia haver dificuldades
em garantir a equivaléncia com a compatibilidade electromagnética, devido aos
distarbios conduzidos ou irradiados.

(J
@ Soldadura em condigées a risco

W Se tiver que soldar em condigdes de risco acrescido de descargas eléctricas,
sufocamento, em presenga de materiais inflamaveis ou explosivos controlar que
um responsavel experto avalie preventivamente as condigdes. Controlar que hajam
pessoas treinadas para intervir em casos de emergéncia. Adoptar os meios técnicos de
proteccdo descritas em 5.10; A.7; A.9 pela especificagao técnica IEC ou CLC/TS 62081.

B Se tiver que trabalhar em posi¢cdes elevadas do solo usar sempre plataformas de
seguranga.

A Adverténcias suplementares

B Poner a soldadora sobre uma superficie plana, estavel e evitar que possa se mover.
A posicédo deve permitir-lhe o controlo, ma nao deve permitir as faiscas da soldadura
de atingilo.

B E perigosa a utilizagdo da ponteadeira para qualquer finalidade diversa daquela prevista
(soldadura por resisténcia por pontos).

B N3o elevar a soldadora.Nao estdo previstos sistemas de elevacéo.

B N3o utilizar cabos com isolamento deteriorado ou com as conexdes desapertadas.

Descricao da soldadora

Instalagdo mével para soldadura por resisténcia (ponteadeira) com controlo digital por
microprocessador. Permite a execugéo de numerosas operacdes a quente e operagdes a
pontos sobre chapas, especificamente em oficinas e sectores com operacdes analogas.

Orgaos principais Fig.1
A) Selector de fungéo-ferramenta.

B) Comutador tempo/poténcia no display.

C) Aumentar/diminuir tempo ou poténcia

D1) Studder.

D2) Aquecedor de chapas

D3) Reparacao do revestimento.

E) Sinalizagao da protecgdo térmica ocorrida (restabelecimento automatico).
B1) Sinalizagao de tempo no display.

B2) Sinalizagao de poténcia no display.

F) Display tempo/poténcia

G) Interruptor ON/OFF ligado ou desligado.

Dados técnicos

A placa de dados esta presente na soldadora. A Fig.2 € um exemplo da propria placa.
A) Nome e enderego do fabricante.

E) Norma europeia de referéncia para a fabricagéo e a seguranga das instalagdes
para soldadura.

Simbolo da corrente fornecida: alternada / frequéncia.

U20 Tens&o minima e maxima a vacuo (circuito de soldadura aberto).

12cc (min imp) Corrente que a soldadora fornece (impedancia minima).

12cc (max imp) Corrente que a soldadora fornece (impedancia maxima).

12p Corrente que a soldadora fornece (servigo de soldadura 100%).

Tipo de alimentagdo necessaria: 1" tenséo alternada monofasica; frequéncia.
U1IN Tenséo de alimentagao

B

C

-

Sp Poténcia de instalagdo (servigo de soldadura 100%).
S50 Poténcia de instalagao (servigo de soldadura 50%).
Mass Peso.

D) N° de matricula.
L) Simbolos de seguranga: Ler as adverténcias de seguranca.

Por a funcionar

B As ligagoes eléctricas devem ser efectuadas por pessoas expertas ou qualificadas.

B Controlar que a soldadora esteja desligada e desconectada da tomada de alimentagao
durante todos os passos para p6r a funcionar.

B Controlar que, a tomada de alimentag&o na qual conectar a soldadora, esteja protegida
pelos dispositivos de seguranga (fusiveis ou interruptor automatico) e que esteja
conectada na instalagao de terra.

B Aaparelhagem deve ser conectada exclusivamente a um sistema de alimentagéo com
o condutor do “neutro” conectado a terra.

Montagem e ligagao eléctrica

» Montar as partes separadas contidas na embalagem Fig 6.

» Verificar que a linha eléctrica fornega a tensdo e a frequéncia correspondentes a da
soldadora e que esteja equipada com um fusivel retardado adequado para a maxima
corrente nominal fornecida.

1"

®

Sistemas TN Fig.3

Proteger com interruptor magnetotérmico (curva D) de: 16A por alimentagédo 1Ph 220 /
230 Volt. ou 10.por alimentagédo 1Ph 380 / 400

Em caso de avaria, o tempo de intervengdo nao devera ser superior a 0.4s (para
redes com uma tensdo nominal a terra de 230V) e devera ser estimado no momento
da instalacdo: se, em consequéncia das condi¢cdes de instalagéo, a corrente de avaria
se torne demasiado baixa para uma intervengdo atempada do interruptor automatico,
podera ser necessario adicionar um interruptor diferencial (ndo em sistemas TN-C).

Sistemas TT. Fig.3

De acordo com a norma IEC 60364-4-41, é necessario proteger a instalagdo com
um dispositivo (interruptor) diferencial de sensibilidade dependente da resisténcia de
terra da instalagdo, e conforme com a norma IEC 60364-4-41, que prevé tempos de
intervencgéo inferiores a 1s.

A resisténcia de terra da instalagdo deve ser estimada para a escolha da sensibilidade
do interruptor diferencial; a resisténcia maxima do circuito de protegdo da maquina de
solda é: 0,19 Ohm

@ Esta aparelhagem n&o entra nos requisitos da norma IEC/EN61000-3-12. Se for
conectada a uma rede de alimentacéo publica de baixa tenséo, é responsabilidade
do instalador ou do utilizador verificar se pode ser conectada (se necessario, consultar
o administrador da rede de distribuigao eléctrica).

@ Afim de satisfazer os requisitos da norma EN61000-3-11 (Fliker), aconselha-se colegar
a maquina de solda aos pontos de interface da rede de alimentagdo que fornecem
uma corrente de servigo >/= 100A por fase.

@ E responsabilidade do instalador ou do usudrio verificar se a maquina podera ser
conectada (se for necessario, consulte o administrador da rede de distribuigéo elétrica).

» Ficha de alimentagao. Se a soldadora n&o tiver ficha, conectar ao cabo de alimentagéo

uma ficha normalizada (2P+T para 1Ph) com capacidade adequada Fig.3.

Procedimento de soldadura

Ap6s ter efectuado todos os passos para pér a funcionar, acender a soldadora e proceder
com as regulagdes seguindo a ordem mantida na descri¢do dos comandos Fig.1.

Studder: técnica de utilizagao

» Conectar fortemente a barra de cobre a uma parte da pega em reparagéo, por meio
de parafusos ou terminais adequados ou soldando a peca uma arruela e usando o
blogqueador de terminal como na Fig.4.

@ No caso de reparacdo de portas ou capots, € necessario conectar a barra de cobre
a peca para impedir que a corrente passe através das charneiras.

» Regular tempo e poténcia (G) para a operagdo desejada, seguindo as indicagdes
apresentadas na tabela (T) da fig.1.

Aquecimento e decalque das chapas (D2)

Reparacéo do revestimento (D3)

@ Nesta fungéo o tempo de pausa é fixo (aprox. 0,5 seg.).

Soldadura por pontos e traccdo de arruelas. pregos e rebites (D1

Indicador luminoso de sinalizagao da protecgao térmica

(E)

O gerador e a superficie de pega Studder possuem protecgdo térmica, de
restabelecimento automatico e intervencéo sinalizada por led.

Manutengao

Desligar a soldadora e extrair a ficha da tomada de alimentacdo antes de efectuar
operagdes de manutencéo.

STUDDER.

Tocha = controlar que o cabo n&o apresente cortes ou abrasdes que possam deixar os
condutores internos descobertos.

Massa = controlar a eficiéncia das conexdes e do terminal.

Manutencao extraordinaria executavel por pessoal experto ou qualificado em ambito
electromecanico periodicamente, em fungéo do uso.

* Inspeccionar o interior da soldadora e remover o p6 depositado nas partes eléctricas
(usar ar comprimido) e nas placas electrénicas (usar uma escova muito macia ou
produtos apropriados). « Verificar que as ligagdes eléctricas estejam bem apertadas e
que o isolante das fiagbes néo esteja prejudicado.
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®

Bedienungsanleitung

A\

Vor dem Gebrauch der Schweilfmaschine ist die Bedienungsanleitung aufmerksam zu
lesen.

Die Widerstands-SchweiBmaschine, im Folgetext als “Schweimaschine” bezeichnet,
sind fur den industriellen und professionellen Gebrauch bestimmt.

Sicherstellen, dass die SchweilBmaschine von Fachmannern unter Beachtung der
anwendbaren Gesetze und Unfallverhitungsvorschriften installiert und repariert wird.
Diese Anweisungen beziehen sich auf die Maschine in der gelieferten Ausfiihrung. Bei
Nichtbeachtung der Anweisungen oder Verwendung von Zubehor oder Werkzeugen,
die nicht vom Hersteller vorgesehen sind, ist der Benutzer fiir die Durchfiihrung der
Risikobeurteilung verantwortlich.

Der Bediener muss ausreichend Uber den sicheren Gebrauch des Punktschweil3geréats
unterrichtet sein und (ber die Risiken, die mit dem Punktschwei3en verbunden sind,
Uber SchutzmaRnahmen und alle Vorgehensweisen bei Notfallen informiert sein.

Sicherheitshinweise

B Sicherstellen, dass die Steckdose, an die die Schweiflmaschine angeschlossen wird,
durch Sicherheitsvorrichtungen geschiitzt (Schmelzsicherungen oder Selbstschalter)
und an eine Erdungsanlage angeschlossen ist.

B Sicherstellen, dass der Stecker und das Netzkabel in einwandfreiem Zustand sind.

B Vor dem Einsetzen des Steckers in die Steckdose Uiberpriifen, dass die Schweiflmaschine
ausgeschaltet ist.

B Sofort nach Arbeitsende die SchweiBmaschine ausschalten und den Stecker aus der
Steckdose ziehen.

B Die unter Strom stehenden Teile nicht mit nackter Haut oder nassen Kleidungsstiicken
beriihren. Der Bediener hat sich selbst von der Elektrode, dem zu schweiftenden Teil und
eventuellen geerdeten zuganglichen Metallteilen zu isolieren. Geeignete Handschuhe,
Schuhe und Bekleidung sowie trockene, nicht brennbare Isoliermatten verwenden.

B Die Schweillmaschine in trockener und belifteter Umgebung verwenden. Die
Schweilmaschine vor Regen und Sonnenstrahlen schiitzen.

B Die Schweilmaschine nur verwenden, wenn alle Schutztafeln und —schirme vorhanden
und korrekt montiert wurden.

B Die Schweilmaschine nicht nach Stiirzen oder StoRen verwenden, da der sichere Betrieb
in diesem Fall nicht gewahrleistet ist. Die Schweillmaschine durch einen qualifizierten
Fachmann Uberpriifen lassen.

AQ)

B Schweifdrauch durch eine geeignete natiirliche Beliiftung oder durch eine Absauganlage
eliminieren. Es ist systematisch vorzugehen, um die Gefahrdung durch die
Schweirauchaussetzung auf der Basis der Rauchzusammensetzung und -konzentration
und der Aussetzungsdauer zu evaluieren.

B Keine Materialien schweilen, die mit chlorierten Lésemitteln gereinigt wurden oder sich
in der Nahe solcher Stoffe befinden.

MAALAOO@D

W Eine fir das angewandte Schweilverfahren geeignete Maske mit aktinischer Glasscheibe
verwenden. Beschadigte Schweillmasken ersetzen, da die Strahlen eindringen und die
Augen schadigen kénnen.

B Feuerabweisende Handschuhe, Schuhe und Bekleidung tragen, um die Haut vor den
durch das Lichtbogenschweillen erzeugten Strahlen und die entstehenden Funken
zu schiitzen. Sich in der Nahe aufhaltende Personen durch Schutzschirme schiitzen.

B Einige Einzelteile des Punktschweillgerats (Elektroden - Bligel und naheliegende
Bereiche) kdnnen Temperaturen uber 65°C erreichen: es muss angemessene
Schutzkleidung getragen werden.

B Beim Schweil’en von Metall entstehen Funken und Splitter. Schutzbrille mit Seitenschutz
tragen.

VAN

B Schweil3funken konnen Feuer verursachen.

B Nichtin Bereichen schweil3en oder trennen, in denen brennbare Materialien, Gase oder
Dampfe vorhanden sind.

B Keine Behalter, Dosen, Tanks oder Leitungen schweien oder trennen, es sei denn, ein
qualifizierter Fachmann hat geprift, das keine Gefahr besteht, oder die Teile wurden
entsprechend vorbereitet.

® EMF Elektromagnetische Felder

Der Schweilstrom ruft elektromagnetische Felder (EMF) in der Nahe des Schweil3kreises
und des Schweillgerates hervor. Die elektromagnetische Felder kénnen Stérungen an
medizinischen Prothesen hervorrufen, wie zum Beispiel Herzschrittmachern.
Gegeniiber Tragern medizinischer Prothesen sind deshalb geeignete SchutzmaRnahmen
einzuleiten. Zum Beispiel muss ihnen der Zutritt zum Einsatzbereich des SchweilRgerates
untersagt werden. Die Trager medizinischer Prothesen missen lhren Arzt befragen,
bevor sie sich dem Einsatzbereich des Schweil’gerates néhern.

Dieses Gerat erflllt die Anforderungen des technischen Produktstandards fir den
ausschliellichen Einsatz in Industrieumgebungen sowie fiir professionelle Zwecke.
Nicht gewahrleistet wird die Ubereinstimmung mit den fiir die Belastung des Menschen
durch elektromagnetische Felder in hauslicher Umgebung vorgesehenen Grenzwerten.

Die folgenden MaRnahmen kommen zur Anwendung, um die Belastung durch

12

»

elektromagnetische Felder (EMF) zu minimieren:

B Positionieren Sie sich nicht mit dem Korper zwischen den SchweilRkabeln. Halten Sie
beide Schweillkabel auf der gleichen Korperseite.

B Verflechten Sie nach Mdglichkeit die Schweiltkabel miteinander und befestigen Sie
sie mit Klebeband.

B Wickeln Sie die Schweiltkabel nicht um den Kérper.

B SchlieRen Sie das Massekabel mdoglichst nahe an der zu schweilenden Stelle am
Werksttick an.

B Schweilen Sie mit dem am Kérper hdngenden Schweillgerat nicht.

B Halten Sie den Kopf und den Oberkorper mdéglichst weit vom Schweilkreis entfernt.
Arbeiten Sie nicht in der Nahe, auf dem Schweilgerat sitzend oder daran lehnend.
Mindestentfernung: Abb. 5 Da = cm 50; Db = cm.20.

igf Gerat der Klasse A

Dieses Gerat wurde fir den Einsatz in industrieller und professioneller Umgebung
entworfen.

In hauslicher Umgebung oder an ein Niederspannungsnetz angeschlossenen
Umgebungen, die zu Wohnzwecken dienende Gebaude speisen, kénnten Schwierigkeiten
bestehen, auf Grund durch Leiten oder Strahlen Gbertragener Stérungen die Einhaltung
der elektromagnetischen Vertraglichkeit zu gewahrleisten.

Q

.§ Schweilen unter Risikobedingungen

B Wenn unter erhohten Risikobedingungen (Stromschlaggefahr, Erstickungsgefahr,
in Anwesenheit von entflammbaren oder explosiven Stoffen) geschweil3t werden
muss, ist sicherzustellen, dass ein verantwortlicher Fachmann die Bedingungen
vor Arbeitsbeginn Uberprift. Sicherstellen, dass fiir Notfélle ausgebildete Personen
anwesend sind. Die unter 5.10 A7, A9 der Technischen Spezifikation IEC oder CLC/
TS 62081 beschriebenen technischen Schutzmittel sind anzuwenden.

B Wenn in héheren Bereichen gearbeitet werden muss, sind immer Sicherheitsplattformen
zu verwenden.

Zusatzliche Warnhinweise

B Es ist gefahrlich, das Punktschweilgerét fiir jegliche andere Verwendun
Vorgesehene (Punktschweilen), einzusetzen.

B Die Schweilmaschine auf eine stabile ebene Flache stellen, und dafiir sorgen, dass
sie sich nicht bewegt. Die Schweilmaschine muss in einer solchen Position aufgestellt
werden, dass man sie unter Kontrolle hat, ohne von Funken getroffen zu werden.

B Die SchweilRmaschine nicht heben. Es sind keine Hebesysteme vorgesehen.

B Keine Kabel mit verschlissener oder beschadigter Isolierung oder mit gelockerten
Anschlissen verwenden.

als die

Beschreibung der SchweiBmaschine

Bewegliche Anlage fir Punktschweilen (Punktschweillgerat) mit digitaler Kontrolle
mit Mikroprozessor. Diese ermdglicht zahlreiche warme Verarbeitungen und
punktférmige Arbeiten auf Blechen, besonders bei Karosseriewerkstatten und ahnlichen
Arbeitsbereichen.

Hauptbauteile Abb.1

A) Wahlschalter Funktion - Werkzeug.

B) Wechselschalter Zeit/Leistung auf Display.

C) Erhéhung/Erniedrigung Zeit oder Leistung

D1) Punktschweien von nur einer Seite.

D2) Blecherhitzer.

D3) Ausbesserung.

E) Anzeige Thermoschutz angesprochen (wird automatisch zuriickgesetzt).
B1) Zeitanzeige auf Display.

B2) Leistungsanzeige auf Display.

F) Display Zeit/Leistung.
G) ON/OFF-Schalter.

Technische Daten

Das Datenschild ist an der SchweilRmaschine angebracht. Abb. 2 ist ein Beispiel fur das
Datenschild.
A) Name und Anschrift des Herstellers
E) Europaische Bezugsnorm fir den Bau und die Sicherheit von Schweilanlagen
B) Symbol des abgegebenen Stroms: Wechselstrom/ Frequenz
U20 Mindest- und Hochstspannung des Leerlaufspitzenstroms (gedffneter
Schweilkreis).
12cc (min imp) Strom die die Schweimaschine abgibt (minimale Impedanz).
12cc (max imp) Strom die die SchweilRmaschine abgibt (maximale Impedanz).
12p Strom die die Schweillmaschine abgibt (Schweilbetrieb 100%).
C) Erforderliche Stromversorgung: 17 Einphasen-Wechselspannung; Frequenz
UIN Speisespannung.
Sp Installation Energie (SchweiRbetrieb 100%).
S50 Installation Energie (SchweilRbetrieb 50%).

Mass Gewicht.
D) Seriennummer.
L) Sicherheitssymbole: Sicherheitshinweise lesen

/N

B Die Stromanschliisse miissen von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

B Sicherstellen, dass die SchweiBmaschine wahrend aller Inbetriebnahmevorgange
ausgeschaltet ist und dass das Netzkabel gezogen ist.

B Sicherstellen, das die Steckdose, an die die Schweifmaschine angeschlossen wird,
durch Sicherheitsvorrichtungen geschiitzt ist (Schmelzsicherungen oder Selbstschalter)
und dass sie an die Erdungsanlage angeschlossen ist.

B Das Gerat darf ausschlielich an ein Stromversorgungssystem angeschlossen werden,
dessen “Null’-Leiter geerdet wurde.

Inbetriebnahme

25/05/18 15:41
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Zusammenbau und Stromanschluss

» Die in der Packung enthaltenen Teile zusammenbauen Abb. 6.

> Uberpriifen, dass die Spannung und Frequenz der Stromleitung mit der von der
Schweilmaschine geforderten Spannung und Frequenz Ubereinstimmt und dass
die Stromleitung mit einer der hochsten Nennstromabgabe entsprechenden tragen
Sicherung ausgestattet ist.

Systeme TN Abb. 3

Mit einem Leistungsschutzschalter schiitzen (Kurve D) mit: 16A zur Stromversorgung
1Ph 220 / 230Volt. oder 10A zur Stromversorgung 1Ph 380 / 400

Die Einsatzzeit im Falle einer Stdrung darf nicht 1anger als 0.4Sek. dauern (bei Netzen
mit Grundspannung zum Boden mit 230V) und sie muss bei der Installation bewertet
werden: wenn, auf Grund der Installationsbedingungen, der Fehlerstrom zu niedrig wird,
um einen sofortigen Einsatz des automatischen Schalters zu gewahrleisten, kann es
notwendig sein, einen Fehlerstromschalter anzufiigen (nicht bei Systemen TN-C).

Systeme TT Abb. 3

In Anlehnung an die IEC-Norm 60364-4-41 ist es notwendig, die Installation mit einem
Fehlerstromschalter zu schiitzen, dessen Sensibilitdt vom Erdungswiderstand der
Installation abhéngt, und, entsprechend der IEC-Norm 60364-4-41, die Einsatzzeiten
unter 1 Sek. vorsieht.

Der Erdungswiderstand der Installation muss bei der Auswahl der Sensibilitdt des
Fehlerstromschalters beachtet werden; der Hochstwiderstand des Schutzkreislaufs des
Schweilgerats ist 0,19 Ohm.

® Dieses Gerat fallt nicht unter die Anforderungen der Norm IEC/EN61000-3-12. Wird
es an ein offentliches Niederspannungsnetz angeschlossen, haben der Installateur
oder der Anwender die Verantwortung, die Moglichkeit dieses Anschlusses zu priifen
(bei Bedarf ist der Stromnetzbetreiber hinzuzuziehen).

(D Damit die Vorgaben der Norm DIN EN 61000-3-11 (Flicker) erfiillt werden, wird
empfohlen, das SchweilRgerat tiber Anschlussstellen an das Stromnetz anzuschlieRen,
an denen ein Betriebsstrom von >/= 100 A pro Phase ausgegeben wird.

(D Es fallt unter die Zustandigkeit vom Installateur oder Benutzer zu prifen, ob
das Schweillgerat angeschlossen werden kann. Ggf. mit dem Stromlieferanten
Rucksprache halten.

» Netzstecker. Wenn die Schweilmaschine nicht mit einem Netzstecker ausgestattet

ist, ist das Netzkabel an einen genormten Stecker (2P + E bei 1Ph) mit geeigneter
Strombelastbarkeit anzuschlieen Abb.3.

SchweiBverfahren

Nach der Durchfilhrung aller Inbetriebnahmevorgange kann die Schweilmaschine
eingeschaltet und einreguliert werden. Abb. 1.

Studder Arbeitstechnik

» Verbinden Sie die Kupferschiene mit Hilfe von Schrauben oder Klemmen fest mit
einem Teil des zu reparierenden Werkstiicks oder schweil3en Sie eine kleine Scheibe
an das Werkstiick und verwenden Sie die Klemmensicherung wie in der Abbildung zu
sehen Fig.4.

(D Bei der Reparatur von Turen oder Motorhauben ist die Kupferschiene mit dem
Werkstiick zu verbinden um zu verhindern, dass der Strom uber die Scharniere
flieRen muss.

» Zeit und Leistung (C) einstellen fir die gewiinschte Funktion mit Beachtung von
Anweisungen, welche auf der tabelle (T) von Bild 1 angebracht sind.

PunktschweilRen und Ziehen von unterlegscheiben, Nageln und
Nieten (D1)

Heizen und Stauchen von Blechen (D2)
Ausbesserung (D3)

(D In dieser Funktion ist die Pausenzeit fest (ca. 0,5 Sek.)

Anzeige der Auslosung des Thermoschutzes (E)

Generator und Griff sind mit Thermoschutz mit automatischer Riicksetzung ausgestattet.
Das Ansprechen wird durch eine Led angezeigt.

Instandhaltung

Die SchweiBmaschine ausschalten und den Netzstecker aus der Steckdose ziehen,
bevor Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden.

STUDDER.

Kabel = Stellen Sie sicher, dass das Kabel keine Schnitte oder Abriebe aufweist,
aufgrund derer die internen Leiter blank gelegt werden.

Rohre = Stellen Sie sicher, dass keine Druckluftlecks vorliegen, sodass es beim
Punktschweien zu keinem Druckabfall kommt.

AuBerordentliche Wartung: wird durch qualifiziertes Elektromechanik-Fachpersonal
durchgefiihrt. Die Haufigkeit hangt vom Gebrauch ab.

* Den Innenraum der Schweifmaschine kontrollieren und die elektrischen Teile von
Staubablagerungen befreien (mit Druckluft). Staubablagerungen auf dem elektronischen
Karten sind mit einer sehr weichen Biirste oder geeigneten Produkten zu entfernen. «
Kontrollieren, dass die Stromanschllsse gut festgezogen sind und dass die Isolierung
der Kabel nicht beschadigt ist.
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DA

Brugermanual

A\

Lees denne manual grundigt, for svejsemaskinen tages i brug.
Punktsvejseudstyr, som i denne manual kaldes svejsemaskiner, er projekteret til
industriel og professionel brug.

Serg for, at svejsemaskinen kun installeres og repareres af fagfolk eller eksperter, i
overensstemmelse med lovgivningen og reglerne for forebyggelse af ulykker.

Denne vejledning refererer til den leverede maskine. Hvis vejledningen ikke felges, eller
hvis der anvendes andet tilbehgr eller vaerkigj end det, maskinen er beregnet til, ska

brugeren selv foretage en risikoanalyse.

Operatgren skal veere tilstraekkelig oplyst om sikker brug af svejseapparatet, og
informeret om risici i forbindelse med procedurer for modstandssvejsning, og om
beskyttelsesforanstaltninger og nedprocedurer.

Sikkerhedsadvarsler

Kontroller, at den stikkontakt, svejsemaskinen forbindes til, er beskyttet af passende
sikkerhedsanordninger (sikringer eller automatisk kontakt), og at den har jordforbindelse.
Kontroller, at stik og el-ledning er i god stand.

Kontroller, at svejsemaskinen er slukket, for stikket saettes i kontakten.

Sluk svejsemaskinen og traek stikket ud af kontakten, sa snart arbejdet er overstaet.
Undga at rere ved nogen af de elektrificerede dele med bar hud eller vadt tgj. Isolér dig
selv fra elektroden, den del der skal svejses og alle metaldele, der har jordforbindelse.
Brug handsker, fodtgj og tgj, der er specielt beregnet til dette formal, og terre, brandsikre
isoleringsmatter.

Brug svejsemaskinen i tgrre, ventilerede omgivelser. Udszet ikke svejsemaskinen for
regn eller direkte solskin.

Brug kun svejsemaskinen, hvis alle paneler og sikkerhedsskeerme er pa plads og
monteret korrekt.

B Brug ikke svejsemaskinen, hvis den har vaeret tabt eller faet slag, da det kan veere
forbundet med risiko. F& den undersggt af en fagmand eller ekspert.

AQ)

B Fjern alle svejsedampe ved passende naturlig udluftning eller ved hjaelp af en
udsugningsventilator. Vaer systematisk i vurderingen af granserne for udsaettelse for
svejsedampe, afhaengig af deres sammensaetning og koncentration og af hvor lang tid,
man udsaettes for dem.

B Svejs ikke materialer, der er renset med chlorid-rensemidler, eller som har vaeret i
nzerheden af sddanne substanser.

MAALAOO@O

B Brug en svejsemaske med adiatinsk glas, der egner sig til svejsning Udskift masken,
hvis den er beskadiget; den kan slippe straler ind.

B Beer brandsikre handsker, fodtgj og brandsikkert tgj for at beskytte huden mod straler
fra svejsebuen og mod gnister. Vaer ikke ifart taj indsmurt i olie, da gnister kan seette ild
til det. Brug sikkerhedsskaerme til at beskytte personer i naerheden.

B Nogle af svejseapparatets dele (elektroder, arme og tilstedende omrader) kan komme
op pa temperaturer over 65° C: Det er ngdvendigt at ifere sig beskyttelsesudstyr.

B Metalforarbejdning afgiver gnister og splinter. Beer sikkerhedsbriller med beskyttende
sideskeerme.

[0\ AN

B Svejsegnister kan udlgse brand.

B Undga at svejse eller skaere i naerheden af brandbare materialer, gasser eller dampe.

B Undga at svejse eller skaere i beholdere, cylindere, tanke eller rarledninger, med mindre
end tekniker eller ekspert har kontrolleret, at det kan lade sig gere, eller har truffet de
ngdvendige forberedelser.

® EMF - Elektromagnetiske felter

Svejsestrammen  genererer elektromagnetiske felter (EMF) i neerheden af
svejsekredslgbet og svejsemaskinen. De elektromagnetiske felter kan medfgre
interferens i medicinske proteser som for eksempel pacemakere.
Der skal tages passende beskyttelsesforanstaltninger med hensyn til personer med
medicinske proteser. For eksempel skal man forhindre adgang til det omrade, hvor
svejsemaskinen bliver anvendt. Personer med medicinske proteser skal henvende sig til
lzegen, for de naermer sig omradet, hvor svejsemaskinen anvendes.
Dette apparat opfylder kravene i den tekniske standard for produktet, der udelukkende
er til professionel brug i industrielle miljger. Overensstemmelse med de foreskrevne
greenser for eksponering af mennesker for elektromagnetiske felter i private omgivelser
er ikke garanteret.
Tag felgende forholdsregler for at mindske eksponering for elektromagnetiske felter
(EMF):
B Stil dig ikke med kroppen mellem svejsekablerne. Hold begge svejsekabler pa samme
side af kroppen.

B Flet svejsekablerne sammen og fastger dem med kleebeband, hvor det er muligt.

B Undga at vikle svejsekablerne rundt om kroppen.

B Tilslut jordledningskablet sa teet som muligt pa svejsepunktet pa det stykke, der skal
bearbejdes.

B Undga at holde svejsemaskinen ind til kroppen, nar du svejser.

B Hold hovedet og brystkassen sa langt veek som muligt fra svejsekredslgbet. Undga at
arbejde i naerheden af eller at sidde eller stgtte pa svejsemaskinen. Mindsteafstand:
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Fig . 5 Da = cm 50; Db = cm.20.

ﬁf Klasse A-apparat

Dette apparat er designet til brug i industrielle og professionelle miljger.

| private miliger og i miljger, der er tilsluttet et offentligt lavspsendingsnet, der
stremforsyner boligbebyggelser, kan det veere vanskeligt at sikre overensstemmelse
med elektromagnetisk kompatibilitet pa grund af tilfert eller udstralet interferens.

| Q |
§ Svejsning under risikable forhold

B Hvis svejsningen skal foretages under risikable forhold (elektriske udladninger,
kvaelning, tilstedevaerelse af antaendelige eller eksplosive materialer), skal man serge
for at lade en autoriseret ekspert vurdere forholdene farst. Sgrg for, at der er uddannet
personale tilstede, som kan gribe ind, hvis der skulle opsta en ngdsituation. Bzer det
beskyttelsesudstyr, som er beskrevet | e 5.10, A.7 og A.9 i de tekniske IEC - eller CLC/
TS 62081- specifikationer.

B Hvis det kreeves, at man arbejder i en position over jorden, skal der altid anvendes en
sikkerhedsplatform.

& Yderlige advarsler

B Det er farligt at anvende svejseapparatet til enhver form for andet arbejde end det
forudbestemte (punktmodstandssvejsning).

B Placer svejsemaskinen pa et plant, stabilt underlag, og kontroller, at den ikke kan bevaege
sig. Den skal placeres pa en made, sa den kan kontrolleres under brugen, men uden
risiko for at blive deekket med svejsegnister.

B | oft ikke svejsemaskinen. Der er ikke pamonteret Igfteanordninger p4 maskinen.

B Brug ikke kabler med beskadiget isolering eller Igse forbindelser.

Beskrivelse af svejsemaskinen

Mobilt anlaeg til modstandssvejsning (svejseapparat) med digital mikroprocessorstyring.
Tillader udfgrelse af talrige varmebearbejdninger og punktbearbejdninger pa pladerne,
specielt hos bilmekanikere og industrier med lignende processer.

Vigtigste dele Fig. 1

A) Veerktgjs-funktions-vaelgerknap
B) Timer/elkontakt pa display.

C) Timer/effekt

D1) Studder.

D2) Pladevarmer.

D3) Lapning.

E) Signal for aktiveret termobeskyttelse (nulstilles automatisk).
B1) Timer display.

B2) Signalering af effekt pa display.
F) Timer/effekt display.

G) ON/OFF kontakt.

Tekniske data

Pa svejsemaskinen sidder et dataskilt. Fig. 2 viser et eksempel pa et sadant skilt.
A) Fabrikantens navn og adresse.
E) Europeisk referencestandard med hensyn til svejseanlaeggets konstruktion og
sikkerhed
B) Symbol for leveret strem: veksel / frekvens
U20 Minimum og maksimum aben kredslgbsspeending (svejsekredslgb abent).
12cc (min imp) Strem leveret af svejsemaskinen (mindste impedans).
12cc (max imp) Strem leveret af svejsemaskinen (maksimal impedans).
12p Strem leveret af svejsemaskinen (driftsperiode100%).
C) Pakreevet indgangseffekt: 1~ enfaset vekselstrom, frekvens
U1IN Indgangsspaending.
Sp Installationseffekt (driftsperiode100%).
S50 Installationseffekt (driftsperiode 50%).

Mass Veegt
D) Serienummer.
L) Sikkerhedssymboler: Se sikkerhedsadvarsler.

Opstart

B Tilslutning til forsyningsnettet skal foretages af en fagmand eller af kvalificeret personale.

B Kontroller, at svejsemaskinen er slukket, og at stikket er trukket ud af kontakten, for
denne procedure pabegyndes.

B Kontroller, at den stikkontakt, svejsemaskinen er koblet til, er beskyttet af
sikkerhedsanordninger (sikringer eller automatisk kontakt) og har jordforbindelse.

B Apparatet ma udelukkende tilsluttes et stremforsyningssystem, hvor nul-lederen er
jordforbundet.

Montering og elektriske forbindelser

» Saml de adskilte dele, som findes i emballagen Fig 6.

» Kontroller at elforsyningen leverer den spaending og frekvens, som svarer til
svejsemaskinen, og at den er forsynet med en forsinket sikring, der egner sig til den
maksimale leverede meerkestram.

Systemer TN fig. 3

Beskyt med kredslgbsafbryder (D-kurve) pa: 16A til stremforsyning 1Ph 220 / 230 Volt.
eller 10A til stramforsyning 1Ph 380 / 400

| tilfeelde af svigt ber reaktionstiden ikke vaere pa mere end 0,4 sek. (for net med en
nominel jordspaending pa 230V), og skal vurderes pa installationstidspunktet: Hvis
fejlstremmen bliver for lav for en rettidig indgriben fra den automatiske afbryder, som
folge af installationsforholdene, kan det vaere ngdvendigt at tilfaje en differentialafbryder
(ikke pa TN-C).
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»

Systemer TT fig. 3

| overensstemmelse med standard IEC 60364-4-41 er det nedvendigt at beskytte
installationen med en differentialenhed til felsomhed (afbryder) afhsengig af
installationens jordmodstand, og i overensstemmelse med standard IEC 60364-4-41,
som forudser en indgrebstid pa under 1 sek.

Installationens jordmodstand skal vurderes for at veelge differentialafbryderens
felsomhed; Maksimumsmodstanden i svejsemaskinens beskyttelseskredslgb er: 0,19
Ohm

@ Dette apparat er ikke omfattet af kravene i standarden IEC/EN61000-3-12. Hvis det
tilsluttes et offentligt lavspeaendingsnet, er det installatgrens eller brugerens ansvar at
undersgge, om det kan tilsluttet (kontakt om ngdvendigt el-selskabet).

@ For at opfylde kravene i standarden EN61000-3-11 (Fliker) anbefales det at slutte
svejsemaskinen til de graensefladepunkter pa forsyningsnettet, der leverer en
driftsstrem pa >/= 100A pr. fase.

@ Det er montgrens eller brugeren ansvar at kontrollere, at den kan tilsluttes. Kontakt
om ngdvendigt el-forsyningsvirksomheden.
> Stik. Hvis svejsemaskinen ikke er forsynet med et stik, seettes et godkendt stik pa (2P+T
til 1Ph) af passende kapacitet til el-ledningen Fig.3.

Svejseproces

Sa snart svejsemaskinen klar til brug, teendes den, og de ndvendige justeringer
foretages. Fig. 1.

Studder: brugsteknik

> Tilslut kobberstangen solidt til en del af det element, der skal repareres, ved at skrue
eller hzefte den pa eller ved at svejse en spaendeskive til emnet og ved at anvende
klemmen som vist pa fig. 4.

@ Til reparation af dgre eller kasser skal kobberstangen tilsluttes til delen for at forhindre,
at der passerer stram gennem beslagene.

» Tilpas effekt og tid til det enskede indgreb ved at felge de anferte veerdier i tabellen
(T) pa fig.1

Punktsvejsning og spaendeskive, sem, nitte treekning (D1)
lader (D2

Varmning og kalkering af

Lapning (D3
@ | denne funktion er pausetiden fast (ca. 0,5 sek.)

Signalkontrollampe for termobeskyttelse (E)

Teendt advarselslampe betyder, at svejseapparatets eller studder-skaerebraenderens
termobeskyttelser er aktive.

/N

Sluk svejsemaskinen og fiern
vedligeholdelsesarbejder.
STUDDER.

Skeerebreender = kontrollér, at der ikke er rifter eller afskrabninger i kablet, som har
blotlagt de indvendige ledere.

Jord = kontrollér tilslutningernes og klemmernes effektivitet.

Vedligeholdelse

stikket fra kontakten, fer der udferes

Ekstraordinzer vedligeholdelse som udelukkende méa udferes af fagfolk eller
kvalificerede elektromekanikere periodisk, afhaengig af brugen.

« Efterse svejsemaskinens inderside og fjern alt stgv, som har lagt sig pa de elektriske
komponenter (ved hjeelp af trykluft). « Kontroller, at de elektriske forbindelser er teette, og
at isoleringen péa ledningerne ikke er beskadiget.
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Handleiding

A\

Lees de handleiding aandachtig door alvorens het lasapparaat te gebruiken.

De puntlasmachine, verder “lasapparaat’” genoemd, zijn bestemd voor industrieel en
professioneel gebruik.

Vergewis u ervan dat het lasapparaat door ervaren personeel
wordt, volgens de veiligheidsnormen en -wetten.

De instructies betreffen de machine zoals deze geleverd is. Als hij de instructies niet
naleeft of werkt met niet voorziene accessoires of instrumenten, moet de gebruiker voor

eigen rekening een risicoanalyse laten maken.

einstalleerd en hersteld

De bediener moet voldoende geinformeerd zijn over het veilige gebruik van
het ponsapparaat en op de hoogte zijn van de risico’s die zijn verbonden met
weerstandslassen, de overeenkomstige veiligheidsmaatregelen en de noodprocedures.

Waarschuwingen omtrent de veiligheid

B Controleer dat het stopcontact waaraan het lasapparaat wordt aangesloten beveiligd is
door de nodige veiligheidsinrichtingen (zekeringen of stroomonderbreker) en dat deze
aangesloten is op een aarding.

Vergewis u ervan dat de stekker en de voedingskabel zich in goede staat verkeren.
Alvorens de stekker in het stopcontact te steken moet u controleren dat het lasapparaat
uit is.

Schakel het lasapparaat uit en trek de stekker uit het stopcontact nadat het werk werd
beéindigd.

Kom niet aan de delen die onder elektrische stroom staan met de blote huid of met
natte kledij. Isoleer uzelf elektrisch ten opzichte van de elektrode, het te lassen werkstuk
en van eventueel toegankelijke metalen delen aangesloten op de aarding. Draag
handschoenen, schoeisel en kledij die geschikt is voor deze taak en droge isolerende,
niet ontvlambare matjes.

Gebruik het lasapparaat in een droge en geventileerde ruimte. Stel het lasapparaat niet
bloot aan regen of hevige zon.

Gebruik het lasapparaat enkel indien alle panelen en schermen correct gepositioneerd
en gemonteerd werden.

Gebruik het lasapparaat niet nadat u het heeft laten vallen of nadat het een impact heeft
ondergaan. Dit kan gevaarlijk zijn. Laat het nazien door een ervaren en gekwalificeerd
vakman.

A€)

B Zorg voor de eliminatie van de lasdampen m.b.v. een geschikt natuurlijk ventilatiesysteem
of met een dampafzuigsysteem. De blootstellingsgrens voor de lasdampen moet
geévalueerd worden via een systematische benaderingswijze in functie van de
samenstelling, concentratie en blootstellingsduur.

B Las geen materialen die gereinigd werden met chloorhoudende solventen of stoffen
die hier op lijken.

MAALN@OSVD

B Draag een lasmasker met stralingsbestendig glas dat geschikt is voor de toegepaste
lasmethode. Vervang dit wanneer het beschadigd is want straling zou er doorheen
kunnen dringen.

Draag brandwerende handschoenen, schoeisel en kledij die de huid beschermt
tegen straling geproduceerd door de lasboog en door de vonken. Draag geen met
vet besmeurde kledij, daar vonken deze in brand zouden kunnen steken. Gebruik
veiligheidsschermen om de personen in de buurt te beschermen.

Sommige delen van het ponsapparaat (elektroden — armen en aangrenzende gebieden)
kunnen temperaturen boven de 65 °C bereiken: er dienen beschermende handschoen
te worden gedragen.

De verwerking van metalen geeft vonken en scherven. Draag een veiligheidsbril met
laterale afschermingen.

/0N AN

B De vonken veroorzaakt door het lasproces kunnen brand stichten.

B Las of snijd niet in zones waar er ontvlambare materialen, gassen of dampen aanwezig
zijn.

Las of snijd geen recipiénten, flessen, tanks of buizen tenzij een ervaren of gekwalificeerd
vakman heeft vastgesteld dat dit mogelijk is en deze elementen ook op de geschikte
wijze voor het proces heeft voorbereid.

® EMF Elektromagnetische velden

Lasstroom wekt elektromagnetische velden op (EMF) in de nabijheid van het lascircuit
en het lasapparaat. Elektromagnetische velden kunnen medische apparaten zoals
pacemakers storen.

Neem dus beveiligingsmaatregelen als u met dragers van dergelijke medische apparaten
werkt. Deze mensen mogen bijvoorbeeld geen toegang krijgen tot de omgeving waarin
een lasapparaat werkt. Dragers van medische apparaten moeten een arts raadplegen
voordat ze een omgeving betreden waarin een lasapparaat werkt.

Dit apparaat voldoet aan de technische standaard eisen voor producten die alleen voor
professionele en industriéle doeleinden bedoeld zijn. Overeenstemming met de limieten
voor blootstelling van het menselijk lichaam aan elektromagnetische velden (EMF) is
niet verzekerd.
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Gedraag u als volgt om uzelf zo weinig mogelijk bloot te stellen aan elektromagnetische
velden (EMF):

B Laat uw lichaam niet tussen de laskabels in komen. Houd beide laskabels aan dezelfde
kant van uw lichaam.

B Vlecht indien mogelijk de laskabels in elkaar en zet ze vast met plakband.

B Draai de laskabels niet rond uw lichaam.

B Maak de massakabel op het werkstuk zo dicht mogelijk bij het laspunt vast.

B Hang het lasapparaat niet aan uw lichaam terwijl u last.

B Houd uw hoofd en romp zo ver mogelijk verwijderd van het lascircuit. Werk niet in de

buurt van, zittend op of leunend tegen het lasapparaat. Minimum afstand: Fig. 5 Da =
cm 50; Db = cm.20.

ﬁf Klasse A apparatuur

Dit apparaat is bedoeld voor gebruik in een professionele en industriéle omgeving.

In woonomgevingen en omgevingen die aangesloten zijn op een openbaar
laagspanningsnet voor woningen kunnen er problemen zijn met de elektromagnetische
compatibiliteit wegens geleide of uitgestraalde storingen.

| Q |

§ Lassen onder gevaarlijke omstandigheden

B Indoen u moet lassen onder omstandigheden met een verhoogd risico voor elektrische
ontladingen, verstikking, in nabijheid van ontvlambare of ontplofbare materialen
dan moet u er voor zorgen dat een ervaren en verantwoordelijk vakman eerst de
omstandigheden evalueert. Verzeker u ervan dat er personeel aanwezig is dat opgeleid
is om in noodgevallen op te treden. Gebruik de technische beschermingsmiddelen
voorgeschreven in 5.10; A.7; A.9 van de technische specificatie IEC of CLC/TS 62081.
Indien u moet werken in van de grond verheven posities, moet u steeds een veilig
platform gebruiken.

A Bijkomende waarschuwingen

B Het gebruiken van het ponsapparaat voor andere doeleinden dan die zijn beoogd
weerstandslassen) is gevaarlijk.
B Plaats het lasapparaat op een viak oppervlak dat stabiel is en vermijd dat het kan

bewegen. De positie moet inspectie toelaten, maar de vonken van het lasproces mogen
niet hinderen.

B Hijs het lasapparaat niet op. Hijssystemen zijn niet voorzien.

B Gebruik geen kabels met beschadigde isolering of met losse aansluitingen.

Beschrijving van het lasapparaat

Mobiele installatie  voor  weerstandslassen (ponsapparaat) met digitale
microprocessorregeling. Maakt de uitvoering van een aantal warmbewerkingen
en puntbewerkingen op platen mogelijk, met name in garages en in sectoren met
soortgelijke bewerkingen.

Hoofdorganen Fig.1

A) Functie-toolkeuzeschakelaar.

B) Omschakelaar tijd/vermogen op display.
C) Toename/afname tijd of vermogen

D1) Studder.

D2) Plaatverhitter.

D3) Repareren

E) Signaleert dat de thermische beveiliging is doorgeslagen (reset zichzelf automatisch).
B1) Signaleert de tijd op het display.

B2) Signaleert het vermogen op het display.
F) Display tijd/vermogen

G) ON/OFF-schakelaa.

Technische gegevens

Het typeplaatje ligt op het lasapparaat. De Fig.2 is een voorbeeld van het plaatje.
A) Naam en adres van de fabrikant.

E) Europese referentienorm voor de constructie en veiligheid van lasinstallaties
B) Symbool van geleverde stroom: wisselstroom / frequentie.

U20 Minimum en maximum nullastspanning (open lascircuit).

12cc (min imp) Stroom dat het lasapparaat uitgeeft (minimale impedantie).
12cc (max imp) Stroom dat het lasapparaat uitgeeft (maximale impedantie).
12p Stroom dat het lasapparaat uitgeeft (lasactiviteit 100%).

Benodigde voeding: 17 driefase wisselspanning; frequentie.

UIN Voedingsspanning.

Sp linstallatievermogen (lasactiviteit 100%).

S50 installatievermogen (lasactiviteit 50%).

C)

Mass Gewicht
D) Serienummer.
L) Veiligheidssymbolen: Lees de waarschuwingen omtrent de veiligheid

Inwerkingstelling

B De elektrische aansluitingen moeten uitgevoerd worden door ervaren en gekwalificeerd
personeel.

B Vergewis u ervan dat het lasapparaat uitgeschakeld en losgekoppeld is van de
voedingsbron tijdens alle fasen van de inwerkingstelling.

B Controleer dat het stopcontact waaraan het lasapparaat wordt aangesloten beveiligd is
door de nodige veiligheidsinrichtingen (zekeringen of stroomonderbreker) en dat deze
aangesloten is op een aarding.

B Het apparaat mag alleen worden aangesloten op een leiding met een “neutrale” die
met de aarde is verbonden.

25/05/18 15:41
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Assemblage en elektrische aansluiting

» Assemblage en lossen delen in de verpakking Fig 6.

» Controleer dat de elektrische lijn de spanning en frequentie uitgeeft overeenstemmend
met die van het lasapparaat en dat er een zekering met vertraging voorzien werd geschikt
voor de geleverde nominale maximumstroomsterkte.

TN-systemen Fig.3

Beschermen met onderbrekingsschakelaar (curve D) tegen: 16A voor 1Ph 220/230 volt
voiding of 10A voor 1Ph 380/400 voeding

De interventietijd in geval van een fout mag niet meer dan 0,4 seconde bedragen
(voor netwerken met een nominale spanning naar aarde van 230V) en dient te
worden beoordeeld op het moment van de installatie: indien, als gevolg van de
installatieomstandigheden, de foutstroom te laag is voor een interventie door de
automatische uitschakelaar, kan het nodig zijn om een aardlekschakelaar toe te voegen
(niet op TN-C systemen)

TT-systemen Fig.3

In overeenkomst met de norm IEC 60364-4-41 is het nodig om de installatie te
beschermen met een differentiaal apparaat (aardlekschakelaar) met een gevoeligheid
die afhankelijk is van de aardverspreidingsweerstand van de installatie, en conform de
norm IEC 60364-4-41 die een interventietijd van 1 seconde oplegt.

De aardverspreidingsweerstand van de installatie moet worden beoordeeld om de
gevoeligheid van de aardlekschakelaar te selecteren; de maximale weerstand van de
beschermingsschakeling van het lastoestel is: 0,19 Ohm

(D (Alleen voor drie-fase modellen) Dit apparaat voldoet niet aan de vereisten van de norm
IEC/EN61000-3-12. Als het wordt aangesloten op een openbaar laagspanningsnet
voor woningen, moet de installateur of de gebruiker zelf controleren of dit mogelijk is.
Raadpleeg indien nodig het bedrijf dat de netstroom levert.

(D Om het te laten voldoen aan de vereisten van de norm EN61000-3-11 (Flicker) raden
wij aan om dit lasapparaat aan te sluiten op punten in het net die een stroom leveren
van >/= 100A op elke fase.

(D De installateur of de gebruiker moet zelf controleren of aansluiting mogelijk is; (indien
nodig raadpleegt u de beheerder van het stroomnet).

» Voedingsstekker. Indien het lasapparaat geen stekker heeft, moet een genormaliseerde

stekker aan de voedingskabel aangesloten worden (2P+T voor 1Ph) met een geschikte
capaciteit Fig.3.

Lasproces

Nadat u alle fasen van de inwerkingstelling heeft uitgevoerd moet u het lasapparaat
aanschakelen en de afstellingen uitvoeren. Fig.1

Studder: Gebruikstechniek

» Verbind de koperstaaf stevig met een onderdeel van het te repareren stuk met schroeven
of met klemmen of las het stuk aan een rondsel en gebruik de bankschroef zoals op Afb.4.

® Als u portieren of deuren repareert, maakt u de koperdraad eraan vast zodat de stroom
via de scharnieren gaat.

» Stel de tijd en het vermogen (C) in voor de gewenste bewerking volgens de aanwijzingen
in de tabel (T) van afb.1

Puntlassen, rondsels. spijkers en klinknagels trekken

Metaalplaten verhitten en aanstuiken (D2)
Repareren (D3)

(D In deze functie ligt de pauzetijd vast (ongeveer 0,5 seconden).

D1

Waarschuwingslampje thermische beveiligingen (E)

Op de generator en de handgreep van de Studder zitten thermische beveiligingen
waarvan de automatische reset wordt gesignaleerd door een lampje.

Onderhoud

Schakel het lasapparaat uit en trek de stekker uit het stopcontact alvorens
onderhoudswerkzaamheden uit te voeren.

STUDDER.

oorts = controleren of er geen schuren of sneden in de kabel zitten die de geleiders
blootleggen.

Massa = controleren of de aansluitpluggen en -klem werken.

Buitengewoon onderhoud uit te voeren door ervaren of gekwalificeerd personeel op
elektromechanisch vlak, op regelmatige tijdstippen, in functie van het gebruik.

* Inspecteer de binnenkant van het lasapparaat en verwijder het stof dat afgezet werd op
de elektrische delen (gebruik perslucht) en op de elektronische kaarten (gebruik een heel
zachte borstel of geschikte producten). « Controleer of de elektrische aansluitingen goed
vastgedraaid zijn en dat de isolering van de bekabeling niet beschadigd is.
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Bruksanvisning

A\

Las bruksanvisningen noggrant innan svetsen anvénds.

Punktsvets (kallas hadanefter for "svets”) ar avsedda for industriell och yrkesmassig
anvéndning.

Kontrollera att svetsen installeras och repareras av_kunniga personer.
gallande lagstiftning och olycksférebyggande foreskrifter.

Dessa anvisningar hanvisar till maskinen sa som den levereras. Om anvisningarna inte
féljs eller vid anvéndning av tillbehér eller verktyg som inte férutsatts maste operatéren

pa egen hand gdra en riskanalys.

i enlighet med

Operatéren maste ha tillréacklig kunskap om en saker anvandning av punktsvetsen och
vara informerad om de risker som ar forbundna med motstandssvetsning samt om
aktuella skyddsatgarder och nédprocedurer.

Sakerhetsforeskrifter

B Kontrollera att matningsuttaget som svetsen ansluts till skyddas av skyddsanordningar
(sakringar eller automatisk brytare) och ar anslutet till jordsystemet.

Kontrollera att stickkontakten och matningskabeln ar i ett gott skick.

Kontrollera att svetsen ar avstangd innan stickkontakten sétt in i matningsuttaget.
Stang av svetsen och dra ut stickkontakten ur matningsuttaget sa fort arbetet har
avslutats.

Ta inte i spanningssatta delar med bara hander eller med vata klader. Isolera dig sjalv
elektriskt fran elektroden, fran arbetsstycket som ska svetsas samt fran eventuella
metalldelar som finns i narheten, som ar jordanslutna. Anvand lampliga handskar, skor,
klader och isolerande och brandtaliga torra mattor.

Anvand svetsen i en torr och val ventilerad milj6. Utsatt inte svetsen for regn eller direkt
solljus.

Anvand endast svetsen om alla paneler och skarmar &r pa plats och korrekt monterade.
Anvand inte svetsen om den har ramlat eller om den har utsatts for slag. Det kan handa
att svetsen inte langre &r saker. Lat kontrollera svetsen av en kunnig och behdrig person.

A0)

B Eliminera svetsrok med en lamplig naturlig ventilation eller med en rékutsugare.
Det ar nédvandigt att tillampa ett systematiskt tillvdgagangssatt for att bedéma
exponeringsbegransningar for svetsrok beroende pa dess komposition, koncentration
och tidslangd for exponering av roken.

B Svetsa inte rena material med klorerade I6sningsmedel eller i narheten av sddana amnen.

MAALAOPO@O

B Anvand svetsmask med adiaktiniskt glas lampligt for svetsprocessen. Byt ut masken
om den ar skadad. Stralningen kan passera genom masken.

B Bar brandhardiga handskar, skor och klader som skyddar huden fran stralarna fran
svetsbagen och gnistorna. Anvand inte oljiga eller feta klader. En gnista kan satta eld
pa kladerna. Anvand skyddsskarmar for att skydda personer i din omgivning.

B Vissa delar av punktsvetsen (elektroder - armar och intilliggande omraden) kan na
temperaturer 6ver 65°C: man maste bara lampliga skyddsklader.

B Svetsningen av metallen férorsakar gnistor och flisor. Bar skyddsglaségon med skydd
pa sidan om 6gonen.

VAN

B Svetsgnistor kan férorsaka brand.

B Svetsa eller skar inte i omraden déar det férekommer brandfarligt material, gaser eller
angor.

B Svetsa eller skar inte behallare, tuber, behallare eller rér, om inte en erfaren och kunnig
person har kontrollerat att materialet kan svetsas och att materialen iordningstalls pa
ett lampligt satt.

® EMF Elektromagnetiska falt

Strommen for svetsning avger elektromagnetiska falt (EMF), i narheten av kretsen for
svetsning eller svetsar. De elektromagnetiska falten kan paverka medicinska proteser
sasom till exempel pacemaker.

Lampliga skyddande atgarder skall vidtas for barare av protes. Till exempel sa skall man
hindra tilltrade till omrade dar svetsen anvands. Barare av proteser skall kontakta lékare
innan de narmar sig omradet for svetsen.

Denna utrustning uppfyller kraven for teknisk standard for produkt for att enbart
anvandas inom industrin och for professionell anvandning. Man svarar inte for de
avsedda granserna for utsattning av elektromagnetiska falt inom hushaill.

Applicera foljande atgarder for att minska exponeringen mot elektromagnetiska falt

(EMF):

B Stéll er inte med kroppen mellan sladdarna. Hall bada sladdarna pa samma sida av
kroppen.

B Nar det ar mojligt sa linda svetssladdarna och fixera med sjalvhaftande tejp.

B Linda inte sladdarna runt kroppen.

B Anslut aterledaren till delen som skall arbetas sa néra svetspunkten som mgjligt.

B Svetsa inte genom att stddja svetsen mot kroppen.

B Hall huvud och kropp sa langt borta fran svetskretsen som méjligt. Arbeta inte i narheten

av svetsen eller sitta eller stddja sig mot den. Minimum avstand: Fig 5 Da = cm 50;
Db = cm.20.

25/05/18 15:41



1366S.indd 17

ﬁf Utrustning av klass A

Denna utrustning har tillverkats for att anvandas i industrimiljé och for professionellt bruk.
| hushallet och déar det anslutits till ett allmant lagspanningsnat som forsorjer hushall
sa kan det vara svart att forsakra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa grund av
ledningsbundna eller stralade stérningar.

Svetsning under farliga férhallanden

B Om du maste svetsa under forhallanden dar risk féreligger for elektriska urladdningar,
kvavning, eller i narvaro av material som kan antédndas eller explodera, ska du
se till att en kunnig person beddmer forhallandena i férhand. Kontrollera att det finns
personer i narheten som &ar utbildade att ingripa i handelse av nddsituation. Tillampa
tekniska skyddsmedel som anges i 5.10; A.7; A.9 i den tekniska specifikation IEC eller
CLC/TS 62081.

B Om arbete maste utféras pa en hojd ovanfor marken, ska alltid sakerhetsplattformar
anvandas.

A Ytterligare foreskrifter

B Att anvanda punktsvetsen fér nagon annan t
motstandssvetsning vid punkter) innebar en fara.

B Stall svetsen pa en plan och stabil yta, och se till att den inte kan flytta sig. Platsen
ska medge god kontroll ver svetsen, men den ska inte kunna traffas av svetsgnistor.

B Lyft inte upp svetsen. Det finns inte nagra lyftanordningar.

B Anvand inte kablar med skadad isolering eller med anslutningar som glappar.

av_bearbetning &n den avsedda

Beskrivning av svetsen

Mobilt system fér motstandssvetsning (punktsvets) med digital styrning via
mikroprocessor. Medger flera olika varma bearbetningar och punktbearbetning pa platar,
specifikt pa bilverkstader och andra liknande tillampningar.

Huvuddelar Fig.1

A) Val av verktygsfunktion

B) Strombrytare for tid/effekt pa displayen
C) Okning/minskning av tid/effekt.

D1) Stift.

D2) Plattvarmare.

D3) Lappning.

E) Signal for utldst varmebrytare (aterstélls automatiskt).
B1) Tids-display.

B2) Effekt-display.

F) Tid/effekt-display.

G) ON/OFF-brytare (FRAN/TILL).

Tekniska data

Markplaten sitter pa svetsen. Markplaten Fig. 2 ar ett exempel pa hur den kan se ut.
A) Tillverkarens namn och adress
E) Europeisk standard for tillverkning och sakerhet for svetsanlaggningar.
B) Symbol for avgiven strom: vaxelstréom / frekvens

U20 Min. och max. spanning vid tomgang (0ppen svetskrets).

12cc (min imp) Strém som svetsen avger (minsta impedans).

12cc (max imp) Stréom som svetsen avger (maximal impedans).

12p  Strdm som svetsen avger (svetsdrift 100%).
C) Typ av nédvandig matning: 17 trefas vaxelspanning, frekvens

U1IN Matningsspanning.

Sp Installationseffekt (svetsdrift100%).

S50 Installationseffekt (svetsdrift 50%).

Mass Vikt
D) Tillverkningsnr.
L) Séakerhetssymboler: Las sakerhetsforeskrifterna.

/N

De elektriska anslutningarna ska utféras av kunniga och behdriga personer.

B Kontrollera att svetsen ar avstdngd och frankopplad fran matningsuttaget under alla
momenten for driftsattning.

B Kontrollera att matningsuttaget som svetsen ansluts till skyddas av skyddsanordningar
(sakringar eller automatisk brytare) och ar anslutet till jordsystemet.

B Utrustningen maste vara ansluten till ett forsorjningssystem med en ledare for “neutral”
som ar jordansluten.

Hopmontering och elektrisk anslutning

» Montera samman de isértagna delarna i emballaget Fig 6.

» Kontrollera att ellinjen avger den spanning och frekvens som dverensstammer med
svetsen, samt att den ar forsedd med en langsam sakring som ar lamplig for max.
nominell strdm som avges.

TN-system Fig.3

Skyddar via magnetotermisk brytare (kurva D) mot: 16A for férsorjning 1Ph 220 / 230Volt
eller 10A for forsorjning 1Ph 380 / 400

Tiden for ingripande vid fel far inte 6verskrida 0.4 sekunder (for ndt med en nominell
spanning mot jord pa 230V) och ska utvarderas i samband med installationen: om
felstrémmen, pa grund av installationsférhallanden, blir for lag vid ett snabbt ingripande
av den automatiska brytaren kan det vara nédvandigt att lagga till en jordfelsbrytare (ej
vid TN-C-system).

Driftsattning
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TT-system Fig.3

| enlighet med standard IEC 60364-4-41 maste man skydda installationen med en

jordfelsanordning (brytare) vars kéanslighet beror pa installationens jordresistens, som

overensstdmmer med IEC 60364-4-41 och som ingriper inom 1 sekund.

Installationens jordresistans ska utvarderas infor val av jordfelsbrytarens kanslighet;

maximal resistens for svetsens skyddskrets ar: 0,19 Ohm

@ Denna utrustning ingar inte bland kraven for standard IEC/EN61000-3-12. Om
den ansluts till en allman lagspanningsledning sa ar det installatérens ansvar eller
anvandarens att kontrollera att den kan anslutas; (om det ar nédvandigt sa kontakta
ansvarig for det elektriska distribueringsnatet).

@ | syfte att uppfylla kraven i SS-EN61000-3-11 (Fliker) rekommenderar vi att
svetsmaskinen ansluts till matningsnatets granssnittspunkter som tillhandahaller
driftstrdm >/= 100A per fas.

@ Det aligger installatéren eller anvandaren att kontrollera att anslutning ar majlig;
(kontakta vid behov elnatsleverantéren).

> Matningskontakt. Om svetsen inte &r forsedd med kontakt, ska en standardiserad

stickkontakt anslutas till matningskabeln (2P+T for 1-fas) med lamplig kapacitet Fig.3.

Svetsprocedur

Nar alla momenten for driftsattning har utforts, sla till svetsen och utfér regleringarna. Fig. 1.

Stift: anvandningssatt

> Koppla kopparstangen till en del av komponenten som ska repareras genom att skruva
eller klamma fast den sakert, eller genom att svetsa fast en bricka pa komponenten och
anvanda andklamman som i fig. 4.

@ Vid reparation av dorrar eller lador ar det nédvandigt att koppla kopparstangen till
komponenten for att undvika att strém leds genom gangjarnen.

» Justera effekt och tid (C) for 6nskad operation genom att félja de varden som anges i
tabell (T) pa fig. 1.

Punktsvetsning och dragning av brickor, spikar och nitar (D1

Uppvarmning och valtning (D2

Lappning (D3
@ Vid denna funktion &r pausen fixerad (ca. 0,5 sek.).

Signal for varmebrytare (E)

Generatorn och stifthandtaget ar utrustade med varmebrytare, som vid tillslag indikeras
av att lampan lyser.

VAN

Stang av svetsen och dra ut kontakten ur matningsuttaget innan underhallsingrepp
utfors.

STIFT.

Lampa = kontrollera att det inte finns rispor eller slitskador pa kabeln som exponerar de
inre ledarna.

Jord = kontrollera att anslutningarna och kldmman sitter fast ordentligt.

Underhall

Extra underhall ska utféras regelbundet av personal som &r kunnig och behérig inom
elektromekanik, beroende pa hur mycket svetsen anvands.

« Kontrollera svetsen invandigt och ta bort damm som lagger sig pa de elektriska delarna
(med tryckluft) och pa kretskorten (med en mycket mjuk borste eller med dartill avsedda
produkter). « Kontrollera att de elektriska anslutningarna ar ordentligt atdragna och att
kablarnas isolering inte ar skadad.
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Instruksjonsmanual

A\

Les denne instruksjonsmanualen ngye fer bruk av sveisemaskinen.

Punktsveising, i denne manualen kalt “sveisemaskiner”, er designet for industriell o
profesjonell bruk.

Serg for at sveisemaskinen kun installeres og repareres av kvalifiserte personer eller
eksperter, i overholdelse med loven og med ulykkesforhindrende bestemmelser.

Disse anvisningene gjelder maskinen slik den er levert. Dersom anvisningene ikke blir
fulgt, eller hvis man bruker tilbeher og verktey som ikke er forutsatt, ma brukeren utfgre
en risikovurdering pa egen hand.

Operatgren ma veere tilstrekkelig oppleert i sikker bruk av punktsveiser og informert om
risiko knyttet til motstandssveising, og n@dvendige sikkerhetstiltak og nedprosedyrer.

/N

B Sikre at stramkontakten som sveisemaskinen er koblet til, er beskyttet med passende

sikkerhetsinnretninger (sikringer eller automatisk utkobling) og at den er jordet.

Sikre at pluggen og stremkabelen er i god stand.

Serg for at sveisemaskinen er slatt av far den plugges i stramkontakten.

Sla maskinen av og dra pluggen ut av stremkontakten nar du er ferdig med arbeidet.

Ikke bergr stremferende deler med bar hud eller vate klaer. Isoler deg fra elektroden,

stykket som skal sveise og tilgjengelige jordete metalldeler. Bruk hansker, fottey og kleer

designet for dette formalet og tarre ikke-brennbare isoleringsmatter.

B Bruk sveisemaskinen pa et tert ventilert omrade. lkke utsett sveisemaskinen for regn
eller direkte solskinn.

B Bruk sveisemaskinen kun dersom alle panelene og vernene er pa plass og korrekt
montert.

B |kke bruk sveisemaskinen dersom den har veert sluppet ned eller slatt, da dette muligens
ikke er trygt. Fa den sjekket av en kvalifisert person eller en ekspert.

B Eliminer sveisedunster gijennom passende naturlig ventilasjon eller med en raykventilator.
En systematisk tilneerming ma brukes for & vurdere grensene for eksponering til
sveisedunster, avhengig av deres sammensetning, konsentrasjon og lengden pa
eksponeringen.

B |kke sveis materialer som har blitt rengjort med klorholdige lgsemidler eller som har
veert nzer slike substanser.

MAALA@OSWD

B Bruk en sveisemaske med adiaktinisk glass passende for sveising. Bytt ut masken om
den blir skadet; den kan slippe inn straling.

B Bruk brannsikre hansker, fottgy og kleer for & beskytte huden fra stralene som produseres
av sveisebuen og fra gnister. Ikke bruk oljete kleer da en gnist kan sette fyr pa dem. Bruk
verneskjermer for & beskytte mennesker i naerheten.

B Enkelte deler av punktsveiseren (elektroder - armer og tilgrensende omrader) kan na
temperaturer over 65 °C. Det er derfor ngdvendig & bruke egnet verneutstyr.

B Metallarbeide skaper gnister og fliser. Bruk vernebriller med beskyttende sidevern.

/0N AN

B Sveisegnister kan utlgse branner.

B |kke sveis eller kutt i naerheten av brannfarlige materialer, gasser eller damper.

B |kke sveis eller kutt beholdere, sylindre, tanker eller rer med mindre en kvalifisert
tekniker eller ekspert har sjekket at det er mulig a gjere dette, eller har gjort ngdvendige
forberedelser.

® EMF Elektromagnetiske felt

Sveisestremmen danner elektromagnetiske felt (EMF) i neerheten av sveisekretsen og
sveiseapparatet. Elektromagnetiske felt kan gi interferens for medisinske hjelpemidler,
som for eksempel pacemakere.

Det ma tas tilstrekkelige forholdsregler for personer som bruker medisinske hjelpemidler.
For eksempel ma de ikke gis tilgang til omradet der sveiseapparatet brukes. Brukere
av medisinske hjelpemidler ma radfgre seg med lege for de neermer seg omradet der
sveiseapparatet blir brukt.

Dette apparatet tilfredsstiller kravene til teknisk standard for produkt til bruk i industrielle
og profesjonelle miljger. Det kan ikke garanteres at kan overholde de grenser som gis for
elektromagnetiske felt i hjemmet.

Sikkerhetsvarsler

Bruk fglgende forholdsregler for @ minke den grad man utsettes for elektromagnetiske
felt (EMF):

B | plasser deg med kroppen pa sveisekablene. Hold begge sveisekablene pa samme
side av kroppen.

Nar det er mulig tvinner man sammen sveisekablene og fester dem med tape.

Ikke vikle sveisekablene rundt kroppen.

Kople jordingskabelen til det naermeste bearbeidingsstykket.

Ikke utfer sveising med sveisemaskinen hengende fra kroppen.

Hold hode og kroppen sa langt fra sveisekretsen som mulig. lkke arbeid neer, sittende
eller stottet pa sneisemaskinen. Minimumsdistanse: Fig. 5 Da = cm 50; Db = cm.20.

ﬁf Apparat i klasse A

Dette apparatet er utviklet for bruk i industrielle og profesjonelle miljger.
| hjemmet og i miljget som mottar stremtilfersel med lav spenning kan det bli vanskelig
1

»

& sikre overholdelse av grensene for elektromagnetisk kompatibilitet, p4 grunn av la
forstyrrelser som blir tilfert eller stralet.

| Q |
.b Sveising under risikable forhold

B Dersom sveising ma utferes under risikable forhold (elektriske utladninger, kvelning,
neervaer av brannfarlige eller eksplosive materialer), s@rg for at en autorisert ekspert
evaluerer forholdene pa forhand. Serg for at oppleert personale er til stede, som kan
gripe inn ved et ngdstilfelle. Bruk beskyttende utstyr beskreveti5.10; A.7; A.9i IEC eller
CLC/TS 62081 teknisk spesifikasjon.

B Dersom du ma jobbe i en posisjon hevet over bakkeniva, ma du alltid bruke en
sikkerhetsplattform.

A Ytterligere varsler

B Bruk av punktsveiseren til noe annet enn det den er beregnet for (punktvis
motstandssveising) behandling.

B Plasser sveisemaskinen pa en flat stabil overflate og serg for at den ikke kan bevege
seg. Den ma veere plassert pa en slik mate at den lar seg kontrollere under bruk uten
risiko for & bli dekket av sveisegnister.

B |kke loft sveisemaskinen. Ingen lgfteinnretninger er festet til maskinen.

B |kke bruk kabler med skadet isolasjon eller Igse koblinger.

Beskrivelse av sveisemaskinen

Mobilt  sveiseanlegg for  motstandssveising  (punktsveising) med digital
mikroprosessorstyring. Gjor det mulig & utfere mange varme sveiseoppgaver, og
punktsveiseoppgaver pa plate, saerlig pa bilverksteder og i bransjer med lignende
prosesser.

Hoveddeler Fig. 1

A) Valg av verktayfunksjon

B) Strembryter for tid/effekt pa displayet.
C) Jkning/minsking av tid/effekt.

D1) Stift.

D2) Stift 2

D2) Platevarmer.

D3) Lapping.

E) Signal for utlgst varmebryter (tilbakestilles automatisk).
B1) Tids-display.

B2) Effekt-display.

F) Tid/effekt-display.

G) PA-/AV-bryter.

Tekniske data

En dataplate er festet til sveisemaskinen. Fig. 2 viser et eksempel pa denne platen.
A) Navn og adresse pa produsent.
E) Europeisk referansestandard for konstruksjon og sikkerhet for sveiseutstyr.
B) Symbol for levert stram: Vekselstrom / frekvens
U20 Minimum og maksimum apen kretsspenning (apen sveisekrets).
12cc (min imp) Strem levert av sveisemaskinen (minimum impedans).
12cc (max imp) Strem levert av sveisemaskinen (maksimal impedans).
12p Strem levert av sveisemaskinen (driftssyklus 100%).
C) Pakrevd inngangsstrem: 17 trefase veksel-spenning, frekvens
U1IN  Innmatingsspenning.
Sp Installasjonseffekt (driftssyklus 100%).
S50 Installasjonseffekt (driftssyklus 50%).

Mass Vekt
D) Serienummer.
L) Sikkerhetssymboler: Se sikkerhetsvarsler.

/N

B Kobling til stramnettet ma utferes av ekspert eller kvalifisert personale.

B Sikre at sveisemaskinen er slatt av og at pluggen ikke er i stremkontakten fer denne
prosedyren utferes.

B Sikre at stremkontakten som sveisemaskinen er koblet til er beskyttet av
sikkerhetsinnretninger (sikringer eller automatbryter) og jordet.

B Apparatet ma kun vaere koplet til et stremsystem der den ngytrale lederen er jordet.

Montering og elektriske koblinger

» Montering av frakoblede deler funnet i forpakningen Fig 6.

> Sjekk at stremforsyningen leverer spenningen og frekvensen som svarer til
sveisemaskinen og at den er utstyrt med en forsinkelsessikring som passer til maksimalt
levert strom.

TN -systemer Fig. 3

Beskytt med magnettermisk bryter (D-kurve) fra: 16 A for stremforsyning 1 Ph 220/230
Volt. eller 10 A for stremforsyning 1 Ph strem 380/400

Responstiden ved feil ber ikke vaere mer enn 0,4 sec (for forsyningsnett med en nominell
spenning pa 230 V til jord), og ber vurderes pa installasjonstidspunktet. Dersom man
som et resultat av installasjonsforhold, far for lav feilstrem til at automatbryteren kan
gripe inn, kan det bli nedvendig & legge til en differensialbryter (ikke pa TN-C-systemer).

TT-systemer Fig. 3

| samsvar med standarden IEC 60364-4-41 er det nedvendig & beskytte innretningen med
en differensialanordning (bryter) med en fglsomhet som avhenger av jordmotstanden til
installasjonen, og i samsvar med IEC 60364-4-41, som angir grense for inngrep til under
1 sek.

Jordmotstanden til installasjonen méa vurderes utfra differensialbryterens fglsomhet.
Maksimal motstand i beskyttelseskretsen i sveisemaskinen er: 0,19 Ohm

Oppstart

25/05/18 15:41
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(D Dette apparatet faller ikke inn under kravene til forskriften IEC/EN61000-3-12. Dersom
den koples til det offentlige stremnettet med lav spenning, vil dette vaere ansvaret til
installatgren eller brukeren & sjekke at det kan koples til (om ng@dvendig kontakter man
selskapet som er ansvarlig for stremforsyningen).

(D For & oppfylle i EN61000-3-11 (Fliker) anbefales det at tilkoblingen av sveiseapparat
til stramforsyningen, skjer i en kontakt som kan levere>/ = 100A per fase.

(D Det er installatgrens eller brukeren ansvar, a kontrollere at den kan kobles til (om
ngdvendig, ta kontakt med stremleverandgren).

» Plugg. Dersom sveisemaskinen ikke er utstyrt med en plugg, ma en standardisert plugg

(2L+J for 1F) med passende kapasitet festet til stremkabelen fig. 3.

Sveiseprosess

Nar du har satt sveisemaskinen i drift, sla den pa og utfer de ngdvendige justeringene.
figur 1.
Stift: anvandningssatt

» Koble kobberstangen til en del av komponenten som skal repareres ved a skru eller
klemme den sikkert fast, eller ved & sveise fast en brikke pa komponenten og bruke
endeklemmen som i fig. 4.

(D Ved reparasjon av dgrer eller bokser er det ngdvendig & koble kobberstangen til
komponenten for & unnga at strem ledes gjennom hengslene.

» Uster effekt og tid (C) for gnsket operasjon ved & folge de verdiene som angis i tabell
(T) pa fig. 1,

Punktsveising og trekking av skiver, spiker og nagler (D1)
Oppvarming og velting (D2)
Lapping (D3)

® | denne funksjonen er pausetiden fast (ca. 0,5 sek)

Signal for varmebryter (E)

Nar advarselslyset lyser betyr det at varmebeskyttelsen for sveiseapparatet elelr for
stifthandtaket er i gang.

/N

Sla av sveisemaskinen og ta pluggen ut av stramkontakten for noe vedlikehold utfares.
Ordineert vedlikehold skal utferes periodisk av operatgren avhengig av bruk.

STIFT.

Lampe = kontroller at det ikke er rifter eller slitasjeskader som eksponerer de indre
lederne i kabelen.

Jord = kontroller at tilkoblingene og klemmen sitter skikkelig.

Vedlikehold

Ekstraordinzert vedlikehold ma utfgres av eksperter eller kvalifisert elektriske mekanikere
periodisk, avhengig av bruk.

« Inspiser innsiden av sveisemaskinen og fjern stev avsatt pa elektriske deler (med
komprimertluft) og kretskort (med en svaert myk barste og passende rengjgringsprodukter).
* Sjekk at de elektriske koblingene er stramme og at isolasjonen pa ledningene ikke er
skadet. « Smer bevegelige deler pa transformatoren med hgytemperatursmurning.
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Fl

Kayttoohjekirja

A\

Lue huolellisesti tdma kayttdohjekirja ennen hitsauskoneen kayttda.

Vastushitsauslaite, joita tdssa kayttdohjekirjassa kutsutaan nimelléd “hitsauskone”, on
suunniteltu teollisuus- ja ammattikayttéa varten.

Varmistu siitd, ettd hitsauskone asennetaan ja korjaustoimet suoritetaan ainoastaan
ammattitaitoisten tyontekijdiden tai asiantuntijoiden toimesta noudattaen voimassa
olevia lakeja ja tydsuojelumaarayksia.

Nama ohjeet liittyvat koneeseen toimitushetken kokoonpanossa. Jos ohjeita ei
noudateta tai kdytetddn muita kuin ennakoituja lisdvarusteita tai tyovalineitd, kayttajan
on suoritettava riskianalyysi omalla kustannuksellaan.

Tyontekija on koulutettava riittdvasti hitsauslaitteen turvalliseen kayttéén ja hanelle
on tiedotettava vastushitsauksen menettelytapoihin liittyvistd vaaroista, vastaavista
suojamenetelmista ja hatatoimenpiteista.

Turvavaroituksia

B Huolehti siita, etta pistorasia, johon hitsauskone kytketaan, on suojattu asiaankuuluvilla
suojalaitteilla (sulakkeilla tai automaattikytkimelld) ja ettéd se on maadoitettu.

B Varmistu siita, etta pistotulppa ja virtakaapeli ovat hyvassa kunnossa.

B Ennen pistotulpan kiinnittmista pistorasiaan, varmistu siita, etta hitsauskone on kytketty
pois paalta.

B Kytke hitsauskone pois paalta ja irrota pistotulppa pistorasiasta heti, kun olet lopettanut
tyon.

m Al4 kosketa mitdan sahkoistettyé osaa paljaalla iholla ja kosteilla vaatteilla. Erista itsesi
elektrodista, hitsattavasta kappaleesta ja kaikista maadoitetuista metalliosista. Kayta
suojakasineita, -jalkineita ja —vaatetusta, jotka on tarkoitettu tata kaytt6a varten ja kayta
kuivia, syttymattdmia eristysmateriaaleja.

W Kayta hitsauskonetta kuivassa, hyvin tuuletetussa tilassa. Al& pida hitsauskonetta
sateessa tai suorassa auringonpaisteessa.

B Kayta hitsauskonetta vain, kun kaikki suojalevyt ja muut suojaimet ovat paikoillaan ja
asennettuina asianmukaisella tavalla.

m Al4 kdyté hitsauskonetta, jos se on pudonnut tai iskeytynyt johonkin, sillid se voi olla

vaarallinen. Anna ammattitaitoisen tyontekijan tarkastaa se.

B Eliminoi kaikki hitsaussavut asianmukaisen, luonnollisen tuuletuksen avulla tai kayttaen
savuimuria. Riippuen savujen koostumuksesta, pitoisuudesta ja altistumisajan pituudesta
tulee noudattaa varovaisuutta lIahestyttdessa hitsaussavujen vaikutusrajaa.

m Al3 hitsaa materiaaleja, jotka on puhdistettu kloridiliuotteilla tai vastaavilla aineilla.

MAALOOOVD

B Kayta hitsausmaskia varustettuna hitsaukseen tarkoitetulla sateita lapaisemattomalla
lasilla. Vaihda vaurioitunut maski; se voi lapaista sateilya.

B Kayta tulenkestavia suojakéasineitd, jalkineita ja muuta vaatetusta ihon suojaamiseksi
hitsauskaaren aiheuttamilta séteilta ja kipingiltd. Al& kdyta rarvaan likaantuneita
vaatekappaleita, silla kipinat voisivat sytyttdd ne tuleen. Kayté suojaimia lahella
oleskelevien henkiliden suojaamiseksi.

B Jotkut hitsauslaitteen osat (elektrodit - varret ja niiden viereiset alueet) voivat saavuttaa
yli 65 °C:n lampdtilan: asianmukaisten suojavaatteiden kayttd on pakollista.

B Metallin ty6std saa aikaan kipindita ja hitsausjatteitd. Kayta hitsaajan suojalaseja
varustettuina silmien sivusuojilla.

VAN

B Hitsauskipinat voivat sytyttaa tulen.

m Al3 hitsaa tai suorita katkaisua paikassa, jonka lahellé on syttyvié materiaaleja, kaasuja
tai hoyryja.

B Ala hitsaa tai leikkaa sailidastioita, sylintereita, sailidité tai putkia ennen kuin
ammattitaitoinen teknikko tai asiantuntija on tarkastanut, etta toiminnot on mahdollista
suorittaa tai kun han on suorittanut asiaankuuuluvat valmistelutyot.

® EMF Sahkomagneettiset kentat

Hitsausvirta aikaansaa séhkdmagneettisia kenttia (EMF) hitsauspiirin ja hitsauslaitteiden
laheisyydessa. Sahkomagneettiset kentat saattavat vaikuttaa |aaketieteellisiin
proteeseihin kuten sydamen tahdistimeen.

Tulee huolehtia tarvittavista suojatoimista laaketieteellisten proteesien kayttajien
suhteen. Esimerkiksi tulee estaa paasy hitsauslaitteen kayttdalueelle. Ladketieteellisten
proteesien kayttdjien tulee keskustella |adkarin kanssa ennen hitsauslaitteen
kayttéalueelle siirtymista.

Tama laite tayttaa kaikki vaatimukset, joita esitetdan teknisessa standardissa tuotteille,
joita kaytetdan yksinomaan teollisuus- ja ammattikaytdssa. Ei taata vastaavuutta rajoissa,
jotka vaaditaan ihmisten altistumiselle elektromagneettisille kentille kotiymparistéssa.

Huolehdi seuraavista varotoimista, jotta minimoidaan altistuminen sahkémagneettisille

kentille (EMF):

m Ald aseta kehoasi hitsauskaapeleiden valiin. Pidé molemmat hitsauskaapelit kehon
samalla puolella.

B Mikali mahdollista kierra virtakaapeli ja maadoituskaapeli yhteen ja kiinnita ne
tarranauhalla.

m Al3 kierra hitsauskaapeleita kehon ympérille.

B Liitd maadoitusjohdin tydstettdvaan osaan mahdollisimman lahelle hitsattavaa pistetta.
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B Al3 hitsaa pitden hitsauslaitetta kehoon ripustettuna.

W Pid4 paé ja rintakehd mahdollisimman kaukana hitsauspiiristé. Ala tydskentele 1&hella
hitsauslaitetta tai sen paalla istuen tai siihen nojaten. Vahimmaisetaisyys: Kuva. 5 Da
=cm 50; Db = cm.20.

A-luokan laite
Tama laitteisto on suunniteltu kaytettavaksi teollisuus- ja ammattikaytossa.
Kotona ja ympéristbissa, joissa liitytdan yleiseen pienjannitteiseen asuinrakennuksia
palvelevaan sahkodnjakeluverkkoon, saattaa olla vaikea tayttdd sahkdmagneettisen
yhteensopivuuden vastaavuusvaatimuksia johtuvien ja sateilevien hairididen vuoksi.

(J
§ Hitsaaminen vaaraolosuhteissa

B Jos hitsaus on tarpeen suorittaa riskiolosuhteissa (sdhkdnpurkauksissa,
tukahdutustilanteessa, syttyvien tai rajahtavien materiaalien lasnaollessa), huolehdi
siita, ettd valtuutettu asiantuntija arvioi etukateen tydskentelyolosuhteet. Varmistu siita,
ettd on lasna ammattitaitoisia tyontekijoita, jotka voivat puuttua asiaan hatatapauksessa.
Kayta kohdissa 5.10; A.7; A.9 kuvattua suojavarustusta IEC tai CLC/TS 62081 teknisten
erityisvaatimusten mukaisesti.

Jos sinun on tydskenneltava asennossa, joka on maanpinnan ylapuolella, kdyta aina
turvatasannetta.

Lisdvaroituksia

B On vaarallista kéyttaa hitsauslaitetta mihin tahansa muuhun ty6st66n kuin suunniteltu
(vastuspistehitsaus).

B Aseta hitsauskone tasaiselle ja tukevalle alustalleja varmistu siita, ettei se paase
likkumaan. Se tulee asettaa siten, etta sita voidaan kontrolloida kayton aikana, kuitenkin
ilman vaaraa jaamisesta hitsauskipindiden peittoon.

m Al nosta hitsauskonetta. Mitkdan nostolaitteet eivat ole soveltuvia koneeseen.

B Al kayta kaapeleita, joissa on vaurioitunut eristys tai [6ystyneet kytkennét.

Hitsauskoneen kuvaus

Vastuspistehitsauksen liikuteltava jéarjestelma (hitsauslaite) mikroprosessoripohjaisella
digitaaliohjauksella. Sallii useiden erilaisten kuumatydstdjen ja pistetydstojen
suorittamisen levyihin, erityisesti autokorinkorjaamoissa ja vastaavia tydstoja vaativilla
aloilla.

Paaasialliset osat, Kuva 1

A) Tybkalun — toiminnon valitsin

B) Aika-/tehokatkaisija naytolla

C) Ajan/tehon lisddminen/vahentadminen
D1) Studder.

D2) Levyn ldmmitin

D3) Paikkaus

E) Signaali lampdsuojaus lauennut (palautuu ennalleen automaattisesti).
B1) Ajan nayttoé ruudulla.

B2) Tehon nayttd ruudulla.

F) Ajan/tehon nayttoé

G) ON/OFF -kytkin.

Tekniset tiedot

Hitsauskoneeseen on kiinnitetty tyyppikilpi. Kuva 2 osoitetaan esimerkki tasta kilvesta.

A) Laitevalmistajan nimi ja osoite.

E) Europan viitestandardit koskien hitsausvarusteiden valmistusta ja niiden
turvallisuutta.

B) Syétetyn virran tunnus: vaihtovirta / taajuus

U20 Minimi ja maksimi avoin piirijannite (hitsauspiiri auki).

12cc (min imp) Virta jota hitsauskone jakaa (véhimmais-impedanssi).

12cc (max imp) Virta jota hitsauskone jakaa (maksimi-impedanssi).

12p Virta jota hitsauskone jakaa (kayttdjakso 100%).

Vaadittu input-teho:1” vaihtoehtoinen yksivaihejannite, taajuus

U1IN Input-jannite .

Sp Asennusteho (kayttdjakso 100%).

850 Asennusteho (kayttdjakso 50%).

C)

Mass Paino
D) Sarjanumero.
L) Turvatunnukset: Viitataan turvavaroituksiin

Kaynnistys

B Kytkennat paalaiteosiin tulee suorittaa ammattitaitoisten tyontekijoiden tai asiantuntijan
toimesta.

B Varmistu siitd, ettd hitsauskone on kytketty pois paalta ja ettd pistotulppa ei ole
kiinnitettyna pistorasiaan ennen tdman toimenpiteen suorittamista.

B Varmistu siitd, ettd pistorasia, johon hitsauskone kytketdan pistotulpalla, on suojattu
asiaankuuluvilla suojalaitteilla (sulakkeilla tai automaattikytkimelld) ja ettéd se on
maadoitettu.

B Laite tulee liittda ainoastaan virransyéttdjarjestelmaan, jonka nollajohdin on kytketty
maahan.

Kokoonpano ja sahkokytkennat

» Kokoonpano koskien pakkaukseen kuuluvia irtonaisia osia Kuva 6.

» Tarkasta, ettd sahkdn saanti tarjoaa jannitteen ja taajuuden, jotka vastaavat
hitsauskoneen vaatimuksia ja ettéd se on kayttokelpoinen hidastettuun sulatukseen
sovellettuna suurimpaan toimitettuun nimellisvirtaan.
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TN-jarjestelméat Kuva 3

Suojaa vikavirtasuojakytkimelld (D-kayra),joka tayttdd seuraavat ominaisuudet: 16 A
syo6ttovirralle: 1-vaiheinen 220 / 230 volttia, tai 10 A syéttovirralle 1-vaiheinen 380 / 400
Viantapauksessaaktivoitumisaikaeisaaollayli0,4 sekuntia(verkoille, joiden nimellisjannite
maahan on 230 V) ja se on arvioitava asennushetkella: jos, asennusolosuhteiden vuoksi,
vikavirta on liian alhainen riittdvan nopeaa automaattikytkimen aktivoitumista varten, on
mahdollisesti lisattava differentiaalikytkin (ei TN-C-jarjestelmiin).

TT-jarjestelmat Kuva 3

Standardin  IEC  60364-4-41 mukaisesti asennus on suojattava herkalla

differentiaalilaitteella (kytkin), joka on riippuvainen asennuksen maadoitusresistanssista

seka joka tayttdd standardin IEC 60364-4-41 vaatimukset, jotka edellyttavat alle 1

sekunnin aktivoitumisaikoja.

Asennuksen maadoitusresistanssi on arvioitava differentiaalikytkimen herkkyyden

valintaa varten; hitsauskoneen suojapiirin maksimiresistanssi on 0,19 Ohm.

@ Tama laitteisto ei kuulu standardin IEC/EN61000-3-12 vaatimuksiin. Jos se liitetdan
julkiseen pienjannitteiseen sahkonjakeluverkkoon, on asentajan ja kayttajan vastuulla
tarkistaa, etta se voidaan liittda; (mikali tarpeen tulee ottaa yhteytta séhkénjakeluverkon
hoitajaan).

@ Jotta taytetdan standardin EN61000-3-11 (Fliker) vaatimukset, suositellaan liittdmaan
hitsauslaite sahkonjakeluverkon liitntapisteisiin, joiden antama verkkovirta on >/=
100A vaihetta kohden.

@ On asentajan ja kayttajan vastuulla tarkistaa, etta se voidaan liittaa (tarpeen mukaan
ota yhteyttd sahkoyhtion edustajaan).
» Pistotulppa. Jos hitsauskone ei ole sopiva pistotulppaan, kdytd normalisoitua
pistotulppaa (2P+T 1Ph:ta varten) ja jolla on sopiva kapasiteetti virtakaapelin suhteen
Kuva 3.

Hitsausmenetelma: ohjauslaitteiden ja
merkinantojen kuvaus

Kun olet pannut hitsauskoneen kayntiin, kytke se paalle ja suorita vaaditut sdadot. Kuva 1.

Studder: kayttotekniikka

» Liita kuparitanko kunnolla korjattavaan osaan ruuvien tai puristimien avulla tai hitsaamalla
kappaleeseen aluslaatta ja kayttdmalla puristusliitintd kuvan 4 osoittamalla tavalla.

® Jos korjataan ovia tai konepelteja, osaan tulee liittdd kuparitanko, jotta virta ei padse
kulkemaan saranoiden kautta.

» Saada halutun toimenpiteen teho ja aika (C) noudattamalla kuvassa 3 olevassa
taulukossa (T) annettuja arvoja Kuva 1.

Pistehitsaus ja aluslaattojen, naulojen, niittien ulosvetaminen (D1)

Peltien [8mmitys ja oikaiseminen (D2)

Paikkaus (D3)

@ Tassa toiminnossa taukoaika on kiinted (noin 0,5 sek.)

Lamposuojauksen merkkivalo (E)

Kun varoitusvalo palaa, se tarkoittaa, ettd hitsauslaitteen tai studder-hitsauspaan
lampdsuojaukset ovat lauenneet.

/N

Kytke hitsauskone pois paalté ja irrota pistotulppa pistorasiasta ennen minkaanlaisten
huoltotoimien suorittamista.

STUDDER.

Hitsauspaa = tarkista, ettd kaapelissa ei ole sellaisia viiltoja tai hankaumia, etta
sisdjohtimet ovat paljaana.

Maadoitus = tarkista, etté liitdnnat ja liittimet toimivat kunnolla.

Huolto

Ylim&arainen huolto tulee suorittaa ammattitaitoisten tydntekijdiden tai asiantuntevien
sahkbasentajien toimesta pkausittain riippuen koneen kaytosta.

« Tarkasta hitsauskoneen sisapuoli ja poista kaikki pdly, jota on kerdantynyt sahkdosiin
(kayttaen paineilmaa) ja elektronikortteihin (kayttden erittdin pehmeaa harjaa ja sopivaa
puhdistusainetta). « Tarkasta, ettd sahkokytkennat ovat lujasti kiinnitetty ja etta johtojen
eristys ei ole vaurioitunut.
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ET

Kasutusopetus

A\

Enne keevitusseadme kasutamist loe hoolikalt kdesolevat kasutusjuhendit.
Punktkeevitusaparaadid, kdesolevas juhendis edaspidi nimetatud “keevitusseadmed”,
on mdeldud t&6stuslikuks ja ametialaseks kasutamiseks.

Veendu, et keevitusseadme paigaldab ja seda parandab ainult kvalifitseeritud personal
voi eksperdid, kooskdlas seadusega ja ohutusjuhenditega.

Kéesolevad juhendid kdivad masina kohta sellisel kujul, nagu see tarnitakse. Kui
juhendeid ei jargita voi kasutatakse tarvikuid v&i t66riistu, mida ei ole ette nahtud. peab
kasutaja tegema enda kulul riskianaliilsi.

Operaator peab olema piisavalt kursis keevitusmasina ohutu kasutamisega ning teadlik
takistuskeevitusega seotud riskidest, vastavatest kaitsemeetmetest ja sellest, kuidas
hadaolukorras tegutseda.

/N

B Veendu, et pistikupesa, kuhu keevitusseade on lhendatud, on kaitstud vastavate

kaitseseadmetega (kaitsmed voi automaatliliti) ja et see oleks maandatud.

Veendu, et pistik ja elektrikaabel on korras.

Enne pistiku pesasse ihendamist veendu, et keevitusseade on vélja lulitatud.

Niipea kui oled t60 I6petanud, lilita keevitusseade vélja ja vota pistik pistikupesast valja.

Ara puuduta (ihtegi pinge all olevat osa palja kie ega margade riietega. Isoleeri end

elektroodist, keevitatavast detailist ja kdigist maandatud ligipaadsetavatest metallosadest.

Kasuta selleks ettenahtud kindaid, jalatseid ja riietust ning kuivi, mittesittivaid

isoleerimismatte.

B Kasuta keevitusseadet kuivas, ventileeritud ruumis. Ara jéta keevitusseadet kaitseta
vihma vdi otsese paikesekiirguse katte.

B Kasuta keevitusseadet ainult sel juhul, kui kbik paneelid ja katted on &iges kohas ja
korralikult thendatud.

m Ara kasuta keevitusseadet, kui see on maha kukkunud vai kui see on saanud 166gi,
kuna see voib olla ohtlik. Lase seadet kontrollida kvalifitseeritud personalil véi eksperdil.

AQ)

B Eemalda keevitusega kaasnev suits kasutades asjakohast loomulikku ventilatsiooni
vOi suitsu aratdmbeseadet. Kasutades slsteemset 1ahenemist, tuleb maarata
keevitusgaaside lubatud piirid sdltuvalt nende koostisest, kontsentratsioonist ja eritumise
ajast.

m Ara keevita materjale, mida on puhastatud kloriidlahustitega v&i mis on nimetatud ainete
lahedal olnud.

MAAANOO@OD

B Kasuta keevitusmaski, millel on keevituseks sobiv adiaktintiline klaas. Vigastatud mask
asenda uuega; see Vvoib lasta labi kiirgust.

W Kasuta tulekindlaid kindaid, jalandusid ja riideid, et kaitsta nahka keevituskaare poolt
tekitavate kiirte ja sddemete eest. Ara kanna dliseid riideid, kuna séde véib need pdlema
sliidata. Lahedalolevate inimeste kaitsmiseks kasuta kaitsesirme.

B Mdned keevitusmasina osad (elektroodid - varred ja piirnevad alad) véivad minna
kuumemaks kui 65 °C: kanda tuleb asjakohast kaitseriietust.

B Metallitéd kaigus eralduvad sademed ja killud. Kasuta silma kilgkaitsega kaitseprille.

/AN N

B Keevitussademed vdivad siilidata leegi.

m Ara keevita ega 6ika kergestisiittivate materjalide, gaaside ega aurude ldheduses.

m Ara keevita ega l6ika konteinereid, balloone, mahuteid ega torusid enne, kui
kvalifitseeritud tehnik voi ekspert on kontrollinud, et seda vdib teha voi on teinud selleks
vajalikud ettevalmistused.

® EMF Elektromagnetvaljad

Keevitusvool tekitab elektromagnetvaljasid (EMF), nii keevitamise kui keevitaja vahetus
laheduses. Elektromagnetvéljad vdivad segada meditsiiniliste elektriinstrumentide ja
elustusseadmete naiteks pacemaker t66d.

Meditsiiniliste elektriinstrumentide ja elustusseadmete kasutajad peavad tarvitusele
votma vajalikud ettevaatusabindud. Naiteks tuleks valtida nende inimeste sattumist
keevitupiirkonda. Meditsiiniliste elektriinstrumentide ja elustusseadmete kasutajad
peavad pidama ndu oma arstiga enne keevutupiirkonnale lahenemist.

Seade vastab standartsetele tehnilistele nduetele ning on méeldud ainult té6stuslikuks
ja erialaseks kasutamiseks. Ei ole kindlalt teada, kas seade vastab inimese tundlikusele
elektromagnetvéljade suhtes olmetingimustes

Turvahoiatused

Vétta tarvitusele jargnevad et vahendada
elektromagnetvéljadega (EMF):

m Arge jadge kehaga keevituskaablite vahele. Hoidke m&lemad keevituskaablid kehast
samal pool.

Voimaluse korral pdimige keevituskaablid omavahel ning Ghendage need isoleerteibiga.
Mitte keerata keevituskaablid imber keha.

Uhendage maandusjuhe véimalikult Iahedale kohale, mida keevitate.

Arge riputage keevitusaparaati oma keha kiilge.

Hoidke pea ja keha nii kaugel kui véimalik keevitamise vooluringist. Arge to6tage voi
istuge keevitusaparaadi vahetus laheduses, ning arge toetuge sellele. Minimaalne
kaugus: Joon 5 Da =cm 50; Db = cm.20.

ettevaatusabindud, kokkupuudet
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ﬁgf A klassi aparatuur

Seade on mdeldud kasutamiseks ainutl tddstuslikus ja erialases keskkonnas

Koduses keskkonnas ning madalpingevérgus, mis on mdeldud tingimustes tarbimiseks
olme, vdib olla keeruline tagada .eletromagnetilist Ghilduvust juba varem keskkonnas
leiduvate elektromagnetiliste valjade ja kiirituse tottu.

| Q3 |
5 Keevitamine ohtlikes tingimustes

B Kui keevitama peab ohtlikes tingimustes (elektrilised lahendused, [dAmbumine,
kergestisuttivate voi plahvatusohtlike ainete lahedus), veendu, et vastavaid volitusi
omav ekspert hindaks eelnevalt olukorda. Veendu, et Iaheduses on véljadppinud
inimesed, kes oskavad tegutseda hadaolukorras. Kasuta IEC v8i CLC/TS 62081 tehnilise
spetsifikatsiooni p. 5.10; A.7; A.9 kirjeldatud kaitseseadmeid.

B Kui té6tad maapinnast kdrgemal, kasuta alati ohutusplatvormi.

A Téiendavad hoiatused

B On ohtlik kasutada keevitusmasinat mistahes t66ks, milleks see ei ole ette nahtud
(takistus punktkeevitus).

B Aseta keevitusseade kindlale, tasasele pinnale ja veendu, et see ei liigu. Seade
tuleb paigaldada nii, et seda saab kasutamise ajal kontrollida kuid selle peale ei satu
keevitamise ajal sddemeid.

B Ara tosta keevitusseadet. Aparaadil puuduvad téstevahendid.

B Ara kasuta vigastatud isolatsiooniga kaableid ega nérku (ihendusi.

Keevitusseadme kirjeldus

Kaasaskantav seade takistuskeevituseks (keevitusmasin), mida juhitakse digitaalse
mikroprotsessoriga. Vdimaldab mitmesugust kuum- ja punkttodtlust lehtedel, isedranis
autotdokodades ja muudes taolise t66 sektorites.

Pohiosad Joon. 1

A) Tooriista funktsiooni selektor.

B) Taimer/toitelUliti ekraanil.

C) Taimer/toide suurendamise/vahendamise vaartused
D1) Studder.

D2) Plaadi kute.

D3) Paikamine.

E) Kuumuse katkestussignaal (algléhtestub automaatselt).
B1) Taimeri naidik

B2) Toite naidik

F) Taimeri/toite naidik

G) SISSE/VALJA liliti

Tehnilised andmed

Keevitusseadmele kinnitatud andmeplaat. Joon. 2 naitab plaadi naidist.

A) Tootja nimi ja aadress

E) Keevitusseadmete ehitus- ja ohutusalane Euroopa vastavusstandard

B) Toodetud voolu simbol: vahelduv / sagedus

U20 Minimaalne ja maksimaalne avaahela pinge (keevitusahel avatud).

12cc (min imp) Keevitusseadme poolt véljastatav vool (minimaalne impedants).
12cc (max imp) Keevitusseadme poolt véljastatav vool (maksimaalne impedants).
12p Keevitusseadme poolt valjastatav vool (kasutustsiikkel 100%).

Néutav toitevool: 17 Ghefaasiline vahelduvvool, sagedus

UIN Sisendpinge.

Sp Paigaldusvool (kasutustsiikkel 100%).

S50 Paigaldusvool (kasutustsiikkel 50%).

C)

D) Seerianumber.
L) Ohutuse simbolid: Vaata Ohutusjuhendit.

Kaivitamine

m Uhendused vooluvérku peavad olema tehtud ekspertide véi kvalifitseeritud personali
poolt.

B Enne protseduuri teostamist veendu, et keevitusseade on valja lUlitatud ja pistik ei ole
pistikupesas.

B Veendu, et pistikupesa, millesse keevitusseade on lllitatud on kaitstud ohutusvahenditega
(kaitse- voi automaatliiliti) ja on maandatud.

B Aparatuur tohib olla thendatud ainult thte toitevérguga ning “neutraalse” elektrijuhiga
Uhendatud maaga.

Montaaz ja elektriiihendused

» Monteeri pakendis olevad eraldi osad Joon 6.
» Kontrolli, et toitevoolu pinge ja sagedus vastavad keevitusseadmele ning et see on
varustatud maksimaalsele voolule vastava kaitsmega.

TN siisteemid Joon. 3

Kaitske jargmiste omadustega rikkevoolukaitsmega (kdverjoon D): 16 A, kui toide on 1Ph
220/230 V v8i 10 A, kui toide on 1Ph 380 / 400

Reaktsiooniaeg rikke korral ei tohi Uletada 0,4 sekundit (vorkudes, mille nimipinge
maa suunas on 230 V) ja seda hinnatakse paigaldushetkel: Kui paigaldustingimuste
tottu on rikkevool automaatliliti digeaegseks sekkumiseks liiga nork, voib olla vajalik
lekkevooluldliti lisamine (mitte TN-C susteemides).

TT siisteemid Joon. 3

Vastavalt standardile IEC 60364-4-41 tuleb paigaldust kaitsta diferentsiaalseadmega
(laliti), mille tundlikkus séltub paigalduse maandustakistusest ja mis vastab standardile
IEC 60364-4-41, milles eeldatakse 1 sekundist lihemat sekkumisaega.

Paigalduse maandustakistust tuleb hinnata vastavalt diferentsiaallliti tundlikkusele;
keevitusmasina kaitseahela maksimaalne takistus on: 0,19 Ohm
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@ Seade ei vasta IEC/EN61000-3-12 esitatud normidele. Avalikesse
madalpingevorkudesse (ihendamisel peavad ihendaja vdi kasutajale kontrollima,
kas aparatuuri tohib thendada (vajadusel konsulteerida elektrivorgu haldajaga) .

(D Standardi EN61000-3-11 (Fliker) nduete taitmiseks soovitame thendada keevitusmasin
vorgutoitega, mis annab té6voolu >/= 100A faasi kohta.

® Uhendamise véimalikkust peab kontrollima kas paigaldaja véi kasutaja (konsulteerige
vdimalusel elektrivrgu operaatoriga).
» Pistik. Kui keevitusseadmel puudub pistik, paigalda (2P+T 1Ph puhul ja 3P+T 3Ph
puhul) toitekaablile vastav pistik Joon.3.

Keevitusprotsess

Kui keevitusseade on tédkorda seatud, lllita see sisse ja seadista jargides
juhtimisseadmete kirjelduses nimetatud jarjekorda, Joon. 1.

Studder: kasutamistehnika

> Uhendage vaskvarras tugevalt parandatava elemendi kiilge, kruvides véi klammerdades
selle sinna peale vdi keevitades osale seibi ja kasutades klemmi klambrit, nagu
joonisel 4.

@ Uste voi raamide remontimisel on oluline, et (hendaksite vaskvarda osa kilge, et
valtida elektri juhtimist hingede kaudu mujale.

» Reguleerige toide ja aeg (C) soovitud todle vastavaks, ldhtudes tabelis (T) antud
vaartustest, joonis 3

Punktkeevitus ja seibi, haela, needi haaramine (D1)

Lehe soojendamine ja Umber p6éramine (D2

Paikamine (D3)

(D Selles funktsioonis on pausi aeg fikseeritud (umbes 0,5 sek)

Temperatuurikaitsme signaal (E)

Sisse lulitunud hoiatustuli tahendab, et keevitaja voi studderi pdleti temperatuurikaitsmed
tootavad.

VAN

Lulita keevitusseade vélja ja eemalda pistik toitepesast enne hooldustédde algust.
STUDDER.

Péleti = kontrollige, et kaablil ei oleks I6ikeid ega kulumisjalgi, mis oleksid paljastanud
sisemised juhid.

Maandus = kontrollige ihenduste ja klemmi efektiivsust.

Hooldus

Erakorraline hooldus teostatakse ekspertide véi kvalifitseeritud elektrimehhaanikute
poolt perioodiliselt, sdltuvalt kasutamisest.

» Kontrolli keevitusseadme sisemust ja eemalda kogunenud tolm elektriosadelt
(kasutades surudhku) ja elektroonikakaartidelt (kasutades vaga pehmet harja ja sobivaid
puhastusvahendeid). « Kontrolli, kas elektrithendused on kindlad ja kas juhtmestiku
isolatsioon ei ole vigastatud.
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Instrukciju rokasgramata

A\

Uzmanigi izlasiet $o rokasgramatu pirms metind$anas iekartas izmanto$anas.
KontaktmetinaSanas, $aja rokasgramata sauktas par “metindSanas iekartam” ir
izstradatas rlpnieciskai un profesionalai izmantosanai.

Parliecinieties, ka metinaSanas iekartu uzstada un remonté tikai kvalificétas personas vai
specialisti, saskana ar likumiem un noteikumiem par negadijumu novérsanu.

Sie noradijumi_attiecas uz ma$inu tada stavokli, kada ta ir piegadata. Noradijumu
neievéroSanas gadijuma vai, ja izmanto neparedzétus piederumus vai rikus, lietotdjam

pasam janoverté risks.

Operatoram ir jabat atbilstoSi informétam par punktveida metinaSanas aparata drosu
lietoSanu un informétam par riskiem, kas saistiti ar kontaktmetina$anas procesu, par
attiecigiem droSibas pasakumiem un arkartas proceddram.

/N

Parliecinieties, ka stravas kontaktligzda, kuram ir pieslégta metinaSanas iekarta, ir
aizsargats ar drosibas iericém (drosinatajiem vai automatisko slédzi) un tas iriezeméts.
Parliecinieties, ka kontakts un stravas vads ir laba stavokir.

Pirms iesprausanas kontaktligzda, parliecinieties, ka metinasanas iekarta ir izslégta.
Tikldz jus esat pabeidzis darbu, izslédziet metinasanas iekartu un izraujiet kontaktdaksu
no stravas kontaktligzdas.

Nepieskarieties nevienai elektrizétai dalai ar kailu adu vai mitram drébém. Izol&jiet sevi
no elektroda, metindma priekSmeta un jebkuram iezemétam pieejamam metala dalam.
Izmantojiet cimdus, apavus un apgérbu, kur$ ir paredzéts $im mérkim un sausus,
nedegosus izolgjosus paliktnus.

lzmantojiet metinaSanas iekartu sausa, labi ventiléta vieta. Nelaujiet metinasanas iekartai
atrasties zem lietus vai tieSas saules.

Izmantojiet metinasanas masinu tikai tad, ja visi paneli un aizsargi atrodas sava vieta
un ir pareizi uzstadtti.

Neizmantojiet metinaSanas iekartu, ja ta ir tikusi nomesta vai tai ir bijis kads trieciens, jo
tas var nebat droSi. To ir japarbauda kvalificétam cilvékam vai specialistam.

A0)

B Atbrivojieties no visiem metinaSanas dimiem dabigas ventilacijas cela vai izmantojot
ddmu nosticéju. Lai novértétu metinasanas tvaiku iedarbibai limitus, atkariba no to
sastava, koncentracijas un iedarbibas ilguma, ir nepiecieSama sistematiska pieeja.

AAA®OOD

B |zmantojiet metinaSanas masku ar pretaktinisku stiklu, kura ir paredzéta metinasanai.
Ja maska ir bojata, nomainiet to - ta var laist cauri radiaciju.

W Valkajiet uguns izturigus cimdus, apavus, apgérbus, lai pasargatu adu no stariem, kurus
rada metinasanas loks, un no dzirkstelem. Nevalkajiet e|lainu apgérbu, jo dzirkstele
var to aizdedzinat. Izmantojiet aizsargekranus, lai aizsargatu tuvuma esosos cilvékus.

B Dazas punktveida metinaSanas iekartas dalas (elektrodi — kronsteini un metinasanas
zonas) var sashiegt temperatlras augstakas par 65°C: javalka piemérots aizsargajoss
apgérbs.

B Stradajot ar metalu rodas dzirksteles un Skembas. Izmantojiet aizsargbrilles un acu
sanu aizsargus.

VAN

B MetinaSanas dzirksteles var izraisit ugunsgréku.

B Nemetiniet un negrieziet viegli uzliesmojosu materialu, gazu vai tvaiku tuvuma.

B Nemetiniet un negrieziet konteinerus, cilindrus, tvertnes vai caurules, ja vien tos nav
parbaudijis kvalificéts tehnikis vai specialists un atzinis, ka to var dartt, vai art ir veicis
atbilstoSus sagatavoSanas darbus.

® EMF Elektromagnetiniai laukai

MetinaSanas strava rada elektromagnétiskos laukus (EML) metinaSanas kontlra un
metinasanas aparata tuvuma. Elektromagnétiskie lauki var izraisit darbibas traucéjumus
zinamu veidu medicinisko protéZu iericém, pieméram, sirds stimulatoriem.

Jums ir javeic pieméroti aizsardzibas pasakumi saistiba ar medicinisku protézu
nésatajiem. Pieméram, ir jaierobezo piekluve vietai, kur lieto metinaSanas aparatu. Ja
medicinisku protézu nésataji vélas tuvoties vietai, kur lieto metinaSanas aparatu, pirms
tam ir jakonsultéjas ar arstu.

ST aparatiira atbilst tadu tehnisku standartu prasibam, kas attiecas uz produktiem, kurus
paredzéts lietot tikai ripnieciska vidé un profesionala veida. Netiek garantéta atbilstiba
ierobezojumiem, kas ir attiecinami uz elektromagnétiskajiem laukiem, kuri var iedarboties
uz cilvéku sadzives apstak|os.

Drosibas bridinajumi

Izmantojiet $adus Iidzek|us, lai minimizétu elektromagnétisko lauku (EML) iedarbibu uz
cilvéku:

B Nedrikst novietot kermena dalas starp metindSanas vadiem. Abi metinaSanas vadi jatur
viena pusé no kermena.

Ja iesp&jams, sakopojiet metinaSanas vadus, fiks€jot tos ar limlenti.

Nedrikst aptit metinaSanas vadus ap kermeni.

Savienojiet apstradajamas detalas tuvako masas kontaktu ar vietu, kas tiek metinata.

Nedrikst metinat, turot metinamo aparatu uzkarinatu uz kermena.

Turiet galvu un rumpi cik vien iesp&jams talak no metinaSanas kontira. Nedrikst veikt
darbus, atrodoties tuvu pie metinaSanas aparata, sézot uz ta un atspiezoties pret to.
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Minimalais atstatums: Zim 5 Da = cm 50; Db = cm.20

A klases aparatura
31 aparatiira ir paredzéta lieto$anai riipnieciskos un profesionalos apstaklos.
Stradajot parasta sadzives vidé un tad, ja ierici pievieno pie publiska zema sprieguma
elektrotikla, kur$ sniedz stravu sadzives vajadzibam, var bat grati nodrosinat atbilstibu
elektromagnétiskas saderibas prasibam — traucéjumu dél, kas izplatas pa vadiem un ka
starojums.

| Q |
§ Metinasana riska apstak|os

B Ja metinasana ir javeic riska apstaklos (elektriska izlade, noslap$ana viegli
uzliesmojosu vai eksplozivu materialu klatbatne), parliecinieties, ka pirms darba
uzsakSanas autorizéts eksperts ir novertgjis apstak|us. Parliecinieties, ka tuvuma ir
apmactti cilveki, kuri var iejaukties avarijas gadijuma. Izmantojiet aizsargierices, kuras
ir aprakstitas IEC 5.10; A.7; A.9 vai CLC/TS 62081 tehniskaja specifikacija.

B Ja jums ir jastrada vieta, kura ir augstaka par zemi, vienmér izmantojiet droSibas
platformu.

Papildus bridinajumi

B |r bistami izmantot punktveida metindSanas iekartu jebkada veida darbibai, kas atSkiras
no sakotnéji paredzétas (punktveida kontaktmetinasana).

B Novietojiet metindSanas iekartu uz lidzenas stabilas virsmas un parliecinieties, ka ta
nevar kustéties. Ta ir janovieto ta, lai jis varétu to kontrolét izmantoSanas laika, tacu
izvairttos no t3, ka jas parklas metinasanas dzirksteles.

B Neceliet metinaanas iekartu. Masina nav aprikota ar pacel$anas ierici.

B Neizmantojiet kabelus ar bojatu izolaciju vai valigiem savienojumiem.

Metinasanas iekartas apraksts

Parvietojama iekarta kontaktmetinasanai (punktveida metina$anas iekarta) ar digitalu
mikroprocesora kontroli. Atlauj veikt lielu daudzumu darbibu ar karstumu un punktveida
darbibu uz loksném, jo Tpasi autotransportlidzek|u apdaré un tai lldzigas apstrades
jomas.

Galvenas dalas Zim. 1

A) Funkcionalo riku izvélne.

B) Taimera/elektropievada slégs uz displeja ekrana.

C) Taimera/elektropievada palielindjuma/samazinajuma lielumi.
D1) Kniede.

D2) Plaksnu sildelements

D3) Lapisana

E) Stravas parravuma signals (automatiska stravas padeves atjaunos$ana).
B1) Taimera ekrans

B2) Elektropievada ekrans

F) Taimera/ Elektropievada ekrans

G) IESLEGTS/IZSLEGTS slédzis.

Tehniskie dati

MetinaSanas iekartai ir piestiprinata datu plaksne. Zim. 2 ir paradits $is plaksnes piemérs.
A) Konstruktora nosaukums un adrese.
E) Atsauce uz Eiropas standartu metindSanas iekartas konstrukcijai un drosibai.
B) Padodamas stravas simbols: mainstrava / frekvence.
U20 Minimalais un maksimalais atvértas kédes spriegums (metinaSanas kéde -
atvérta).
12cc (min imp) Strava kuru dod metinaSanas iekarta (minimala pretestiba).
12cc (max imp) Strava kuru dod metinaSanas iekarta (maksimala impedance).
12p Strava kuru dod metina$anas iekarta (noslodzes cikls 100%).
C) NepiecieSama ieejas jauda: 17 mainigs vienas fazes spriegums, frekvence.
U1IN leejas spriegums
Sp UzstadiSanas darba jauda (noslodzes cikls 100%).
S50 UzstadiSanas darba jauda (noslodzes cikls 50%).

Mass Svars
D) Serialais numurs
L) DrosSibas simboli: Atsauce uz drosibas pazinojumiem

Darba uzsaksana

B Pievieno$ana pie elektribas vadiem ir javeic ekspertam vai kvalificétam specialistam.

B Pirms §is procediras veikSanas, parliecinieties, ka metinaSanas iekarta ir izslégta un
kontaktdaksa nav stravas kontaktligzda.

B Parliecinieties, ka stravas kontaktligzda, kura ir iesprausta metinaSanas iekarta, ir
aizsargata ar droSibas iericém (droSinatajiem vai automatisku slédzi) un iezeméta.

B Aparatu drikst pievienot tikai pie tada elektrobaro$anas tikla, kam nullvads ir zeméts.

Montaza un elektriskie savienojumi

» Samontgjiet atdalitas dalas, kuras atrodas iepakojuma Zim 6.

» Parliecinieties, ka elektribas padeves iekartas piegada metinasanas iekartai atbilstosu
spriegumu un frekvenci un ka tas ir aprikotas ar aizkavéto drosinataju, kas saskan ar
maksimalo piegadato nominalo stravu.

TN sistemas 3. att.

Aizsargat ar termomagnétisko slédzi (Itkne D) ar: 16A baroSanai 1 Ph 220/ 230V vai 10A
baroSanai 1Ph 380 / 400

Bojajuma gadijuma iejauk$anas laiks ir ne ilgaks ka 0.4 sek. (tikliem ar nominalo
spriegumu uz zemi 230 V), un to novérté uzstadiSanas laika: ja, uzstadisanas apstak|u
dé|, bojajuma strava klust parak zema, lai automatiskais slédzis savlaicigi iedarbotos, var
bit nepiecieSams pievienot diferencialo slédzi (neattiecas uz TN-C sistemam)
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TT sistéemas 3. att.

Saskana ar IEC standartu 60364-4-41, ir nepiecieS$ams aizsargat iekartu ar diferencialo
aparatu (slédzi) ar jutibu, kas ir atkariga no iekartas zemes pretestibas, un atbilst
standartam IEC 60364-4-41, kas paredz iejauk$anas laikus, kas ir Tsaki par 1 sek.

Lai izvéletos diferenciala slédza jutibu, ir janovérté iekartas zemes pretestiba;

metinaSanas aparata aizsargkédes maksimala pretestiba ir: 0.19 Ohm

@ Uz $o aparatdru nav attiecinamas standarta IEC/EN61000-3-12 prasibas. Ja to pievieno
pie publiska zema sprieguma elektrotikla, tad uzstaditajs vai lietotajs atbild par to, lai
tiktu parbaudita pievienoSanas iespéja (ja vajadzigs, ir jalidz padoms sadales tikla
operatoram).

@ Lai apmierinatu standarta EN61000-3-11 (Fliker) prasibas, metinaSanas aparatu tiek
rekomendéts pieslégt pie tadam baroSanas tikla pieslégvietam, kuru darba stravas
lielums katra fazé impedance ir >/= 100A.

@ Montétaja vai lietotadja pienakums ir parbaudit, vai aparatu var pie ta pievienot
(nepiecieS8amibas gadijuma sazinieties ar elektribas sadales tikla parstavi).

» Kontakts. Ja metinasanas iekarta nav aprikota ar kontaktu, uzstadiet normétu kontaktu

(2P+T vienai fazei) ar stravas kabelim atbilstosu jaudu ZIm.3.

Metinasanas process
Kad metinaSanas iekarta ir uzstadita, ieslédziet to un veiciet vajadzigo reguléSanu, Zim. 1.
Kniedes: lietoSanas instrukcja

» Ciesi savienot vara stieni ar remont&jamo elementu ar skrivju vai spilu palidzibu, ka art
noskalot to izmantojot balsta terminala skavu, ka tas paradits 4.zZiméjuma.

@ Veicot durvju remontdarbus vai tamlidzigi, ir nepiecie$ams ciess savienojums ar vara
stieni, lai izvairitos no ta izieSanas no engém.

» Noregulét jaudas un vélamo darbibas laiku (C) péc tabula noraditas informacijas (T)
1. ZIm&juma.
Fiksétd metindSana un skaloSana, naglu un kniezu vilkSana. (D1)

Platnes karséSana un apgasanas (D2)
LapiSana (D3)

@ Izmantojot $o funkciju automatiski tiek fikséts darbibas parravums (aptuveni. 0.5 sek.)

Sildierices padeves parravuma signals (E)
leslégta bridinajuma signals nozimé, ka parravuma lokalizators metinamas lapas
sildelementam veic pilnu uzraudzibu.

/N

Pirms veikt apkopes darbus, izslédziet metinataju un izraujiet kontaktdakSu no stravas
kontaktligzdas.

KNIEDES

Lapa = parbaudiet vai nav radusSies acim redzami vai abrazivi kabela bojajumi ka
rezultata varétu bat bojats kads kabela iek$éjais vads.

Zeméjums = parbaudiet savienojumu un terminala darba kartibu.

Apkope

Arpuskartas apkope ir_javeic darbiniekiem - ekspertiem vai _kvalificétiem
elektromehanikiem periodiski, atkaribad no izmantoSanas.

» Parbaudiet metinataja iekSpusi un aizvaciet visus putek|us, kuri ir nosédusies uz
elektriskajam dalam (izmantojot saspiestu gaisu) un elektroniskajam kartém (izmantojot

loti mikstu sucinu un atbilstoSus tiriSanas produktus). < Parliecinieties, ka elektriskie
savienojumi ir stingri un elektriskas instalacijas izolacija nav bojata.
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Instrukcijy vadovas

A\

Prie$ pradédami naudoti Sig virinimo masing, atidZiai perskaitykite naudojimo instrukcijas.
Taskiné-kontaktiné suvirinimo, Siose instrukcijose vadinamos “suvirinimo masinos”, yra
skirtos pramoniniam ir profesionaliam naudojimui.

Suvirinimo masing jrengti ir remontuoti gali tik kvalifikuoti asmenys arba ekspertai
laikydamiesi jstatymy ir saugumo taisykliy.

Sios instrukcijos yra skirtos pristatomam jrenginiui. Jeigu yra nesilaikoma_instrukcij
arba jei naudojami nenumatyti reikmenys ar jrankiai, vartotojas savo saskaita turi jvertinti

galima rizika.

Operatorius turi turéti pakankamai Ziniy apie saugy taskinio suvirinimo aparato naudojima
ir suvirinimo su pasiprieSinimu keliamus pavojus, atitinkamas apsaugos priemones ir
veiksmus esant avarinei situacijai.

Saugos jspéjimai

B |sitikinkite, kad maitinimo tinklas, j kurj jjungta virinimo masina yra apsaugotas tinkamomis
saugos priemonémis (saugikliais ar automatiniais jungikliais) ir, kad jis yra jzemintas.
|sitikinkite, kad kiStukas ir maitinimo laidas yra geros buklés.

Pries$ jjungdami j maitinimo lizda, jsitikinkite, kad virinimo masina yra i$jungta.

Virinimo masing iSjunkite ir iStraukite kiStuka i§ maitinimo laido, vos tik baigsite darba.
Neprisilieskite prie jokiy elektriniy daliy nuoga oda ar $lapiais drabuZiais. Saugokités
elektrodo, daikto kurj ruoSiatés virinti ir bet kokiy jZeminty prieinamy metaliniy daliy.
Dévékite pirstines, batus ir drabuzius skirtus Siam darbui bei sausus, nedegius
izoliuojancius kilimélius.

Virinimo masing naudokite sausoje, védinamoje vietoje. Nepalikite virinimo masinos
lietuje ar tiesioginiuose saulés spinduliuose.

Sig virinimo masing naudokite tik tada, kai visi skydai ir apsaugos yra savo vietose ir
tinkamai sumontuoti.

Virinimo masinos nenaudokite jei ji buvo numesta ar sutrenkta; tai gali bati nesaugu. Ja
turi patikrinti kvalifikuotas asmuo arba ekspertas.

A0

B Virinimo garus pasalinkite natdralaus védinimo bidu arba naudodami gary siurbtuva.
Virinimo gary riboms jvertinti turi bati naudojamas sisteminis metodas, priklausomai nuo
ju sudéties, koncentracijos ir garavimo trukmés.

B Nevirinkite medziagy, kurios buvo valomos naudojant chlorido tirpiklius ar, kurios buvo
netoli Siy medziagy.

MAAL@OOD

B Naudokite virinimo kauke su pavojingiems spinduliams nepralaidziu stiklu, pritaikytu
virinimui. Jei kauké paZzeista, pakeiskite jg nauja; pazeista kauké gali praleisti pavojingus
spindulius.

Dévékite ugniai atsparias pirstines, batus ir drabuzius, kad apsaugotuméte odg nuo
spinduliy, kuriuos skleidzia virinimo lankas ir nuo zZiezirby. Nedéveékite riebaluoty raby,
kadangi Ziezirba gali juos padegti. Naudokite apsaugines uzdangas, kad apsaugotuméte
netoliese esancius Zmones.

Tam tikros taskinio suvirinimo aparato dalys (elektrodai ir gembés bei gretimos zonos)
gali jkaisti iki aukstesnés nei 65 °C temperatdros. Todél batina dévéti atitinkamus
apsauginius drabuZzius.

Metalo apdorojimo metu atsiranda Ziezirby ir skeveldry. Dévékite apsauginius akiniu
su Soninémis akiy apsaugomis.

VAN

B Virinimo ZieZirbos gali sukelti gaisra.

B Nevirinkite ir nepjaukite jei netoliese yra degiy medziagy, dujy ar gary.

B Nevirinkite ir nepjaukite konteineriy, vamzdziy kol kvalifikuotas technikas arba ekspertas
ju nepatikrino ar tinkamai neparuo$é.

® EMF Elektromagnetiniai laukai

Suvirinimo srové generuoja elektromagnetinius laukus (EMF), esan€ius arti suvirinimo
grandinés ir suvirinimo aparato. Elektromagnetiniai laukai gali interferuoti medicininius
protezus tokius, kaip pavyzdziui, Sirdies stimuliatorius.

Reikia imtis tinkamy apsaugos priemoniy tiems, kurie neSioja medicininius protezus.
PavyzdZiui, turi bati draudziama jiems jeiti j suvirinimo aparato zong. Medicininiy protezy
nesiotojai pries$ priartédami prie suvirinimo aparato naudojimo zonos, turi pasikonsultuoti
su gydytoju.

Si aparatiira atitinka techninio produkto standarto ir rekvizitu igskirtinai profesionaliam
naudojimui  pramoninéje aplinkoje Néra uztikrinamas atitikimas apribojimams
numatytoms elektromagnatiniy lauky poveikio Zmogui namy aplinkoje.

Taikykite Sias priemones elektromagnetiniy lauky poveikio sumazinimui (EMF):

B Nebikite tarp suvirinimo kabeliy. Laikykite abu suvirinimo kabelius toje pacioje kino

puséje.

B Kai tai yra jmanoma, supinkite tarpusavyje suvirinimo kabelius, uzfiksuodami juos
lipnia juosta.

B Nevyniokite suvirinimo kabeliy aplink kiing.

B Prijunkite maseés kabelj prie detalés, su kuria dirbate, kuo ar¢iau suvirinamo tasko.

B Nevirinkite, laikydami suvirinimo aparata, pakabintg prie kino.

B Laikykite galva ir liemenj kuo toliau nuo suvirinimo grandinés. Nedirbkite Salia, atsisédes

ar atsirémes j suvirinimo aparata. Minimalus atstumas: Pav. 5 Da = cm 50; Db = cm.20.
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ﬁf A klasés aparatiira

Si aparatiira yra suprojektuota naudojimui pramoningje ir profesionalioje aplinkoje.
Namy aplinkoje ir aplinkoje, prijungtoje prie visuomeninio maitinimo Zemos jtampos
tinklo, kuris maitina gyvenamuosius pastatus, galéty kilti sunkumuy, uztikrinant atitikimg
elektromagnetiniam suderinamumui, dél esamy ar spinduliuojamy trikdziy.

Q

-§ Virinimas pavojingomis salygomis

W Jei virinti reikia pavojingomis sglygomis (elektros iSkrova, deguonies trikumas, $alia
esancios degios ir sprogios medziagos), prie$ pradedant darbg, situacijg turi jvertinti
jgaliotas ekspertas. Uztikrinkite, kad netoliese bty apmokyti asmenys, kurie galéty padéti
nelaimingo atsitikimo atveju. Naudokite apsaugos priemones aprasytas IEC 5.10; A.7;
A.9 arba CLC/TS 62081 techninése specifikacijose.

B Jei jums reikia dirbti vir§ Zemés lygio, visada naudokite saugig platforma.

A Papildomi jspéjimai

B Draudziama taskinio suvirinimo aparatg naudoti bet kokiems kitiems tikslams, iSskyrus
numatytuosius (taskinis suvirinimas su pasipriesinimu).

B Pastatykite virinimo masing ant plokscio stabilaus pavirSiaus, ir jsitikinkite, kad ji negali
judéti. Ja reikia pastatyti taip, kad jg bity galima kontroliuoti naudojimo metu, taciau,
kad ant jos nepatekty virinimo Ziezirbos.

B Virinimo masinos nekelkite. Sioje masinoje néra jokiy kélimui skirty prietaisy.

B Nenaudokite laidy su pazeista izoliacija ar netinkamu sujungimu.

Virinimo masinos aprasymas

Mikroprocesoriumi valdomas kilnojamasis taskinio suvirinimo su pasiprieSinimu aparatas.
Juo galima atlikti jvairius skardos, ypa¢ automobiliy kébuly, suvirinimo kar$tuoju badu,
taskinio suvirinimo ir analogiSkus darbus.

Pagrindinés dalys Pav. 1

A) Irankio funkcijos selektorius

B) Laikmacio / galios jungiklis ekrane.

C) Laikmacio / galios didéjancios ir mazéjancios vertés
D1) Kuriamos srovés simbolis: kintama srové

D2) Plokstelinis Sildytuvas

D3) UZvirinimas

E) Sildymo igjungiklio signalas (atkuriamas atutomatiskai).
B1) Laikmacio ekranas

B2) Galios ekranas

F) Laikmacio / galios ekranas

G) ljungimo/i$jungimo mygtukas.

Techniniai duomenys

Duomeny lentelé yra pritvirtinta prie virinimo masinos. Pav. 2 pateiktas Sios lentelés
pavyzdys.
A) Konstruktoriaus vardas ir adresas
E) Europos konstrukcijos ir virinimo masinos saugumo standartas
B) Kintamosios tiekiamos srovés simbolis / daznis
U20 Minimali ir maksimali atviros grandinés jtampa (virinimo grandiné atidaryta).
12cc (min imp) Esama kurig perduoda virinimo masina (minimalus varza).
12cc (max imp) Esama kurig perduoda virinimo masina (maksimalus varza).

12p Esama kurig perduoda virinimo masina (budéjimo ciklas 100%).
C) lleinancio galingumo reikalavimai: 1~ kintama vienfazé jtampa, daznis

UIN Jeinanti jtampa.

Sp |renginio galia (budéjimo ciklas 100%).

S50 Irenginio galia (budéjimo ciklas 50%).

Mass Svoris
D) Serijos numeris

L) Saugos simboliai: Zidrékite saugumo jspéjimus
Pradzia

B Prijungti prie maitinimo $altinio turi ekspertas arba kvalifikuotas personalas.

B Prie$ atlikdami Sig procedirg, jsitikinkite, kad virinimo masina iSjungta, o kiStukas
iStrauktas i$ maitinimo lizdo.

B |sitikinkite, kad maitinimo lizdas, j kurj jjungta virinimo masina yra apsaugotas saugos
prietaisais (saugikliais ar automatiniu jungikliu) ir jZemintas.

B Aparatas turi bati prijungtas i$skirtinai “neutraliu” jZemintu laidininku tiktai prie maitinimo.

Montavimas ir elektros sujungimai

» Sumontuokite atskiras dalis, kurias rasite pakuotéje Pav. 6.
» Patikrinkite, kad elektros Saltinis tiekty jtampg ir daznj, atitinkancius virinimo masing
ir, kad jame yra jrengtas uzdelstas saugiklis pritaikytas maksimaliam srovés tiekimui.

» TN sistemos. 3 pav.

Naudojantis magnetoterminiu jungikliu (D kreivé) galima apsaugoti nuo: 16 A esant 1
fazés 220-230 V srovei arba 10 A esant 1 fazés 380-400 V srovei.

IsikiSimo laikas gedimo atveju turi bati ne ilgesnis nei 0,4 s (kai elektros tinklo vardiné
izeminimo jtampa lygi 230 V) ir nustatomas jrengimo momentu: jeigu dél jrengimo salygy
po gedimo elektros srové tampa per silpna, kad automatinis jungiklis jsijungty savaime,
gali prireikti panaudoti ir diferencialo jungiklj (ne sistemose TN-C).

TT sistemos. 3 pav.

Vadovaujantis standartu IEC 60364-4-41, batina jrenginj apsaugoti diferencialo jungikliu,
kurio jautrumas priklausyty nuo jrenginio jZeminimo saugiklio, atitinkan¢iu standartg IEC
60364-4-41, kuriame nustatytas trumpesnis nei 1 s jsikiSimo laikas.

Irenginio jZeminimo saugiklis turi bati jvertintas pagal diferencialo jungiklio jautruma;
didziausias suvirinimo jrenginio apsaugos grandinés atsparumas lygus 0,19 Ohm.

(D Sios aparatiros rekvizitai nepriklauso rekvizitams, nurodytiems normose IEC/
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EN61000-3-12. Jei prijungiama prie visuomeninio maitinimo tinklo Zemos jtampos,
tai yra instaliatoriaus ar vartotojo atsakomybé, patikrinkite, ar gali bati prijungta; (jei
reikalinga, pasikonsultuokite su elektros paskirstymo tinklo valdytoju).

(D Siekiant atitikti standarto EN61000-3-11 (Fliker) normas, mes rekomenduojame
suvirinimo masinos pajingimg prie maitinimo tinklo sgsajos galios, kuri gali tiekti
srove >/= 100A fazei.

® Instaliotojo ar vartotojo atsakomybé jsitikinti, kad prijingimas yra galimas (jei reikia,
pasitarkite su elektros skirstomaisiais tinklais).
» Kistukas. Jei virinimo masinoje néra kistuko, jrenkite normalizuotg kiStuka (2P+T dél
1Ph) kurio galingumas bty tinkamas maitinimo laidui Pav.3.

Virinimo procesas
Tik pradéje virinimo masing naudoti, ja jjunkite ir atlikite reikiamus reguliavimus. , Pav. 1.

Sutvirtinimo smeigémis aparatas: naudojimo technika

» Tvirtai prijunkite varinj strypa prie taisomo elemento dalies, prisukdami arba priverzdami
ji arba privirindami prie elemento poverzle ir naudodami gnybto verziklj, kaip parodyta
4 pav.

(D Taisant duris arba gaubtus, batina prijungti varinj strypg prie elemento, kad srové
netekéty per vyrius.
» Nustatykite galig ir laikg (C) norimai operacijai pagal 1 pav. lenteléje (T) pateiktas vertes.

traukimas (D1

Taskinis suvirinimas ir poverzli

Laksty kaitinimas ir trasavimas (D2)
Uzvirinimas (D3)

® Sios funkcijos pauzeés laikas nustatytas (apie 0,5 s).

Siluminio iSjungiklio signalas (E)
Isijungusi jspéjamoji lemputé reiSkia, kad veikia suvirinimo aparato arba sutvirtinimo
smeigémis aparato degiklio Siluminé apsauga.

VAN

ISjunkite virinimo masing ir iStraukite kiStukg i§ maitinimo lizdo prie$ atlikdami techninj
aptarnavima.

SUTVIRTINIMO SMEIGEMIS APARATAS

Degiklis = patikrinkite, ar vidinio laidininko kabelyje néra jpjovy ar jbrézimy.

|Zeminimas = patikrinkite, ar veikia jungtys ir gnybtas.

Techninis aptarnavimas

Specialus techninis aptarnavimas turi bati atliktas eksperty arba kvalifikuoty elektriky
mechaniky periodiSkai priklausomai nuo naudojimo.

« Patikrinkite virinimo masinos vidy ir pasalinkite dulkes, susikaupusias ant elektriniy
daliy (naudodami suspaustg org) ir elektroniniy korteliy (naudodami labai minksta
Sepetél] ir atitinkamus valymo produktus). « Patikrinkite, ar elektriniai sujungimai yra tvirti
ir, ar laidy izoliacija nepazeista.
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PL

Instrukcja obstugi

A\

Przed zainstalowaniem spawarki, przeczyta¢ uwaznie instrukcje obstugi.

Zgrzewarka punktowa, dalej nazywane “spawarkami’, sg przewidziane_do uzytku
przemystowego i profesjonalnego.

Upewnij sig, czy spawarka zostata_zainstalowana i naprawiona
osoby, w zgodnosci z przepisami i normami bhp.

Niniejsze instrukcje odnoszg sie wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
dostarczona przez producenta. W przypadku braku przestrzegania instrukcji lub w razie
uzytkowania narzedzi lub akcesoriow, ktére nie zostaty przewidziane lub zatwierdzone
przez producenta, klient jest zobowigzany do samodzielnego wykonania analizy ryzyka.

rzez_kompetentne

Operator musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony na temat bezpiecznego stosowania
punktownika i poinformowany o zagrozeniach zwigzanych z procedurami zgrzewania
elektryczno-oporowego, odnos$nych srodkach bezpieczenstwa i procedurach awaryjnych.

/N

B Upewnij sie, czy gniazdo wtykowe, do ktérego podtgczasz spawarke jest zabezpieczone
urzadzeniami bezpieczenstwa (bezpieczniki topikowe lub wytgcznik automatyczny) i czy
jest podtgczone do instalacji uziemiajgce;j.

Upewnij sig, czy wtyczka i kabel zasilajgcy sg w odpowiednio dobrym stanie.

Przed wtozeniem wtyczki do gniazda zasilania, upewnij sie czy spawarka jest wytgczona.
Wytacz spawarke i wyciagnij wtyczke z gniazda zasilania od razu po zakonczeniu pracy.
Nie dotyka¢ gotym ciatem lub z mokrymi ubraniami czgsci bedacych pod napieciem
elektrycznym. Odizoluj elektrycznie samego siebie od elektrody, czeséci do spawania
i ewentualnych dostepnych czesci metalowych podtgczonych do uziemienia. Uzywaj
odpowiednich do tych celéw rekawic, obuwia i odziezy oraz suchych, nie palnych
chodnikéw izolacyjnych.

Uzywaj spawarki w $rodowisku suchym i wentylowanym. Nie wystawiaj spawarki na
deszcz ani na stonce.

Uzywaj spawarki tylko wtedy, gdy wszystkie panele i ostony znajdujg sie na swoim
miejscu i sg prawidtowo zamontowane.

Nie uzywa¢ spawarki, jezeli wczesniej zostata przewrdcona lub uderzona, poniewaz
moze nie spetnia¢ warunkéw bezpieczenstwa. Zle¢ jej kontrole osobie kompetentnej
i wykwalifikowane;j.

AQ)

B Usun opary spawalnicze poprzez naturalne wietrzenie lub za pomocg aspiratora oparéw.
Konieczna jest systematyczna kontrola i ocena limitdw wystawienia na dziatanie oparéw
spawalniczych w oparciu o ich sktad, sptezenie oraz czas trwania wystawienia.

B Nie nalezy spawac¢ materiatow, ktére byty czyszczone rozpuszczalnikami chlorowanymi
ani w poblizu takich substanciji.

MAALAOPO@V

B Uzywaj przytbicy spawacza z szybka nie aktyniczng, odpowiednig do procesu spawania.
Wymien jg jezeli jest uszkodzona; moze sie przedostawac sie przez nig promieniowanie.

B Nakfada¢ rekawice, obuwie i odziez ognioodporna, chronigca skore przed promieniami
wytwarzanymi przez tuk spawalniczy i przez iskry. Nie uzywaé odziezy ottuszczonej
lub tlustej, jedna iskra moze je zapali¢. Uzywaj zaston ochronnych w celu zapewnienia
bezpieczenstwa osoéb znajdujacych sie w poblizu.

W Niektore czesci punktownika (elektrody — ramiona i okoliczne obszary) moga osiggnaé
temeperature powyzej 65°C: nalezy zaktada¢ odpowiednig odziez ochronna.

B Obrébka metalu powoduje iskry i odtamki. Natéz okulary ochronne, z zabezpieczeniem
bocznym oczu.

VAN

B |skry spawania mogg powodowac¢ wypadki.

B Nie spawac ani nie cig¢ w strefach, gdzie znajdujg sie materiaty, gaz lub opary tatwo
palne.

B Nie spawac¢ ani nie cia¢ pojemnikéw, butli, zbiornikéw i rur, chyba, ze osoba kompetentna
i wykwalifikowana sprawdzita, czy nadajg sie one do obroébki i ze zostaty wczesniej
odpowiednio przygotowane.

® EMF Pola elektromagnetyczne

Prad spawania powoduje w poblizu obwodu spawania oraz spawarki tworzenie sie pol
elektromagnetycznych (EMF). Pola elektromagnetyczne mogg zaktéci¢ dziatanie protez
medycznych takich, jak na przyktad rozrusznik serca.

W zwigzku z tym nalezy powzig¢ odpowiednie $rodki ostroznosci w stosunku do oséb
uzywajacych protezy medyczne. Na przyktad, osoby te nie mogg mie¢ dostepu do strefy
pracy zgrzewarki. Przed zblizeniem si¢ do strefy pracy zgrzewarki, operatorzy uzywajgcy
protezy medyczne muszg skonsultowac¢ sie z lekarzem.

Niniejsza aparatura spetnia wymogi standardéw technicznych przyjetych dla uzytkowania
w $rodowisku przemystowym i dla uzytkowania profesjonalnego. W srodowisku domowym
nie gwarantuje sie zachowania bezpiecznych wartosci granicznych przewidzianych dla
ekspozycji cztowieka w $rodowisku domowym.

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

Stosuj ponizsze $rodki ostroznosci celem zmniejszenia skutkéw ekspozycji na dziatanie

pdl elektromagnetycznych (EMF):

B Nie wktadaj czgsci ciata pomiedzy przewody spawania. Trzymaj oba przewody spawania
po tej samej stronie ciata.

B Gdy jest to mozliwe, sple¢ razem przewody spawania i zamocuj je tasma samoprzylepna.
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Nigdy nie owijaj przewoddw spawania wokot ciata.

Podtgcz przewdd masy do czesci przeznaczonej do spawania w punkcie jak najblizszym
do punktu spawania.

Nigdy nie wykonuj spawania trzymajac spawarke zawieszong na sobie.

Trzymaj gtowe i tutéw jak najdalej od obwodu spawania. Nie wolno pracowa¢ w poblizu
spawarki. Nie siada¢ na spawarce, ani nie opiera¢ si¢ o nig. Minimalna odlegto$¢: Rys
5 Da = cm 50; Db = cm.20

igf Urzadzenia Klasy A

Sa to urzadzenia zaprojektowane do uzytkowania w $rodowisku przemystowym i
profesjonalnym.
W $rodowisku domowym oraz w przypadku urzgdzen podtgczonych do niskonapigciowej
sieci publicznej zasilajgcej budynki mieszkalne zapewnienie kompatybilno$ci
elektromagnetycznej mogtoby byé niemozliwe ze wzgledu na zaburzenia przewodzone
i promieniowane.

| Q |
§ Spawanie w warunkach ryzyka

B Jezeli musisz spawaé w warunkach ryzyka zwiekszonego o wytadowania elektryczne,
dusznosé, w obecnosci materiatéw fatwo palnych lub wybuchowych upewnij sie, czy
osoba odpowiedzialna ocenita prewencyjnie warunki pracy. Upewnij si¢ czy znajdujg
sie osoby przeszkolone w celu zainterweniowania w przypadkach zagrozenia. Zastosuj
$rodki ochrony technicznej opisane w 5.10; A.7; A.9 specyfikacji technicznej IEC lub
CLC/TS 62081.

B Jezeli musisz pracowac¢ w pozycjach podwieszonych nad podtoga, uzywaj zawsze
platform zabezpieczajacych.

Ostrzezenia dodatkowe
Wszelkie inne zastosowania punktownika niz te przewidziane (zgrzewnie elektryczno-
oporowe punktowe) sg niebezpieczne.
Ustaw spawarke na ptaskiej, stabilnej powierzchni, i nie dopuszczaj, aby sie ruszata.
Pozycja jej musi by¢ taka, aby pozwalata na kontrole, ale jednoczes$nie nie moze
dopuszczag, aby iskry spawania spadaty na nig.
Nie podnosi¢ spawarki. Nie sg przewidziane systemy podnoszenia.
Nie uzywac¢ przewodoéw z uszkodzong izolacjg lub z poluzowanymi potgczeniami.

Opis spawarki

Ruchoma instalacja do zgrzewania elektryczno-oporowego (punktownik) z kontrolg
cyfrowg wykorzystujgca mikroprocesor. Umozliwia wykonanie licznych obrobek
cieplnych i punktowych na blachach, szczegdlnie w karoseriach samochodowych i w
branzach z podobnymi obrébkami.

Gtoéwne organy Rys.1

A) Przetacznik funkcja-narzedzie.

B) Przetacznik czasu/mocy na wyswietlaczu.

C) Zwiekszanie/zmniejszanie czasu lub mocy
D1) Studder

D2) Urzadzenie do nagrzewania arkuszy blach
D3) Latanie.

E) Sygnalizacja zadziatania bezpiecznika cieplnego (automatyczny reset).
B1) Sygnalizacja czasu na wys$wietlaczu.

B2) Sygnalizacja mocy na wyswietlaczu.

F) Wyswietlacz czasu/mocy

G) Wytgcznik ON/OFF wigczenia lub wytgczenia.

Dane techniczne

Tabliczka znamionowa znajduje sig¢ na spawarce. Rys.2 jest przyktadem tabliczki
Znamionowej.

A) Nazwa i adres producenta.

E) Norma europejska odnos$nie budowy i bezpieczenstwa urzadzen spawalniczych
B) Symbol dostarczanego pradu: przemienny / czestotliwo$¢

U20 Minimalne i maksymalne napiecie jatowe (obwdd spawania otwarty).

12cc (min imp) Prad ktére wytwarza spawarka (impedancja minimalna).

12cc (max imp) Prad ktére wytwarza spawarka (maksymalna impedancja).

12p Prad ktére wytwarza spawarka (proces spawania 100%).

odzaj wymaganego zasilania: 17 napiecie przemienne jednofazowe; czestotliwos¢
U1IN Napigcie zasilania.

Sp Moc instalowania (proces spawania 100%).

S50 Moc instalowania (proces spawania 50%).

C)

Mass Cigzar
D) Nr fabryczny.
L) Symbole bezpieczenstwa: Przeczytaj Ostrzezenia odnosnie bezpieczenstwa.

Rozruch

B Podtgczenia elektryczne muszg by¢ wykonane przez osoby kompetentne i
wykwalifikowane.

B Upewnij si¢ czy spawarka jest wytgczona i odtgczona z gniazda wtykowego w czasie
wszystkich faz tuz przed rozruchem.

B Upewnij sig, czy gniazdo wtykowe, do ktérego podtgczasz spawarke jest zabezpieczone
urzgdzeniami bezpieczenstwa (bezpieczniki topikowe lub wytacznik automatyczny) i czy
jest podigczone do instalacji uziemiajace;j.

B Urzadzenie moze by¢ podtgczone tylko i wytgcznie do systemu zasilania wyposazonego
w przewod uziemiajgcy.

Montaz i podtaczenie elektryczne

» Montaz osobnych czesci zawartych w opakowaniu Rys 6.
» Sprawdz czy linia elektryczna dostarcza napiecie i czestotliwo$¢ odpowiadajace tym
spawarki i czy jest wyposazona w bezpiecznik topikowy odpowiedni do maksymalnego

dostarczanego pradu znamionowego.
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Systemy TN Rys. 3

Chroni¢ wytgcznikiem magnetyczno-termicznym (krzywa D) przed: 16A przy zasilaniu
1Ph 220/ 230 Volt lub 10A przy zasilaniu 1Ph 380 / 400

Czas interwencji w przypadku usterki nie powinien przekracza¢ 0,4 sek. (w sieciach
0 napieciu znamionowym uziemienia 230 V) i nalezy to sprawdzi¢ w momencie
instalowania: jezeli, w konsekwencji warunkéw instalacyjnych, prad usterkowy bedzie
zbyt niski w wyniku natychmiastowego zadziatania wytgcznika automatycznego, moze
by¢ konieczne dodanie wytacznika réznicowego (nie na systemach TN-C).

Systemy TT Rys. 3

Zgodnie z normg |IEC 60364-4-41 nalezy chroni¢ instalacje urzadzeniem (wytgcznikiem)
réznicowym o wrazliwosci uzaleznionej od rezystencji uziemienia instalacji i zgodnie z
norma IEC 60364-4-41, ktéra zaktada czas interwencji ponizej 1 sek.

Rezystencja uziemienia instalacji powinna by¢ uwzgledniona przy wyborze wrazliwosci
wylgcznika réznicowego; maksymalna rezystencja obwodu zabezpieczajacego
zgrzewarke wynosi: 0,19 Ohm

@ Sa to urzgdzenia nie spetniajgce wymogéw normy IEC/EN61000-3-12. W przypadku
podtgczenia ich do publicznej niskonapigciowej sieci zasilania, instalator czy uzytkownik
musi samodzielnie upewni¢ sie, czy takie podigczenie jest mozliwe. (jesli to konieczne,
nalezy skonsultowac sie administratorem sieci dostarczajgcej energie elektryczng).

@ Celem spetnienia wymogoéw normy EN61000-3-11 (Fliker) zaleca sie podtaczy¢
zgrzewarke do punktoéw interfejsu sieci zasilania, ktére dostarczajg prad roboczy
wynoszacy >/= 100A dla fazy.

@ Instalator lub uzytkownik jest zobowigzany, pod wtasng odpowiedzialnoscig, do
skontrolowania, czy takie podigczenie jest mozliwe. (w razie potrzeby nalezy zwrécic¢
sig do administratora sieci dystrybucji energii elektryczne;j).

» Wtyczka zasilania. Jezeli spawarka nie jest wyposazona we wtyczke, podtgcz do kabla

zasilajgcego znormalizowang wtyczke (2P+T dla 1Ph) o odpowiednim natezeniu
przeptywu Rys.3.

Proces spawania

Po wykonaniu wszystkich faz rozruchu, wtgcz spawarke i wykonaj wszystkie niezbedne
ustawienia. Rys.1.

Studder: technika uzytkowania

» Solidnie podiaczy¢ szyne miedziang do jednej cze$ci naprawianego detalu uzywajac do
tego celu odpowiednich $rub lub zaciskéw lub poprzez przyspawanie do detalu podktadki
i zastosowanie blokady zacisku, jak na Rys. 4.

@ W przypadku naprawy drzwi lub pokryw, nalezy podtgczy¢ miedziang szyne do detalu,

» Ustawi¢ czas i moc (5) dla zgdanej operacji zgodnie ze wskazéwkami podanymi w
tabeli (T) na rys. 13.

Zgrzewanie punktowe i rozcigganie podktadek., gwozdzi i nitéw (D1

Nagrzewanie i sptaszczanie blach (D2)

Zarzewanie punktowe ciggte (D3)

@ W tej funkcji czas przerwy jest niezmienny (ok. 0,5 s).

Lampka kontrolna bezpiecznika cieplnego (E)

Generator i uchwyt studder wyposazone sg w bezpiecznik cieplny zautomatycznym
resetem. Jego zadziatanie zostanie zasygnalizowane przez diodg.

Konserwacja

Whytaczspawarke i wyciggnij wtyczke z gniazda wtykowego zasilania przed przystgpieniem
do operacji konserwacyjnych.

STUDDER.

Palnik = sprawdzi¢, czy na kablu nie wystgpujg cigcia lub przetarcia, ktére mogtyby
odstoni¢ znajdujgce si¢ w nim przewody.

Uziemienie = sprawdzi, czy podtgczenia i zacisk sg skuteczne.

Konserwacja ponadprogramowa wykonywana wytgcznie przez kompetentnych i
wykwalifikowanych pracownikéw w zakresie elektromechaniki okresowo, w zalezno$ci
od czestotliwosci uzywania spawarki.

» Dokonaj przegladu wewnegtrznego spawarki i usun pyt nagromadzony na czes$ciach
elektrycznych (uzyj sprezonego powietrza) oraz na kartach elektronicznych (uzyj bardzo
miekkiej szczotki lub wiasciwych produktéw). « Sprawdz czy potgczenia elektryczne sg
odpowiednio dokrgcone i czy izolacja kabli nie jest uszkodzona.
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Navod k obsluze

A\

Pred zahajenim pouzivani svareciho stroje si peclivé proctéte tento navod k obsluze.
Odporové svarovani, oznacované v této pfirucce jako ,svafovaci stroje”, jsou ur€eny pro
pramyslové a profesiondlni vyuZiti.

Zajistéte, aby byl svafovaci stroj nainstalovan a opravovan pouze kvalifikovanymi
osobami nebo odborniky a v souladu se zakony a pfedpisy o prevenci nehod.

Tyto pokyny se tykaji stroje, ktery vam byl dodan. V pfipadé nedodrzeni téchto pokynda,
anebo nepouziti stanoveného pfislusenstvi ¢i nastroji musi uzZivatel provést analyzu rizik
na své naklady.

Obsluha musi byt fadné vySkolena ohledné bezpe&ného pouzivani svarfecky a
informovana o rizicich spojenych s odporovym svarenim, o prisluSnych bezpeénostnich
opatfenich a nouzovych postupech.

/N

Zkontrolujte, jestli je elektricka zastrcka, do které je svareci stroj pfipojen, chranéna
vhodnymi bezpe€nostnimi zafizenimi (pojistkami nebo jistici) a jestli je uzemnéna.
Zkontrolujte, jestli jsou zasuvka a napajeci kabel v pofadku.

Pfed zapojenim do zastréky zkontrolujte, jestli je svareci stroj vypnut.

Po ukonceni prace vypnéte svareci stroj a odpojte jej od elektrické sité.

Nedotykejte se ¢asti pod proudem holou kizi ani mokrym oblec¢enim. Odizolujte se od
elektrody, svafovaného obrobku a vSech uzemnénych dostupnych kovovych souéasti.
Pouzivejte rukavice, obuv a obleceni uréené k tomuto Gcelu a suché, nehoflavé izolaéni
podlozky.

Pouzivejte svafovaci stroj pouze v suchém, vétraném prostredi. Nevystavujte svarovaci
stroj desti ani pfimému slune¢nimu zareni.

Pouzivejte svafovaci stroj pouze tehdy, kdyz jsou vSechny panely a ochranné kryty na
svém misté a fadné upevnény.

Nepouzivejte svafovaci stroj pokud upad| nebo byl vystaven narazu - nemusel by byt
bezpecny. Nechte jej zkontrolovat kvalifikovanou osobou nebo odbornikem.

A.0)

B Odvadeéjte svarovaci vypary pomoci pfirozeného vétrani nebo pomoci systému pro
odvod koufe. K vyhodnocovani limitl expozice vuci svafovacim vyparim je nutné
pouzivat systematicky pfistup, zavisejici na jejich slozeni, koncentraci a délce expozice.

B Nesvarujte materialy, které byly ¢istény chloridovymi rozpoustédly nebo se nachazely
pobliz takovych latek.

M LA@OSD

B Pouzivejte svafovaci masku se sklem nepropoustéjicim aktinické svétlo a uréenou pro
svarovani. V pfipadé poskozeni masku vymérite - mohla by zacit propoustét zareni.

B Pouzivejte ohnivzdorné rukavice, obuv a oble¢eni, které ochrani vasi pokozku pred
paprsky vytvarenymi svafovacim obloukem a pfed jiskrami. Nepouzivejte zamasténé
obleceni, protoze by jej jiskry mohly zapalit. Pomoci ochrannych zastén chrarite lidi
nachazejici se v okoli.

B Nékteré ¢asti bodové svarecky (elektrody - ramena a pfilehlé plochy) mohou dosahnout
teploty prekracujici 65°C; je tedy nutné nosit vhodné ochranné odévy.

B Pfi opracovavani kovu vznikaji jiskry a odStépky. Pouzivejte ochranné bryle s ochrannymi
bo¢nimi kryty.

/0N AN

B iskry od svafovani mohou zpUsobit pozar.

B Nesvafujte ani nefezejte pobliz hoflavych materiald, plynt nebo vyparu.

B Nesvarujte ani nefezejte nadoby, valce, nadrze nebo potrubi, pokud kvalifikovany technik
nebo odbornik nepotvrdi, Ze je to mozné nebo dokud neprovede odpovidajici pfipravy.
Po dokongeni svafovani vyjméte elektrodu z Celisti drzaku elektrod. Zajistéte, aby se
zadna ¢ast elektrického obvodu Eelisti drzaku elektrod nedotykala zemé nebo zemnicich
obvodu: nahodny kontakt by mohl zplisobit pfehfati nebo pozar.

® EMF - Elektromagneticka pole

Svarovaci proud vytvari v blizkosti svafovaciho okruhu a svarecky elektromagneticka
pole (EMF). Elektromagnetickd pole mohou pusobit na chirurgické protézy jako napf.
pacemaker.

Je nutné pfijmout vhodna opatfeni pro ochranu nositeld téchto protéz. Napfiklad je nutné
zabranit jejich pfistupu do pracovniho prostoru svarecky. Nositelé téchto protéz se musi
pred vstupem do pracovniho prostoru svarecky poradit s I€karem.

Toto zafizeni spliuje pozadavky technického standardu, ktery si vyzaduje exkluzivni
pouzivani vyrobkd v primyslovém prostfedi a pro profesiondlni ucely. Neni zajistény
soulad s meznimi hodnotami stanovenymi pro expozici ¢lovéka elektromagnetickym
polim v domacim prostredi.

Bezpecénostni upozornéni

Pro minimalizaci expozice elektromagnetickym polim (EMF) pfijméte nasledujici
opatreni:

B Zamezte tomu, aby se vase télo dostalo mezi svafovaci kabely. UdrZujte oba svarovaci
kabely na stejné strané téla.

Je-li to mozné, propojte svarovaci kabely a zajistéte je pomoci lepici pasky.
Nenamotavejte kabely kolem téla.

PFipojte uzemnovaci kabel ke zpracovavanému kusu, co nejblize k bodu, ktery se ma
svafit.

PFi svafovani nikdy neméjte svareku zavéSenou na téle.
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B Udrzujte hlavu a trup co nejdale od svafovaciho okruhu. Nepracuijte v blizkosti svarecky,
pfi praci se nesedejte a neopirejte se o svare¢ku. Minimalni vzdalenost: Obr. 5 Da =
cm 50; Db = cm.20.

Zarizeni tfidy A
Tato zafizeni jsou navrzena pro pouziti v primyslovém prostfedi a pro profesionalni
ucely.
V domacim prostredi a v prostfedi, kde je zafizeni napojeno na vefejnou nizkonapétovou
rozvodnou sit pro zajisténi pfivodu elektrické energie do bytovych objektt, muze dojit k
tomu, Ze nebude mozné zajistit shodu s elektromagnetickou kompatibilitou vzhledem k
ruseni, ke kterym muZze dojit.

| Q |
§ Svarovani v rizikovych podminkach

B Pokud je nutné svarovat v rizikovych podminkach (elektrické vyboje, uduseni, pfitomnost
hoflavého nebo vybusného materialu), tak zajistéte, aby podminky pfedem vyhodnotil
opravnény odbornik. Zajistéte pfitomnost vySkolenych osob, které mohou v pfipadé
nouzové situace zasahnout. PouZivejte ochranné vybaveni uvedené v ¢asti 5.10; A.7;
A.9 IEC nebo v technickych specifikacich CLC/TS 62081.

B Pokud musite pracovat ve vyvySené poloze nad zemi, pouzivejte bezpecnostni ploSinu.

A Dal$i upozornéni

B Je nebezpecné pouzivat bodovou svarecku pro Ucely odlisné od stanoveného pouziti
(bodové odporové svareni).

B Umistéte svarovaci stroj na plochy, stabilni povrch a zajistéte, aby se nemohl pohybovat.
Musi byt umistén tak, aby bylo mozné jej pfi pouzivani ovladat, ale nesméji na néj
dopadat jiskry od svarovani.

B Nezdvihejte svafovaci stroj. Stroj neni vybaven zadnym zdvihacim zafizenim.

B Nepouzivejte kabely s poSkozenou izolaci nebo s uvolnénymi konektory.

Popis svarovaciho stroje

Pfenosna, mikroprocesové fizena odporova svarecka (bodova svarecka). Umozriuje
provadét ruzné typy tepelného a bodového svafovani plechd, predevSim v
autokarosarskych a podobnych provozech.

Hlavni ¢asti Obr. 1

A) Pfepinac rezimu nastroje.

B) Ptepina¢ ¢asu/vykonu na displeji.
C) ZvySeni/snizeni doby nebo vykonu
D1) Nytovacka.

D2) Ohfev plechu.

D3) Zaplatovani

E) Signalizace zasahu teplotniho ¢idla (automaticky reset).
B1) Signalizace doby na displeji.

B2) Signalizace vykonu na displeji.

F) Displej doba/vykon

B) Spinac¢.

Technické udaje

Ke svarovacimu stroji je pfipevnén vyrobni Stitek. Ukazku tohoto Stitku vidite na obrazku 2.
A) Nazev a adresa vyrobce.

E) Evropska referen¢ni norma pro konstrukci a bezpeénost svarovaciho vybaveni
B) Symbol dodavaného proudu: Stridavy / frekvence.

U20 Minimalni a maximalni klidové napéti (pferuSeny svarovaci obvod).
12cc (min imp) Proud dodavané svarovacim strojem (minimalni impedance).
I2cc (max imp) Proud dodavané svafovacim strojem (maximalni impedance).
12p Proud dodavané svafovacim strojem (dovolené zatizeni 100%).
Pozadovany pfikon: 17 stfidavé jednofazové napéti, frekvence.

UIN  Vstupni napéti

Sp Instalovany vykon (dovolené zatizeni 100%).

S50 Instalovany vykon (dovolené zatizeni 50%).

C)

Mass Hmotnost
D) Sériové gislo.
L) Bezpecnostni symboly: Viz bezpeénostni vystrahy.

/N

Spusténi

B Pripojeni k elektrické siti musi provést odbornik nebo kvalifikovana osoba.

B Pred zahajenim tohoto postupu zajistéte, aby byl svarovaci stroj vypnut a odpojen od
elektrické sité.

B Zkontrolujte, jestli je elektricka zastrka, do které je svareci stroj pfipojen, chranéna
bezpecnostnimi zafizenimi (pojistkami nebo jisti¢i) a jestli je uzemnéna.

B Zafizeni je mozné pfipojit pouze k napajecimu systému s uzemnénym ,nulovym*

vodicem.

Montaz a elektricka zapojeni

» Namontujte oddélené soucasti nachazejici se v baleni Obr. 6.

» Zkontrolujte, jestli napajeci zdroj dodava napéti a frekvenci odpovidajici svafovacimu
stroji a jestli je vybaven opozdénou pojistkou odpovidajici maximalnimu dodavanému
proudu.

TN sité Obr.3

Pouzijte termomagneticky jisti¢ (kfivka D): 16A pro napajeni 1Ph 220 / 230Volt nebo 10A
pro napajeni 1Ph 380 / 400

Jestlize dojde k poruSe, jistic musi zasahnout do 0,4 sekund (pro sité se jmenovitym
napétim 230V); posouzeni se provede béhem instalace. Jestlize instalace zpusobi vznik
pfili§ nizkého poruchového proudu pro rychly zasah automatického jistice, mize byt
nutné nainstalovat také proudovy chranic (ne u siti TN-C).
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TT sité Obr. 3

V souladu s normou IEC 60364-4-41 je nutné zajistit ochranu pomoci proudového
chranice s citlivosti zavisejici na zemnicim odporu instalace, s vypinacim ¢asem kratSim
nez 1 sekunda.

Vyhodnoceni zemniciho odporu je nutné provést pro zvoleni citlivosti proudového
chranic¢e; maximalni odpor ochranného obvodu svarecky je: 0,19 Ohm

@ Toto zafizeni nespada do pozadavk( normy IEC/EN61000-3-12. V pfipadé napojeni
na verejnou nizkonapétovou rozvodnou sit musi instalaéni technik nebo uzivatel
zkontrolovat, jestli mize dojit k zapojeni (v pfipadé potfeby se obratte na provozovatele
verejné rozvodné sité).

(D Za ucelem splnéni pozadavkt normy EN61000-3-11 (Fliker) doporucujeme pfipojit
svarec¢ku k propojovacim bodim rozvodné sité, které dodavaji provozni proud >/=
100A na fazi.

® Instalaéni technik nebo uzivatel musi zkontrolovat, jestli mGze dojit k zapojeni (v
pfipadé potfeby se obratte na provozovatele vefejné rozvodné sité).
» Zastréka. Pokud neni svafeci stroj vybaven zastrékou, namontujte na napajeci kabel
normalizovanou zastréku (2P+T pro 1F) s odpovidajici kapacitou Obr. 3.

Svarovaci proces

Po uvedeni svafovaciho stroje do provozu jej zapnéte a provedte potfebna sefizeni.

Obr. 1.

Studder: zplisob uzivani

» Pevné pfipojte médénou ty¢ k jedné ¢asti opravované soucastky pomoci Sroubl
nebo vhodnych svorek nebo ke kusu pfivafte podloZzku a pouZzijte blokaéni svorku, jak
uvedeno na obr. 4.

® V pfipadé opravy dvefi nebo kapoty je tfeba médénou ty¢ pfipojit k tomuto kusu, aby

se zabranilo prichodu elektrického proudu pfes panty.

» Nastavte dobu a elektricky proud (C) pro poZzadovanou operaci podle pokyn(i uvedenych
v tabulce (T) obr. 1.

Bodové svareni a tazeni podlozek, hiebu a nytt (D1)
Zahtivani (D2
Zaplatovani (D3

® P¥i této funkci je doba pauzy pevné dana (pfibl. 0,5 sek.).

Signaliza¢ni kontrolka teplotniho vykonu (E)

Generator a rukojet nytovacky jsou vybaveny teplotni ochranou s automatickym resetem,
zasah signalizuje kontrolka.

/N

Pfed zahajenim udrzby vypnéte svareci stroj a odpojte jej od elektrické sité.

Bézna udrzba provadéna operatorem zavisi na pouzivani stroje.

NYTOVACKA.

Svareci horak = ujistéte se, Ze kabel neni nafiznuty nebo odfeny tak, Ze jsou vidét vnitni
vodice.

Uzemnéni = zkontrolujte U€innost propojeni a svorky.

edochazi k unikani stlaceného vzduchu, aby nedochéazelo k poklestm tlaku pfi svareni.

Udrzba

« Zkontrolujte vnitfni prostory stroje a odstrarite prach usazeny na elektrickych sou¢astech
(pomoci stlaceného vzduchu) a na elektronickych kartach (pomoci velice mékkého Stétce
a s pouzitim odpovidajicich Cisticich prostfedkut). « Zkontrolujte, jestli jsou elektricka
zapojeni dotaZzena a jestli neni poSkozena izolace na kabelech. « Namazejte pohyblivé
soucasti transformatoru mazivem do vysokych teplot.
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Hasznalati kézikonyv

A\

A forraszté hasznalata el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati kézikonyvet.
Ponthegesztdk, késdbb “forraszté’nak nevezve,_ipari és professzionalis hasznalatra
késziilnek.

Ellendrizd, hogy a forrasztét hozzaértd személy szerelje fel és javitsa, a térvényeknek és
a balesetvédelmi szabalyoknak megfeleléen.

Ezek az utasitdsok Ugy vonatkoznak a gépre, ahogy azt atadtuk. Ha ezeket az
utasitasokat nem tartjak be, vagy nem rendeltetésszer( tartozékokat vagy szerszamokat
hasznalnak, a felhasznalé sajat felel6sségére folytasson le egy kockazatelemzést.

A gépkezel6t megfelel6en tajékoztatni kell a ponthegesztd biztonsagos hasznalatarol,
és az ellenallds-hegesztés eljarasaival kapcsolatot kockazatokkal kapcsolatban, a
vonatkozé dvintézkedésekrdl és a vészhelyzeti eljarasokrol.

Biztonsagi figyelmeztetések

Ellenérizd, hogy a konnektor, ahova bekétdéd a forrasztot, el legyen latva
véddberendezésekkel (biztositék vagy autamatikus kapcsold), és hogy foldelve legyen.
Ellendrizd, hogy a dugé és a taplalé huzal j6 allapotban legyen.

Miel&tt a dugét bekotdd a konnektorba, ellendrizd, hogy a forraszté ki legyen kapcsolva.
Ahogy elvégezted a munkat, kapcsold ki a forrasztét és huzd ki a dugét a taplalo
konnektorbdl.

Ne érintsd bdrrel vagy vizes ruhaval a feszilltség alatti részeket. Szigeteld sajat magadat
az elektrédtol, a forrasztando darabtdl, és barmilyen esetleg elérhetd, foldelt fém résztdl.
Hasznalj keszty(t, cipdt, ruhat, melyek erre a célra késziltek, valamint szigeteld szaraz,
nem éghetd szdnyeget.

A forrasztot szaraz és szelldzott helyen hasznald. Ne hagyd a forrasztét esé vagy erds
napsutés alatt.

Csak akkor hasznald a forrasztét, ha minden panell és véddlemez helyesen felszerelve
a helyén van.

Ne haszndld a forrasztét, ha leesett, vagy Utést szenvedett, mert lehet, hogy nem
biztonsagos. Ellendriztesd egy hozzaértd vagy mindsitett személlyel.

AQ)

B A forrasztas gozeit tavolitsd el megfeled szelldztetéssel, vagy egy fistelszivo
berendezéssel. Rendszeresen ellendrizni kell a forrasztasi fust elviselhetdségének
hatarait, azok 6sszetételének, koncentralasi fokanak, valamint idétartamanak
figyelembevételével.

B Ne forrassz olyan anyagokat, melyek klorid oldéanyaggal lettek tisztitva, vagy annak
kozelében alltak.

MAA OOV

B Hasznalj nem sugarzé Uvegbdl készilt, a forrasztasi folyamatnak megfeleld forrasztod
maszkot. Cseréld ki, ha megsérilt; a sugarzas athaladhat rajta.

B Hasznalj tizmentes keszty(t, cipdt és ruhat, melyek megvédik a bort a forraszté iv altal
képzett sugarzastdl, és a szikraktol. Ne hasznalj zsiros vagy olajos ruhanemat, mert egy
szikra tOzt okozhat. Haznalj védoé elemeket a melletted Iévd személyek megvédésére.

B A ponthegesztd egyes részei (elektrodak — karok, és szomszédos terlletek) 65°C-nal
melegebbek is lehetnek: megfeleld védbéfelszerelést kell viselni.

B Afém megdolgozasa szikrakat és szilankokat képez. Hasznalj biztonsagi szemiveget,
melyek oldalrdl is védik a szemet.

VAN

B Aforrasztas szikrai tlizet okozhatnak.

B Ne forrassz vagy vagj olyan helyen, ahol gyulladé anyagok, gazok vagy gézok vannak.

B Ne forrassz vagy vagj tartalyokat, palackokat vagy cséveket, csak abban az esetben,
ha egy hozzaértd vagy erre mindsitett személy ellendrizte, hogy megmunkalhatok, és
megfelelden eldkészitette Sket.

® EMF elektromagneses mez&k

A hegesztéshez haszndlt aram elektromagneses mezdéket (EMF) hoz létre a hegesztd
aramkor és a hegeszt6 kdzelében. Az elektromagneses mezdk interferalhatnak kilonféle
orvosi segédeszkdzokkel, mint példaul a pacemaker.

Az orvosi késziilékeket visel6 személyekkel kapcsolatban tehat megfeleld
véddintézkedéseket kell foganatositani. Példaul tilos bemennilik arra a teriletre, ahol
a hegeszt6t hasznaljak. Az orvosi segédeszkdzok viseldi tehat beszéljenek orvosukkal,
miel6tt a hegeszté munkateriiletének kdzelébe mennének.

Ez a berendezés megfelel a termékre vonatkoz6 miiszaki szabvany kdvetelményeinek,
kizarélagosan ipari és szakmai kdérnyezetben hasznalandd. Nem biztositott az
elektromagneses mezdknek valé emberi kitettség ofthoni kornyezetben el6irt
hatarértékeinek valé megfelelés.

A kovetkez6 ovintézkedéseket foganatositsd, hogy minimalizalhasd az elektromaneses
mez&knek (EMF) vald kitettséget:

B Tested ne kerilljon a hegeszt6kabelek kdzé. Mindkét hegesztékabelt tested ugyanazon
oldalan tartsd.

B Amikor csak lehet, fond 0ssze egymassal a hegeszt6kabeleket, ragasztészalaggal
rogzitve dket.

B Ne tekerd a hegesztékabeleket a tested koré.

B A foldkabelt kosd a megmunkalandé darabra a lehetd legkdzelebb a hegesztendd
ponthoz.
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B Ne hegessz ugy, hogy a hegesztét a testeden hordod.

B Fejedet és torzsedet tartsd a lehetd legtavolabb a hegeszté aramkortél. Ne dolgozz a
hegesztének tamaszkodva, iilve vagy annak kdzelében. Minimalis tavolsag: 5 Abra
Da = cm 50; Db = cm.20.

igf A osztalyu gép

Ezt a gépet ipari és szakmai jellegli felhasznalasra tervezték.

Lakossagi kdrnyezetben, és ott, ahol alacsony fesziiltségii lakossagi aramvezetékre van
rakapcsolva, mely lakoéplleteket 1at el arammal, problémas lehet az elektromagneses
kompatibilitasnak valé megfelelés vezetékes vagy sugarzé zavarétényez6k miatt.

®
Forrasztas kockazatos koriilmények kozott

B Ha olyan helyen kell forrasztanod, ahol megnétt az elektromos kistlések, fulladas
veszélye, vagy tlzveszélyes vagy robbané anyagok jelenlétében, ellendrizd, hogy egy
szakértd el6zbleg mérlegelje a kdrulményeket. Ellendrizd, hogy azonnali kézbelépésre
betanitott személyek legyenek jelen. Alkalmazd a technikai véddeszkézdket, melyeket
az |EC vagy CLC/TS 62081 technikai jegyzék 5.10; A.7;A.9 pontjaban talalsz.

B Ha a talajrél felemelt szinten kell dolgoznod, alkalmazz mindig biztonsagi alapot.

A Utdlagos figyelmeztetések

B \eszélyes a ponthegeszt6t hasznalni a meghatarozott megmunkalastdl eltéré célra
(ponthegesztéses ellenallas-hegesztés).

B A forrasztét egy sima és biztos szintre helyezd, ahol nem tud elmozdulni. Olyan
helyzetben legyen, amely lehetdvé teszi az ellendrzést, de nem engedi meg, hogy a
forrasztas szikrai elfedjék a gépet.

B Ne emeld fel a forrasztét. Nincs felemelési médszer.

B Ne haszndlj rossz szigetelés( huzalt, vagy laza csatlakozasokat.

A forraszto leirasa

Mobil rendszer ellenallas-hegesztéshez (ponthegeszté) mikroprocesszoros digitalis
vezérléssel. Lehetévé teszi szamos melegen végzett megmunkalas kivitelezését
és pontokban folyd megmunkaladsokat lemezeken, kilondsen az autdkarosszériak
esetében, valamint a hasonlé6 megmunkalasokkal dolgozé szektorokban.

F6 szervek 1. Abra.

A) Szerszam-funkcié valtékapcsold

B) Id6/teljesitmény kapcsolé a displayon

C) 1d6 vagy teljesitmény ndvelés/csdkkentés
D1) studder

D2) Lemez melegitd

D3) Foltozas

E) Bekapcsolddott hévédelem jelzés (automatikusan visszaall).
B1) 1d6 kijelzés a displayon

B2) Teljesitmény kijelzés a displayon

F) |dé/teljesitmény display

G) ON/OFF kapcsolo be- ki kapcsolva.

Technikai adatok

Az adat tablazat a forraszton talalhaté. A 2. Abra a tablazat egyik példaja.

A) Gyarto neve és cime.

E) Hivatkozas a forraszté berendezések gyartasara és biztonsagara szolgalo europai
szabdlyzatra.

Kibocsajtott aram jele: valtdaram / frekvencia.

U20 Legkisebb és legnagyobb Ures fesziiltség (forrasztd kér nyitva).
12cc (min imp) Aram melyet a forraszt6 kibocsajt (minimalis impedancia).
12cc (max imp) Aram melyet a forraszto kibocsajt (maximalis impedancia).
12p Aram melyet a forraszt6 kibocsait (forrasztasi szolgalat 100%).
Szlikséges aramellatas tipusa: 1” monofazisu valtdéaram; frekvencia.

UIN  Aramellatas fesziiltsége .

Sp Uzembedllitasi teljesitmény (forrasztasi szolgalat 100%).

S50 Uzembedllitasi teljesitmény (forrasztasi szolgalat 50%).

B

C

-

Mass Suly
D) Sorszam
L) Biztonsagi jelzések: Olvasd a biztonsagi figyemeztetéseket.

Muakodtetés

B Az elektromos bekdtéseket csak gyakorlott szakemberek végezhetik.

B Ellendrizd, hogy a mikddtetés minden fazisa alatt a forraszté ki legyen kapcsolva és
kihtizva a taplalé konnektorbdl.

B Ellendrizd, hogy a konnektor, ahova bekétéd a forrasztot, el legyen latva
véddberendezésekkel (biztositék vagy autamatikus kapcsold), és hogy féldelve legyen.

B A gépet kizarolag olyan aramellatd rendszerre szabad racsatlakoztatni, melyen a
,semleges” vezeték le van foldelve.

Osszeszerelés és elektromos bekapcsolas

> Szereld &ssze a csomagolasban talalt kiilonall részeket 6 Abra.

» Vellendrizd, hogy az elktromos vezeték szolgaltassa a forraszténak megfeleld
fesziiltséget és frekvenciat, és hogy legyen késleltetett biztositék, mely megfelel a
legmagasabb kibocsajtott aramnak.

® Ez a berendezés nem felel meg az IEC/EN61000-3-12 szabvany kovetelményeinek.

Ha alacsony fesziltségli lakossagi aramhaldzatra kapcsoljak ra, a telepitést végzé
személy és a felhasznalo felel6ssége, hogy ellendrizze, ra lehet-e csatlakoztatni; (ha
szlikséges, lépj kapcsolatba az d&ramelosztd rendszer lizemeltetdjével).

® Annak érdekében, hogy az EN61000-3-11 (Fliker) szabvany kdvetelményei

kielégithetéek legyenek, javasoljuk, hogy a hegeszt6t csatlakoztassa az aramellatas
azon pontjaira, melyek fazisonként >/= 100A értékliek.
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@ A telepitést végz6 személy vagy a felhasznalé felel6ssége, hogy ellendrizze, ra
lehet-e csatlakoztatni; (ha szikséges, Iépj kapcsolatba az arameloszt6é rendszer
Uzemeltet6jével).

> Aramellaté dugé. Ha a forraszté nincs ellatva dugéval, szerelj egy normalizalt dugét a

taplald vezetékhez (2P+T 1Ph-hoz) megfeleld hozammal 3 Abra.

Forrasztasi folyamat

Amikor elvégezted a bein'dftés minden tennivaldjat, kapcsold be a forrasztot és végezd
el a szabalyozasokat. 1. Abra.

Studder: hasznalati technika

» Csatlakoztassa er6sen a réz rudat a javitas alatt levé alkatrész egy részéhez megfeleld
csavarok vagy kapcsok segitségével, vagy pedig ugy, hogy a munkadarabhoz hegeszt
egy alatétkarikat és Uugy hasznalja a szoritdkapcsot ahogy a 4. abran szerepel.

TN rendszerek, 3. abra

Védje magneses hékapcsoléval (D gorbe): 16A 1Ph 220 / 230Volt aramellatashoz. vagy
10A 1Ph 380 / 400 aramellatashoz

A beavatkozasi idé hiba esetén nem lehet nagyobb 0.4 sec-nal (olyan rendszereknél,
amelyek 230 V a nomindlis fesztiiltsége a foldhoz képest) és értékelni kell a telepités
pillanataban: ha a telepitési feltételek kdvetkeztében a hibaaram tul alacsony lesz az
automatikus kapcsolé azonnali beavatkozasahoz, sziikséges lehet egy differencial
kapcsol6 hozzaadasa (nem a TN-C rendszereken).

TT rendszerek 3. abra

Az |IEC 60364-4-41 szabvanynak megfelel6en védeni kell a telepitést egy megfeleld
differencial szerkezettel (kapcsold), ennek érzékenysége a telepités foldel ellenallasatol
fiigg, és megfelel az IEC 60364-4-41 szabvanynak, amely 1 masodpercnél kisebb
beavatkozasi id6ket hataroz meg.

A telepités foldel6 ellendllasat a differencialkapcsold érzékenységének kivalasztasakor
értékelni kell; a hegesztégép védelmi aramkorének maximalis ellenallasa: 0,19 Ohm

@ Ajtok vagy motorhaztet6k javitdsa esetén a réz rudat a munkadarabhoz kell
csatlakoztatni, hogy megakadalyozza az aram athaladasat a csuklopantokon.

> Allitsa be az id6t és a teljesitményt (C) a kivant miivelethez az 3. abran levé tablazatban
(T) szerepl6 Utmutato betartasaval.

Ponthegesztés és alatétkarikak, sz6gek és szegecsek huzasa (D1)
Melegités és lemez kiegyengetés (D2)
Foltozas (D3)

@ Ennél a funkcional a sziinet ideje allandé (kb. 0,5 mp).

Hoévédelem jelzéfény (E)
A generator és a Studder markolat el van latva hévédelemmel, mely automatikusan
visszaall, a bekapcsolédasat led jelzi.

Karbantartas

Kapcsold ki a forrasztét, huzd ki a dugoét a taplalé konnektorbdl, mieldtt a karbantartod
miveleteket elkezdenéd.

STUDDER.

Hegesztépisztoly = ellenérizze, hogy a kabelen nincsenek olyan vagasok vagy
horzsolédasok, melyek fedetlenil hagyjak a belsd vezetékeket.

Foldelés = ellendrizze az érintkezések és a kapocs hatékonysagat.

Kiilonleges karbantartas elektromechanikus téren gyakorlott és mindsitett személy
végezheti id6szakonként, a hasznalattdl figgden.

» Vizsgald meg a forrasztd belsejét, tavolitsd el az elktromos részeken (hasznalj
légkompesszort) és az elektronikus kartyakon 6sszegydlt port ( haszndlj nagyon puha
kefét és megfeleld tisztitéanyagokat). « Ellendrizd, hogy az elektromos bekotések
szorosak legyenek, és a vezetékek szigetelései ne legyenek karositva.
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Prevadzkova prirucka

A\

Pred pouzitim zvaracky si pozorne preditajte tuto prevadzkovu prirucku.

Pred pouzitim zvaracky si pozorne preditajte tuto prevadzkovu prirucku.

Odporové zvaranie, ktoré su v tejto priru¢ke uvadzané ako “zvaracky”, su navrhnuté_pre
priemyselné a profesionalne pouZitie.

Uistite sa, Ze zvaracku_namontuju a opravuju len kvalifikované osoby alebo experti v
sulade so zakonom a s normami pre predchadzanie nehéd.

Tieto pokynu sa tykaju toho stroja, ktory vam bol dodany. V pripade nedodrzania pokynov
alebo pouzitia nepredpokladaného prisluSenstva alebo nastrojov musi pouzivatel
vykonat' analyzu rizika na vlastné naklady.

Operator musi byt dostato¢ne pouc¢eny o bezpe€nom pouzivani bodovej zvaracky a musi
mat informacie o rizikach suvisiacich s postupmi pri odporovom zvarani, o prislusnych
ochrannych opatreniach a o nidzovych postupoch.

Bezpecnostné upozornenia

B Uistite sa, Ze zastrcka, ku ktorej je zvaracka pripojena, je chranena vhodnym
bezpecnostnym zariadenim (poistkami alebo automatickym spinacom) a Ze je uzemnena.
Uistite sa, Ze je zastrcka a napajaci kabel v dobrom stave.

Pred zasunutim zastréky do zasuvky sa presvedcte, Ze je zvaracka vypnuta.

Hned po skon&eni prace vypnite zvaracku a zastréku vytiahnite zo zasuvky.

Holymi rukami alebo mokrym oble¢enim sa nedotykajte akychkolvek dielov pod napatim.
Izolujte sa od elektrody, zvaraného dielu a akychkolvek pristupnych kovovych dielov.
Pouzivajte rukavice, topanky a oblecenie, ktoré je navrhnuté pre tento Gcel a suché,
nehorlavé izolaéné podlozky.

Zvaracku pouzivajte na suchom a ventilovanom mieste. Zvaracku nevystavujte dazdu
alebo priamemu sIne¢nému svetlu.

Zvaracku pouzivajte iba v pripade, Ze su vSetky panely a ochranné prvky na svojom
mieste a spravne upevnené.

Ak zvaracka spadla alebo sa s riou narazilo, tak ju nepouzivajte pretoze to nemusi byt
bezpecéné. Nechajte ju skontrolovat' u kvalifikovanej osoby alebo experta.

A€)

B Vypary zo zvarania odstrante pomocou vhodnej prirodzenej ventilacie alebo pomocou
odsavacu dymu. Na odhadnutie limitov vystaveniu sa vyparom zo zvarania sa musi pouzit
systematicky pristup, ktory zavisi od ich zloZenia, koncentracie a dizky vystavenia sa.

B Nezvarajte materialy, ktoré sa Cistili rozpustadlami chloridu alebo ktoré sa nachadzaju
v blizkosti takychto latok.

MALAOPO@D

B Pouzivajte zvaraciu masku so samotmavnucim sklom, ktoré je vhodné pre zvaranie. V
pripade poSkodenia masku vymenite; mézZe cez fu prenikat Ziarenie.

B Noste ohnovzdorné rukavice, topanky a oblecenie, aby ste ochranili pokozku pred
Ziarenim, ktoré vytvara zvaraci obluk a pred iskrami. Nenoste zamastené oblecenie,
pretoZe iskry by ich mohli zapalit. Pouzite ochranné skla, aby ste ochranili fudi v blizkosti.

B Niektoré Casti bodovej zvaracky (elektrody - ramena a okolité zény), sa mézu zahriat'
na teplotu vys$siu ako 65°C: je nutné nosit vhodny ochranny odev..

B Praca na kove vytvara iskry a ulomky. Noste bezpecnostné okuliare s ochrannymi
boénymi bezpe&nostnymi prvkami pre oci.

VAN

B |skry zo zvarania mézu spbsobit poZiar.

B Nezvarajte ani nerezte v blizkosti horfavych materialov, plynov alebo vyparov.

B Nezvarajte ani nerezte, nadoby, valce, nadrze alebo potrubie, pokial neskontroloval
kvalifikovany technik alebo expert, Ze je to mozné alebo kym nevykona vhodné pripravy.

® EMF - Elektromagnetické polia

Zvarovaci prud vytvara elektromagnetické polia (EMF) v blizkosti zvaracieho okruhu
a zvaracky. Elektromagnetické polia mézu pdsobit na lekarske protézy, ako je napr.
pacemaker.

V prospech nositelov lekarskych protéz prijmite vhodné ochranné opatrenia. Maju napr.
zakazané vstupovat do priestoru pouzitia zvaracky. Nositelia lekarskych protéz sa pred
vstupom do priestoru pouZzitia zvaracky musia poradit’ s lekarom.

Toto zariadenie spifia poziadavky technickych predpisov tykajlcich sa vyhradného
pouzitia v priemyselnej oblasti a na profesiondlne ucely. V domacnostiach nie je
zaruc¢ena zhoda vyrobku s medznymi hodnotami tykajlcimi sa vystaveniu ludského tela
elektromagnetickym poliam.

Pre minimalizovanie vystavenia elektromagnetickym poliam (EMF) sa riadte podla
nasledujucich opatreni:

B Zabrante tomu, aby sa vaSe telo dostalo medzi zvaracie kable. UdrzZiavajte obidva
zvaracie kable na rovnakej strane tela.

Ak je to mozné, prepojte zvaracie kable medzi sebou tak, Ze ich spojite lepiacou paskou.
Neomotavajte zvaracie kable okolo tela.

Pripojte uzemnovaci kabel k opracovavanému kusu, ¢o najblizsie k miestu zvaru.
Nezvarajte tak, Ze budete mat zvaracku zavesenu na tele.

Udrziavajte hlavu a trup ¢o najdalej od zvaracieho okruhu. Nepracujte v blizkosti
zvaracky, nesadaijte si na fiu a ani sa o fiu neopierajte. Minimalna vzdialenost: Obr. 5
Da =cm 50; Db = cm.20.
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ﬁf Zariadenia triedy A

Tieto zariadenia su navrhnuté na pouzitie v priemyselnych prostrediach a na
profesionalne ucely.

V domacnostiach alebo prostrediach, kde je zariadenie napojené na nizkonapéatovu
verejnu rozvodnu siet, moéze dojst k problémom pri zabezpeceni zhody s
elektromagnetickou kompatibilitou vzhlfadom k ruseniu, ku ktorym méze dojst.

Zvaranie v prostredi s nepretrzitym ohrozenim

B Ak je potrebné zvarat v prostredi s nepretrzitym ohrozenim (elektrické vyboje, moznost
zadusenia, pritomnost’ horfavych alebo vybusnych materialov), tak sa presvedcte, ze
podmienky najskor vyhodnoti opravneny expert. Uistite sa, Ze su pritomné vyskolené
osoby, ktoré mézu v pripade nudze zasiahnut. PouZivajte ochranné prisluSenstvo
opisané v ¢asti 5.10; A.7; A.9 technickych Gdajov normy IEC alebo CLC/TS 62081.

B Ak musite pracovat v polohe, ktora sa nachadza nad urovriou terénu, tak vzdy pouzite
bezpecnostnu platformu.

Dodatoéné upozornenia
Akékolvek iné pouzitie bodovej zvaracky ako je to predpisané (odporové bodové
zvaranie), je nebezpecné.
Zvaracku umiestnite na rovny pevny povrcha presvedcte sa, Ze sa neméze pohnut.
Musi sa umiestnit takym spésobom, aby sa mohla po¢as pouzivania ovladat bez rizika
vystavenia sa iskram zo zvarania.
Zvaracku nezdvihajte. Na zariadeni nie su upevnené Ziadne zdvihacie zariadenia.
Nepouzivajte kable s poskodenou izolaciou alebo uvolnenymi kontaktmi.

Popis zvaracky

Prenosna odporova (bodova) zvaracka s digitdlnym riadenim a mikroprocesorom.
Umoziiuje vykonavat roézne typy zvarania za tepla a bodové zvaranie plechov,
predovsetkym v oblasti zvarania automobilovych karosérii a obdobnych odvetviach.

Hlavné diely, Obr. 1

A) Nastroj - voli¢ funkcie

B) Spina¢ ¢as/vykon na displeji.

C) Spina¢ ¢as/vykon zvySenie/zniZzenie hodnoty.
D) Studder.

D2) Studder 2

D2) Ohrieva¢ dosky.

D3) Platanie

E) Signal odpojenia ohrevu (automaticky sa vynuluje).
B1) Displej ¢asovaca

B2) Indikacia vykonu

F) Indikacia ¢as/vykon

G) Spina& ON/OFF (ZAPNUT/VYPNUT).

Technické udaje

Na zvaracke je prilepeny Stitok s idajmi. Obr. 2 zobrazuje ukazku tohto $titku.

A) Nazov a adresa konStruktéra.

E) Eurdpska referenéna norma pre konstrukciu a bezpeénost zvaracieho
prisluSenstva.

B) Symbol dodavaného prudu: striedavy / frekvencia.

U20 Minimalne a maximalne napatie otvoreného okruhu (otvoreny zvaraci

okruh).

12cc (min imp) Prud ktoré dodava zvaracka (minimalna impedancia).

I2cc (max imp) Prad ktoré dodava zvaracka (maximalna impedancia).

12p Prud ktoré dodava zvaracka (pracovny cyklus 100%).

Pozadovany prikon: 17 striedavé jednofazové napatie, frekvencia.

UIN Vstupné napatie .

Sp InStalovany prikon (pracovny cyklus 100%).

S50 Instalovany prikon (pracovny cyklus 50%).

C)

Mass Hmotnost
D) Sériové Cislo.
L) Bezpecnostné symboly: Obratte sa na bezpeénostné upozornenia.

Spustanie

B Prepojenia k elektrickej sieti musi vykonat expert alebo kvalifikovana osoba.

B Presvedcte sa, Ze pred vykonanim tohto postupu je zvaracka vypnuté a zastréka nie
je zasunuta v zasuvke.

W Uistite sa, Ze zasuvka, do ktorej je zapojena zvaracka, je chranena bezpecnostnymi
zariadeniami (poistky alebo automaticky spinac) a je uzemnena.

B Zariadenie musi byt pripojené len na napdjaci systém s uzemnenym ,neutralnym"
vodi¢om.

Montaz a elektrické spojenia

» Zlozte oddelené Casti, ktoré sa nachadzaju v baleni Obr. 6.

» Skontrolujte, ¢i elektrické napajanie dodava napétie a frekvenciu, ktora odpoveda
zvaracke a Ze je vybavené oneskorovacou poistkou, ktora je vhodna pre maximalny
dodavany menovity prud.

Siete TN Obr. 3

Zabezpecte ochranu tepelno magnetickym isticom (krivka D): 16A pre napdjanie 1 Ph
220/ 230 Volt alebo 10A pre napajanie 1Ph 380 / 400.

Cas zasahu v pripade poruchy musi byt kratsi ako 0,4 sek. (pri sietach ktoré maju
nominalne napatie 230V) a musi sa prehodnotit pri inStalacii: ak je, v désledku podmienok
pri inStalacii, poruchovy prad velmi nizky, kvoli véasnému zasahu automatického
vypina¢a, méze byt nutné pridat aj pradovy chrani¢ (nie v sietach TN-C).
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Siete TT Obr. 3

V sulade s normou IEC 60364-4-41, je nutné chranit intalaciu prudovym chrani¢om s
citlivostou ktora zavisi od odporu uzemnenia instalécie, ktory je v sulade s normou IEC
60364-4-41, pri ktorych sa pocita s asom zasahu kratSim ako 1 sek.

Odpor uzemnenia instalacie sa musi zhodnotit kvoli vyberu citlivosti prudového chranica;
maximalny odpor ochranného obvodu zvaracky je: 0,19 Ohm

@ Toto zariadenie nespada do poziadaviek normy IEC/EN61000-3-12. V pripade
pripojenia na nizkonapatovu verejnu rozvodnu siet musi instalatér alebo pouzivatel
skontrolovat, ¢i méze dojst k zapojeniu; (v pripade potreby kontaktujte prevadzkovatela
verejnej rozvodnej siete).

(D S cielom uspokojit poziadavky normy EN61000-3-11 (Fliker), odpora¢ame pripojit
zvaracku k prepojovacim bodom napdjacej siete, ktoré dodavaju prevadzkovy prad
>/= 100A na fazu.

® InStalatér alebo pouzivatel je zodpovedny za overenie toho, i je mozné ju pripgjit; (v
pripade potreby sa obratte na spravcu rozvodne;j elektrickej siete).
» Zastréka. Ak nie je zvaracka vybavena zastrékou, tak k napajaciemu kablu upevnite
normalizovanu zastréku (2P+T pre 1Ph) vhodnej kapacity Obr. 3.

Proces zvarania
Po sprevadzkovani zvaracky ju zapnite a vykonajte pozadované nastavenia., Obr. 1.

Studder: technika pouzivania

» Pevne pripojte medenu ty¢€ k Casti opravovaného prvku, zaskrutkovanim alebo upnutim
alebo navarenim podlozky ku kusu a pouzitim pripojovacej svorky podla ilustracie na
obr. 4.

@ Pri opravach dveri alebo krytov je potrebné pripojit medenu ty¢ k dielu, aby prad
neprechadzal cez zavesy.

» Nastavte vykon a ¢as (C) poZzadovanej operacie podla hodnét uvedenych v tabulke
(T) na obr. 3

Bodovanie a podlozka, klinec, tahanie nitu (D1)
Ohrev

Platanie (D3)

(D Pri tejto funkcii je €as pauzy pevny (pribl. 0.5 s)

lechu a obracanie (D2

Signal tepelného vypnutia (E)
Svietiaca vystrazna kontrolka znamend, Ze tepelné ochrany zvaracky alebo horaka
studdera su v €innosti.

Udrzba

Pred vykonanim akejkolvek udrzby zvaracku vypnite a vytiahnite zastréku zo zasuvky.
STUDDER.

Horéak = skontrolujte, ¢i na kabli nie su zarezy alebo ani odreté miesta, ktoré obnazuju
vnutorné vodice.

Kostra = skontrolujte ucinnost spojeni a svorky.

Vynimoéna udrzba, ktord musi pravidelne v_zavislosti od pouzitia vykonat odborny
personal alebo kvalifikovani elektrotechnicki mechanici.

« Skontrolujte vnatornu Cast zvaracky a odstrafite akykolvek usadeny prach na
elektrickych dieloch (pomocou stlaéeného vzduchu) a elektronickych kartach (pomocou
velmi jemnej kefy a vhodnych ¢istiacich prostriedkov). ¢ Skontrolujte, ¢i su elektrické
pripojenia pevne dotiahnuté a &i nie je poskodena izolacia na kabloch.
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Priruénik za upotrebu

A\

Progitati pazljivo ovaj priru¢nik prije upotrebljavanja stroja za varenje.

Elektrootporno zavarivanje, koji su dalje navedeni kao “strojevi za varenje”, namijenjeni
su industrijskoj i profesionalnoj upotrebi.

Provjeriti da stroj za varenje postavlja i popravlja samo kvalificirano osoblje ili stru¢njaci,
u skladu sa zakonom i pravilima za sprije€avanje nezgoda.

Ove se upute odnose na stroj takav kakav je dostavljen. Ako se ne postuju upute ili ako
se koristi nepredvidena oprema ili alat, operater mora sam procijeniti rizik.

Rukovatelj mora dovoljno poznavati sigurnu uporabu uredaja i biti informiran o
opasnostima vezanim uz procese elektrootpornog zavarivanja, odgovarajuéim mjerama
zastite i postupke u slu¢aju opasnosti.

/N

B Provijeriti da je uti¢nica na kojoj je spojen stroj za varenje, zasti¢ena prikladnim sigurnosmi

napravama (osiguraci ili automatske sklopke) i da je uzemljena.

Provjeriti da su utika¢ i kabel struje u dobrom stanju.

Prije uno$enja utikaca u uti¢nicu, provijeriti da je stroj za varenje ugasen.

Ugasiti stroj za varenje i izvuéi utika¢ iz uti¢nice kada je posao gotov.

Ne smije se dirati naelektrizirane dijelove golom koZom ili mokrom odje¢om. Izolirati

se od elektrode, komada koji se vari i bilo kojeg dostupnog metalnog uzemljenog

dijela. Upotrijebiti rukavice, cipele i odjecu izradenuza taj cilj, kao i suhe, nezapaljive

izoliraju¢e podloske.

B Upotrebljavati stroj za varenje u suhom, prozratenom prostoru. Ne izlagati stroj za
varenje kisi ili izravnom suncu.

B Upotrebljavati stroj za varenje samo ako su sve ploce i zastithe naprave na vlastitom
mjestu i ispravno postavljene.

B Ne upotrebljavati stroj za varenje ako je prethodno pao ili udaren, jer moze biti nesiguran.
Potrebno je da ga pregleda kvalificirana osoba ili stru¢njak.

B Ukloniti dimove varenja prikladnom prirodnom ventilacijom ili upotrebljavajuci sustav
ventilacije za dim. Mora se upotrijebiti sistematski pristup za odredivanje granica izlaganja
dimu varenja, ovisno o njegovom sastavu, koncentraciji i trajanju izlaganja.

B Ne smiju se variti materijali koji su oci§¢eni kloridnim rastvornim sredstvima ili koji su
bili u blizini takvih tvari.

A LA@OOD

B Upotrijebljavati masku za varenje sa adiaktinskim staklom prikladnim za varenje.
Zamijeniti masku ako je oSte¢ena; oStecena maska bi mogla propustiti zracenje.

B Nositi rukavice, cipele i odjecu otporne na vatru, za zastitu koZe od zraka koje proizvodi
luk varenja i od iskri. Ne smiju se nositi masne odjevne predmete jer bi iskra mogla
zapaliti iste. Upotrebljavati zastitne pregrade za zastitu osoba oko sebe.

B Neki dijelovi uredaja (elektrode - krakovi i povrSine u blizini) mogu dosti¢i temperaturu
viSu od 65°C: potrebno je nositi odgovaraju¢u zastitnu odjecu.

B Obrada metala proizvodi iskre i frakcije. Nositi zastitne naocale sa bo¢nim zastitama.

VAN

B |skre varenja mogu prouzrociti pozar.

B Ne smije se variti ili rezati u blizini zapaljivih materijala, plinova ili para.

B Ne smiju se rezati posude, cilindri, spremnici ili cijevi ako kvalificirani tehni€ar nije provjerio
da je to moguce ili nije u€inio potrebne pripreme.

B Ukloniti elektrodu od od drzaca elektrode kada je varenje gotovo. Provjeriti da nijedan
dio elektri¢ni krug drzaca elektrode takne tlo ili zemljane krugove:: nehoti¢ni dodir moze
prouzrogiti pregrijavanije ili pozar.

® EMF Elektromagnetska polja

Struja za varenje proizvodi elektromagnetska polja (EMF), u blizini kruga varenja i stroja
za varenje. Elektromagnetska polja mogu utjecati na medicinske proteze, kao na primjer
pacemaker.

Potrebno je primjeniti prikladne zastitne mjere za zastitu osoba koje koriste medicinske
proteze. Na primjer, potrebno je sprijeciti prilaz mjestu gdje se koristi stroj za varenje.
Osobe koje koriste medicinske proteze moraju konzultirati lije€nika prije nego $to pristupe
mjestu gdje se koristi stroj za varenje. Ovaj uredaj zadovoljava rekvizite tehnickog
standarda proizvoda za isklju€ivu industrijsku i profesionalnu upotrebu. Nije zajamé&eno
postivanje grani¢nih vrijednosti predvidenih za izlozenost osoba elektromagnetskim
poljima u domacinstvu.

Sigurnosna upozorenja

Primijeniti slijede¢e mjere kako bi se smanijila izloZzenost elektromagnetskim poljima

(EMF) na minimum:

B Tijelo ne smije biti izmedu kablova za varenje. Drzati oba kabla za varenje sa iste
strane tijela.

B Kada je moguce, isprepletati medusobno kablove za varenje, fiksirajuci ih sa ljepljivom

trakom.

Kablovi za varenje se ne smiju oviti oko tijela.

Spojiti kabel za uzemljenje na komad koji se vari, $to je blize moguée dijelu koji se vari.

Ne smije se variti drzeéi stroj za varenje objeSenim za tijelo.

Drzati glavu i trup $to je dalje moguée od kruga varenja. Ne smije se raditi pored stroja

za varenje, sjediti na njemu ili osloniti se na isti. Minimalna udaljenost: Fig. 5 Da = cm

50; Db = cm.20.
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ﬁf Uredaj klasa A

Ovaj je uredaj projektiran za industrijsku i profesionalnu upotrebu.
Kod kuéne upotrebe i upotrebe kod koje se uredaj spaja na javnu mrezu napajanja pod
niskom naponom, koja napaja domacinstva, moglo bi bi biti teSko osigurati postivanje
elektromagnetske kompaktibilnosti uslijed.

(J

Varenje u riziénim uvjetima

B Ako se varenje mora vrsiti u rizi€nim uvjetima (elektriéno praznjenje, gusenje, prisutnost
zapaljivih ili eksplozivnih materijala), provjeriti da ovlasteni struénjak procjeni navedene
uvjete. Provjeriti da su prisutne istrenirane osobe koje mogu intervenirati u slu€aju
hitnoce.. Upotrebljavati zastitnu opremu navedenu u 5.10; A.7; A.9 IEC-a ili CLC/TS
62081 tehnicke specifikacije.

B Ako se mora variti na polozaju uzdignutom iznad tla, potrebno je uvijek upotrebljavati
sigurnosnu platformu.

A Dodatna upozorenja

B Opasno je koristiti uredaj u druge svrhe osim predvidenih (elektrootporno-to¢kasto
zavarivanje).

Postaviti stroj za varenje na ravnu stabilnu pvrSinu i provjeriti da se ne moze pomicati.
Mora biti postavljen na nacin da dopusta da se istim moze upravljati tijekom upotrebe
ali bez rizika da bude prekriven iskrama varenja.

Ne smije se podizati stroj za varenje. Na stroju nije postavljena nijedna naprava za
podizanje.

Ne smiju se upotrebljavati kablovi sa oSte¢enom izolacijom ili labavim spojem.

Opis stroja za varenje

Prijenosni uredaj za elektrootporno zavarivanje s digitalnim nadzorom mikroprocesorom.
Omogucuje razne radove na toplo i toc¢kasto zavarivanje limova, posebno u autolimarskim
radionicama i drugim analognim djelatnostima.

Pronac¢i vlastiti model u Fig. 1.

Glavni dijelovi Fig. 1
A) Selektor funkcije-alatke

B) Uredaj za izmjenu trajanja/snage na zaslonu.

C) Povecanje/smanjenje trajanja ili snage

D1) Studder.

D2) Uredaj za grijanje lima.

D3) Zakrpavanje.

E) Signalizacija kada se ukljuci termic¢ka zastita (ponovno se automatski uspostavija).
B1) Ocitavanje trajanja na zaslonu.

B2) Ocitavanje snage na zaslonu.

F) Zaslon trajanja/snage.

G) Sklopka ON/OFF.

Tehnicki podaci

Plocica sa podacima je postavljena na stroj za varenje. Na Fig. 2 je prikazan primjer
plocice.

A) Naziv i adresa proizvodaca.

E) Europski referentni standard za izradu i sigurnost uredaja za varenje.

B) Simbol isporu¢ene struje: izmjeni¢na / frekvencija.

U20 Minimalna i maksimalna voltaZa otvorenog kruga (otvoreni krug varenja).
12cc (min imp) Struja koju isporucuje stroj za varenje (minimalna impedancija).
12cc (max imp) Struja koju isporucuje stroj za varenje (maksimalna impedancija).
12p  Struja koju isporucuje stroj za varenje (radni ciklus 100%).

TraZena ulazna struja: Voltaza 17jednofazne izmjeni¢ne struje.

U1IN Ulazna voltaZa.

Sp Snaga instaliranja (radni ciklus100%).

S50 Snaga instaliranja (radni ciklus 50%).

Mass Tezina
D) Serijski broj
L) Sigurnosni simboli: vidi sigurnosna upozorenja

YN

B Spajanje na glavni elektriéni vod mora izvrsiti struénjak ili kvalificirano osoblje.

B Provjeriti da je stroj za varenje ugasen i da utika¢ nije u uti€nici prije po¢imanja ove radnje.

B Provjeriti da je uti¢nica na koju je spojen stroj za varenje zasticena sigurnosnom
napravom (osiguradi ili automatska sklopka) i da je uzemljena.

» Uredaj mora biti spojen isklju¢ivo na sustav napajanja sa “neutralnim” sprovodnikom
spojenim na zemlju.

Sastavljanje i elektriCna prespajanja
» Sastaviti dostavljene dijelove Fig. 6.

» Provjeriti da se isporu€uje voltaza i frekvenca koji odgovaraju stroju za varenje i da isti
ima odgodni osigura prikladan za maksimalnu isporuc¢enu struju.

Sustavi TN Fig.3

Zastititi magnetotermi¢kim prekidacem (krivulja D) od: 16A za napajanje 1Ph 220 /
230Volt. ili 10A za napajanje 1Ph 380/ 400

Vrijeme intervencije u slu€aju kvara ne smije preci 0.4 sec (za mreze koje imaju nominalni
napon prema zemlji od 230V), a procjenjuje se prilikom instalacije: ako, kao posljedica
stanja na instalaciji, struja kvara postane preslaba za trenutno okidanje automatskog
prekidaca, mozda ¢e biti potrebno dodati diferencijalnu sklopku (ne na sustavima sa
TN-C zastitom).

C)

Paljenje
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Sustavi TT Fig.3

U skladu s tehnickim propisom IEC 60364-4-41 potrebno je zastititi instalaciju sa
diferencijalnom sklopkom (prekidacem) osjetljivosti koja ovisi od otpora uzemljenja
instalacije, i u skladu s tehni¢kim propisom IEC 60364-4-41, koji propisuje vrijeme
intervencije kraée od 1sec.

Otpor uzemljenja instalacije mora biti odreden prema izabranoj osjetljivosti diferencijalne
sklopke; maksimalni otpor strujnog kruga uredaja za zavarivanje je: 0,19 Ohm

@ Ovaj uredaj ne spada pod rekvizite zakona IEC/EN61000-3-12. Ako se uredaj spaja
na javnu mrezu napajanja pod niskim naponom, osoba koja instalira uredaj ili operater
mora provjeriti da isti moze biti prespojen; (ako je potrebno, konzultirati tvrtku koja
isporucuje elektricnu energiju).

@ U cilju zadovoljavanja uvjeta predvidenih zakonom EN61000-3-11 (Fliker) savjetuje
se spajanje stroja za varenje na tocke sucelja mreze napajanja koje isporucuju struju
>/=100A po fazi.

® Osoba koja vrsi instalaciju ili operater odgovorni su za provjeru da isti moze biti spojen;
(ako je potrebno konzultirati se sa trvtkom koja isporucuje elektricnu energiju).

» Utikac. Ako stroj za varenje nema utika¢, postaviti normalizirani utika¢ (2P+T za 1Ph)

prikladnog kapaciteta na kabel za struju Fig.3.

Procedura varenja
Kada se osposobi stroj za varenje, upaliti ga i izvrsiti zatrazena podeSavanja. Fig. 1.

Studder: tehnike za upotrebu

» Cvrsto spojiti bakrenu polugu na dio elementa koji se popravlja, pomoéu prikladnih vijaka
ili pritezaca ili zavare¢i na komad brtveni prsten i upotrebljavajuci uredaj za blokiranje
pritezaca, kao $to je prikazano na sl. 4.

@ Kod popravljanja vratiju ili haubi potrebno je spojiti bakrenu polugu na komad kako bi
se sprijecilo da struja mora prolaziti kroz Sarke.
» Regulirati trajanje i snagu (C) za Zeljenu radnju, slijedeci upute iz tablice (T) na sl.1.

Tockasto varenje i povladenje brtvenih prstenova, ¢avala i zakovica (D1)

Zagrijavanje i premetanje slojeva lima (D2

Krpanje (D3)

@ Kod ove funkcije trajanje pauze je fiksno (oko 0,5 sek.).

Signalizacijsko svjetlo termicke zastite (E)

Generator i plamenik studdera imaju termi¢ku zastitu, kod automatskog ponovnog
uspostavljanja led signalizira uklju¢enje iste.

VAN

Ugasiti stroj za varenje i izvu¢i utika¢ iz uticnice prije vr§enja radnji odrzavanja.
STUDDER.

Plamenik = provjeriti da kabel nije razrezan ili o$te¢en i da unutarnji sprovodnici nisu
izloZeni.

Uzemljenje = provjeriti u¢inkovitost spojeva i pritezaca.

Odrzavanje

« Provjeriti unutarnji dio stroja za varenje i ukloniti prasinu sa elektri¢nih dijelova (pomoc¢u
komprimiranog zraka) i sa elektronickih kartica (pomocu vrlo mekanog kista i prikladnih
proizvoda za ¢i§¢enje). « Provjeriti da su elektri¢ni spojevi Evrsti i da izolacija kablova nije
oste¢ena. « Podmazati dijelove u pokretu transformatora sa masti podobne za visoke
temperature.
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Priro¢énik z navodili za uporabo

A\

Pred uporabo varilnega aparata natanéno preberite ta priro¢nik z navodili.

Tockovne varilne pistole aparati z neskonéno Zico, ki se v nadaljevanju besedila navajajo
kot “varilni aparati”’, so naértovani za uporabo v industriji in profesionalno uporabo.
Zagotovite, da varilni aparat instalira in popravlja samo kvalificirano osebje ali
strokovnjaki, ki morajo pri svojem delu spostovati zakone in veljavne varnostne predpise.
Ta navodila se nanas$ajo na razli¢ico stroja, ki ste jo prevzeli v last. Ce se navodila
ne upostevajo ali se uporablja oprema ali orodje, katere uporaba ni predvidena, mora
uporabnik na lastno odgovornost opraviti analizo tveganj.

Upravljavec mora biti ustrezno seznanjen z nacdinom varne uporabe tockovnega
varilnega aparata in s tveganji, povezanimi s postopki uporovnega to¢kovnega varjenja,
s pripadajo¢imi varnostnimi ukrepi in z na¢inom postopanja v primeru nevarnosti.

/N

Preverite, da je elektri¢na vtiénica, na katero je prikljuéen varilni aparat, ustrezno
za$¢itena (varovalke ali avtomatsko stikalo) ter da je u€inkovito ozemljena.

Preverite, da sta vti¢ in priklju¢ni kabel v brezhibnem stanju.

Preden varilni aparat prikljucite na omrezje, preverite, da je izklju¢en.

Izkljugite varilni aparat in potegnite vti€ iz elektri¢ne vti¢nice takoj, ko ste koncali z delom.
Ne dotikajte se elektri¢nih delov z golo koZo ali mokro obleko.. Izolirajte se od elektrode,
ploskve, ki jo boste varili in katerega koli drugega kovinskega dela. Uporabljajte temu
namenjene zas¢itne rokavice, obutev in obleko in nevnetljive izolacijske preproge.
Varilni aparat uporabljajte na suhem in zratenem mestu. Ne izpostavljajte ga dezju ali
nesposredni sonéni svetlobi.

Varilni aparat uporabljajte samo, ¢e so vse pomi¢ne in nepomitne zas¢ite na svojem
mestu in pravilno vgrajene.

Ne uporabljajte varilnega aparata, ¢e je padel ali utrpel udarce, saj morebiti njegova
uporaba ni varna. Pregleda ga naj usposobljena oseba ali strokovnjak.

B Odvajajte vse hlape in dime s pomocjo ustreznega naravnega odzracevanja ali z uporabo
sistemov prisilnega odzraevanja. Omejitve izpostavljanja dimom zaradi varjenja je
potrebno dolo¢iti sistematsko, glede na njihovo sestavo, koncentracijo in ¢as trajanja
izpostavljenosti.

B Ne varite materialov, ki so bili ¢i§¢eni z raztopili na osnovi kloridov oziroma so se nahajali
v bliZini teh snovi.

MALA@OSVD

B Uporabljajte zas¢itno varilno masko z adiactinskim steklom, ki je primerna za varjenje.
Poskodovano masko zamenjajte z novo, saj bi lahko prepustila ZarCenje

B Uporabljajte ognjevarne rokavice, obutev in obleko tako, da zas¢itite koZo pred Zarki,
do katerih prihaja med oblo¢nim varjenjem, ter pred iskrenjem. Ne uporabljajte mastnih
oblagil, saj bi lahko zaradi iskre zagorela. Uporabljajte zascitne zaslone za zas¢ito
oseb v blizini.

B Nekateri deli tockovnega varilnega aparata (elektrode — rocice in mesta v bliZini) se
lahko segrejejo do temperatur nad 65°C: potrebna je uporaba ustreznih zas¢itnih oblagil.

B Pri obdelavi kovin prihaja do iskrenja in razZarjenih izstrelkov. Uporabljajte zaScitna
ocala s stransko zascito.

/O AN

B Med varjenjem lahko razzarjeni izstrelki povzrocijo pozar.

B Nikoli varite ali rezite v blizini vnetljivih materialov, plinov ali hlapov.

B Ne varite ali rezite kontejnerjev, cilindrov, rezervoarjev ali cevi, e jih pred tem ni pregledal
kvalificirani tehnik ali strokovnjak in zagotovil, da je take postopke mogoce varno opraviti,
oziroma je navedeni material ustrezno pripravil.

B Po kon¢anem postopku varjenja odstranite elektrodo iz nastavka za elektrode..
Preverite, da se nobeden od delov elektricnega vezja nastavka za elektrode ne dotika
tal ali ozemljitvenega vezja: zaradi nakljuénega stika lahko pride do pregrevanja ali
principa pozara.

® EMF Elektromagnetna polja

Varilni tok povzro€a nastajanje elektromagnetnih polj (EMF) v blizini tokokroga na mestu
varjenja in varilnega aparata. Elektromagnetno valovanje lahko povzro¢a motnje v
delovanju medicinskih protez, kot so na primer pacemakeriji.

Uporabnike medicinskih vgradnih naprav je potrebno torej ustrezno za&¢ititi. Tako je na
primer tovrstnim uporabnikom treba prepreciti dostop do obmocja uporabe varilnega
aparata. Uporabniki medicinskih protez se morajo o morebitnem dostopu na obmocje
uporabe varilnega uporaba o tem posvetovati z zdravnikom.

Ta naprava ustreza pogojem tehniénega standarda, veljavnega za izdelke z izkljuéno
uporabo v industrijskem in poklicnem okolju. Ne zagotavljamo skladnosti z omejitvami,
predvidenimi za izpostavljanje ljudi elektromagnetnim poljem v domacem okolju.

Varnostna opozorila

Za cimbolj ucinkovito prepreCevanje izpostavljanja elektromagnetnemu polju (EMF)

uporabite naslednje preventivne ukrepe:

B Ne namescajte se med oba varilna kabla. Oba varilna kabla naj potekata po isti strani
ob telesu.

B Ko je to mogoce, prepletite oba varilna kabla med seboj in ju spnite z lepilnim trakom.

B Ne ovijajte varilnih kablov okoli telesa.

B Prikljucite masni vodnik na kos, ki ga boste obdelovali, in sicer kar najblizje mestu varjenja.

B Med varjenjem varilnega aparata ne obeSajte na telo. 33

»

B Glava in trup naj se nahajata ¢imdlje od varilnega tokokroga. Ne delajte v blizini varilnega
aparata, ne sedajte in se ne naslanjajte nanj. Minimalna oddaljenost: Slika 5 Da = cm
50; Db = cm.20.

ﬁgf Naprava razreda A

Ta naprava je nacrtovana za uporabo v industrijskem in poklicnem okolju.

V gospodinjstvih ali v vseh okoljih, ki so prikljuéena na nizkonapetostno javno elektri¢no
omrezje, iz katerega se napajajo stanovanjska poslopja, bi lahko priSlo do tezav pri
zagotavljanju ustreznosti aparata dolocilom za elektromagnetno kompaktibilnost zaradi
motenj na vodih ali zaradi Zaréenja.

| Q |
§ Varjenje v nevarnih pogojih

m Ce je postopek varjenja treba opraviti v nevarnih pogojih (elektri¢ni udar, dusenje,
prisotnost vnetljivih ali eksplozivnih snovi), mora pooblas¢eni strokovnjak pred postopkom
oceniti dejanske pogoje. Zagotovite prisotnost usposobljenih oseb, ki znajo ukrepati, ¢e
pride do izrednega stanja.. Uporabljajte varnostno opremo, opisano v to¢kah 5.10; A.7;
A.9 v zvezku IEC oziroma CLC/TS 62081 — tehni¢ne specifikacije.

m Ce morate delati v visini, vedno uporabite za$gitno plogéad.

A Dodatna opozorila

B Uporaba to¢kovnega varilnega aparata za kakrsnekoli postopke obdelave, ki se
razlikujejo od predvidene (upornostno toc¢kovno varjenje) je nevarna.

B Namestite varilni aparat na stabilno podlago in preverite, da se ne bo premikal. Aparat
morate namestiti tako, da ga je mogo¢e med uporabo nadzorovati, vendar pa tudi tako,
da ne pride do nevarnosti, da bi vas med varjenjem zadel snop razzarjenih izstrelkov.

B Ne dvigujte varilnega aparata. Aparat ni opremljen z nastavki za dvigovanje.

B Ne uporabljajte poSkodovanih kablov ali slabo pritrjenih prikljuckov ali vti¢ev.

Opis varilnega aparata

Prenosni aparat za upornostno varjenje (to¢kovni varilni aparat) z digitalno kontrolo z
mikroprocesorjem. Omogoc¢a raznovrstne obdelave v temperaturi in tockovne obdelave
plocevine, zlasti v licarskih delavnicah in v panogah s primerljivimi dejavnostmi.

Sestavni deli Slika 1

A) Selektor funkcije orodje.

B) Pretvornik ¢as/mo¢ na zaslonu.

C) Povecanje/zmanj$anje ¢asa ali moci
D1) Studder.

D2) Grelnik plo¢evine.

D3) Krpanje.

E) Opozorilo o sprozeni toplotni za$¢iti (ponastavi se samodejno).
B1) Opozorilo o ¢asu na zaslonu.

B2) Opozorilo 0 mo¢i na zaslonu.

F) Zaslon ¢as/mo¢

G) Stikalo ON/OFF.

Tehni€ni podatki

Varilni aparat je opremljen s tablico. Slika 2 prikazuje primer take tablice .

A) Ime in naslov proizvajalca.

E) Evropski sklicni standardi za izdelavo in varnost varilne opreme.

B) Simbol za napajalni tok: izmenicni / frekvenca.

U20 Minimalna in maksimalna napetost pri odprtem krogotoku (odprti varilni
krogotok).

12cc (min imp) Tok ki ju izdaja varilni aparat (najmanjSa impedanca).

12cc (max imp) Tok ki ju izdaja varilni aparat (najvecja impedanca).

12p Tok ki ju izdaja varilni aparat (ciklus delovanja 100%).

Potreben odjem mo¢i: 1 posami¢na izmeni¢na faza, napetost, frekvenca.

UIN Vhodna napetost.

°

Sp InStalirana moc¢ (ciklus delovanja 100%).
S50 InStalirana mo¢ (ciklus delovanja 50%).
Mass Teza

D) Serijska Stevilka.
L) Simboli za varnost: Glej varnostna opozorila.

/N

B Priklju¢ke na omrezje mora opraviti strokovnjak ali usposobljeno osebje.

B Pred tem postopkom preverite, da je varilni aparat izklju¢en in da vti€ ni v elektri¢ni
vtiénici..

W Preverite, da je elektri¢na vtiénica, na katero je priklju€en varilni aparat, zascitena
z varnostnimi napravami (varovalke ali avtomatsko varnostno stikalo) in ucinkovito
ozemljena.

B Aparat morate prikljuciti izkljuéno na sistem napajanja z izdelano ozemljitvijo in
predvidenim prikljuékom za ni¢elni vodnik.

Montaza in elektriéni prikljucki

» Montirajte sestavne dele, ki ste jih nasli v embalazi Slika 6.

» Preverite, da napetost in frekvenca napajalnega omrezja ustrezata karakteristikam

varilnega aparata in da je le-to opremljeno z varovalko z zakasnjenim posegom,
nastavljeno na maksimalni napajalni tok.

Sistemi TN SI. 3

Zas¢ititi s termomagnetnim stikalom (krivulja D) pred: 16 A za napajanje 1Ph pri napetosti
200/230 V ali 10 A za napajanje 1 Ph pri napetosti 380/400 V.

Cas posega v primeru okvare ne sme biti dalj$i od 0,4 sekunde (za omreZja z nazivno
napetostjo ozemljitve 230 V) in ga je potrebno preveriti v trenutku instaliranja; ¢e zaradi
pogojev instaliranja postane okvarni tok prenizek za pravo¢asen poseg samodejnega
stikala, bo morda treba vgraditi dodatno diferencialno stikalo (ne velja za sisteme TN-C).

Pogon
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Sistemi TT SI. 3

V skladu s predpisom |IEC 60364-4-41 se mora prikljucek zascititi z diferencialnim
stikalom, katerega obcutljivost je odvisna od upornosti ozemljitvenega prikljucka in v
skladu s predpisom IEC 60364-4-41, ki predvideva ¢as posega krajsi od 1 sekunde.
Upornost ozemljitvenega priklju¢ka se mora oceniti za izbiro ob¢utljivosti diferencialnega
stikala; maksimalna upornost varnostnega vezja varilnega aparata je: 0,19 Ohm.

@ Ta naprava ne izpolnjuje zahtev standarda IEC/EN61000-3-12. Za prikljuitev na
javno nizkonapetostno elektricno omrezje sta odgovorna instalater ali uporabnik;
preverite, ali je napravo mogoce prikljuciti (po potrebi se za nasvet obrnite na upravitelja
elektricnega omrezja).

(D Z namenom zadostiti potrebam predpisa EN61000-3-11 (Fliker) svetujemo, da varilnik
priklju€ite na vmesnike napajalnega omrezja, ki izdajajo delovni tok >/= 100A za
vsako fazo.

® InStalater ali uporabnik sta odgovorna za preverjanje, ali je varilnik mogoce prikljuditi
(po potrebi se obrnite na dobavitelja elektricne energije).
> Vtig. Ce varilni aparat ni opremljen z elektriénim vtiem, uporabite normalizirani vtié
(2P+T za 1Ph) ustrezne kapacitete za napajalni kabel Slika.3

Postopek varjenja

Ko vzpostavite pogoj za delovanje varilnega aparata, ga vkljucite in opravite potrebne
nastavitve Slika 1.

Pistola Studder: tehnika uporabe

» S pomocjo ustreznih prijemk ali vijakov dobro pritrdite bakreno palico na eno stran mesta,
ki ga boste varili, ali pa samo palico privarite na mesto varjenja s pomocjo podlozke in
prijemke, kot je to prikazano na Slika 4.

® V primeru popravil na vratih ali pokrovu motorja/prtljaznika je potrebno bakreno palico
pritrditi na sam pokrov; s tem preprecite, da bi elektri¢ni tok prehajal skozi Sarnirje.

» Nastavite ¢asa in moci (C) za izbrani postopek v skladu z napotki v razpredelnici (T)
na sliki 1

Toc&kovno varjenje in vieka podloZk, Zebljev in vijakov (D1

Segrevanije in oblikovanje plo¢evine (D2

Krpanje (D3)

® V tej funkciji je ¢as premora fiksen (prb. 0,5 s).

Opozorilna lu¢ka za toplotno zascito (E)

Generator in piStola tipa Studder sta opremljena s toplotno zasc¢ito z avtomatsko
ponastavitvijo; na njeno sprozitev opozarja prizgana svetlobna dioda.

Vzdrzevanje

Pred kakrsnim koli postopkom vzdrzevanja izkljucite varilni aparat in odstranite vti¢ iz
elektri€ne vticnice.

STUDDER.

Pistola = odprite notranje vode in preverite, da kabel ni kakorkoli razrezan ali poSkodovan.
Masa = preverite, da so prikljucki in objemka ucinkovito in pravilno pritrjeni.

Postopke izrednega vzdrzevanja mora opraviti izkuSeno osebje ali kvalificirani elektri¢arji;
posegi se opravljajo v rednih ¢asovnih obdobjih, ki so odvisna od pogostosti uporabe
aparata.

* Preglejte notranjost varilnega aparata in odstranite prah, ki se je usedel na elektricno
napeljavo (uporabite stisnjeni zrak) in na elektronske kartice (uporabite zelo mehko krtaco
in ustrezna Cistilna sredstva).. « Preverite, da so elektri¢ni prikljucki tesno pritrjeni in da
izolacijski plas¢ Zic ni poskodovan. « Namazite pomic¢ne dele pretvornika z mas¢obo,
odporno na visoke temperature.
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®

EL

Eyxeipidio Xpiong

OUYKOAANONG.

ZUykOAANON avTioTaong, TTOU QVAQEPOVTAl OTO TTOPOV EYXEIPIOIO WG «UNXAVESG
OUYKOAANONG», €XOUV OXeDIOOTE! yia BIOUNYavIKA Kal ETTAYYEAUATIKA Xpron.
BeBaiwBeite 611 n pnyavr) cuykOAANOoNG €xel_eykaTaoToBei kal emOKeUAleTal Povo

amméd egouoiodornuéva dropa kai 181KOUG, CUPPWVA PE TO VOUO Kal TOUG KAVOVIOHOUG

TTPOANYNG ATUXNHATWV.
Autéc ol _odnyieg avagépovial _oTo dvnua €101 6wg autd mrapadideTtal. Av
dev_Tnpouvtal ol _odnyiegc A _av oigoTrolouvTal eéapTtipaTta ) epyaleia Tmou dev

TIPOBAETTOVTAI, O XEIPIOTAG TTPETTEI VA EKTEAET UTT” uBUVN Tou TNV avdAuan Tou Kivduvou.

O XeIPIOTAG Ba TTPETTEI va €XEI KATOPTIOTEI ETTAPKWG OXETIKA WE TNV a0@aAn xprion Tng
pNXavng ouykOAANoNG pe anpeia (NAEKTPOTTOVTA) KAl VO £XEI EVNUEPWOET OXETIKA PE TOUG
KIVOUVOUG TTou evéxel n dladikaoia ouyKOAANONG PE avTioTaon, PE Ta PETPA TTPOCTACIAG
Kal Ye TIG SIadIKaaieg EKTAKTNG AVAYKNG.

Mpos&idotroifoeig ac@algiag

B BeBaiwBeite 6T n uTTod0OXN PEUPATOG GTNV OTToId CUVOEETAI N PNXavA ouyKOAAnong
TIpooTaTEVETAI OTTO KATAAANAEG dlaTdgelg acpaAeiog (ao@AAeia 1) auTOUATO SIOKOTITN)
Kal S100€Tel yeiwan.

BeBaiwBeite 6T n pida kai To KaAWSIO gival g€ KaAf kaTdaTaon.

Mpiv va TotoBeTACETE TNV TTPida 0TV uTTodoXr pelpaTog, BePBalwbeite OTI N pnxavh
OuyKOAANGNg eival oBnaoTr.

>BAOTE TN pnxavr) cuykOAANong Kai ByGATe TV TTpida HOAIG OAOKANPWOETE TNV epyaaia
0ag.

Mnv ayyileTe Ta @opTIoUEVA £EQPTAMATA PE YUUVO Oépua i} uypd pouxiopd. MovwbeiTte
atrd 10 NAEKTPOBIO, TO €§APTNUA TTPOG OUYKOAANON Kal KABe yeiwpévo TTpooBAaaciuo
HETAAAIKO €EAPTNHA. XPNOIYOTIOIEITE YAVTIO, UTTOBAUATA Kal POUXIOHO OXEDIOOUEVO
€I0IKA yIo auTh TN XProN, Kol OTEYVE, TTUPIHOXO HOVWTIKA XaAAKIa.

XPNOIPOTIOIEITE TN INXavr) GUYKOAANONG o€ ENpo, KaAd agpifouevo xwpo. Mn ekBéTeTe
N pnxavr ouyk6AAnong otn Bpoxn f oTnv nAiakr akTivoBoAia.

XPNOIYOTIOIEITE TN PNXAVr OUYKOAANONG POVO €dv OAa TO TTAVEA KOl TAL TIPOOTOTEUTIKG
€ival oTn B€an Toug Kal £X0UV TOTTOBETNOEI CWOTA.

Mn xpnoipoTrolgite TN pNXav GUYKOAANONG €dv £xel TTECEN i XTUTTNOET — evdéxeTal va
unv gival ac@aing. Na eAeyxBei a1réd £€ouaiodoTnuévo GTopo 1 €IBIKO.

A0

B EfaAciyTe TIG avaBupidoeig ouykOAANonG pe KATAAANAO QUOIKG eEAEPIONO ) PE XPrioN
e¢aepIoTAPa KaTTvoU. Oa TTPETTEl va UTTAPXEI CUCTNUATIKA TTPO0EyyIon GTnVv agiloAdynon
Twv opiwv €kBeaong oe avabuuidoelg guykdAAnong, avaloya pe tn ouvBeon, Tn
OUYKEVTPWOT) TOUG Kal TO XpOvo €kBeanG.

B Mn ouykoAAdTE UNIKG TTOU £X0UV KaBapiaTei pe xAwpiouxa SIGAUTIKA 1) TTou £xouv BpeBei
KOVTG O€ TETOIEG OUTIEG.

MALA@OSD

B XpnoIYOTTOIEITE PJAOKA OUYKOAANONG PE adIaKTIVIKG YUOAI KATAAANAO yia GUYKOAANCEIG.
AVTIKATAOGTAOTE TN PACKA €AV EXEI TIAOEI {NUIK - EVOEXETAI VO UTTAPXEI EI0PON OKTIVOBOAIDG.

B ®opdTe TTUPiYaXa yAvTIa, UTTOOAPATA KAl POUXICHO YIO v TTIPOCTATEWETE TO JEPUA
0ag oTé TIG aKTiVEG TOU TOEOU oUYKOAANONG kal atrd ommvenpeg. Mn gopdte Aimapd
evOUpaTa Kabwg Ba ptropolcav TTAPOUV GWTIG OTTO KATTOI0 GTTIVOrpa. XpNOIYOTIOIEITE
TIPOCTATEUTIKA TTAPATTETACHATA YIA VO TIPOCTATEUOETE GAAQ ATOUO OTO XWPO.

B Opiopéva pépn TNG UNXAVAG GUYKOAANONG pE anueia (NAEKTPOTTOVTA) (NAEKTPOSIO -
Bpaxioveg kal yUpw TTEPIOXEG) EVOEXETAI VA avaTITUEOUV BEpUOKPATIEG UPNASTEPES TWV
65°C. Eival amrapaitnTo va @opdte KatdAAnAn TTpooTaTEUTIKY évduon.

B O1 peTaMoupyIkEG epyaaieg TTpokaAoUv oTTIVORPEG kal akideg Popdre yuaAid aopaAeiag
KOl TTPOCTATEUTIKA POTIWV.

VAN

B O1 omVverpeg GUYKOAANGNG UTTOPOUV Va TIPOKAAECOUV TTUPKAYIE.

B Mn ouyKoAAGTE i} KOBETE KOVTA O€ EUPAEKTA UAIKA, aépia i avabBupidoEig.

B Mn ouykoAAdTE 1) KOPBeTe doxeia, KUAivOpoug, deCapeveég i CWANVWOEIG GV dev £X0uV
eleyxBei amd €§ouaiodoTnuévo TeXVIKO 1) €10IKO, 1 dev €XOuV Yivel oI KATAAANAEG
TIPOETOINATIEG.

® HAexkTpopayvnTIkG Media EMF

To peldpa ouykOAAnong Trapdyel nAektpopayvnTikd media (EMF) otnv mepioxry Tng
OUYKOAANONG Kal 0T ouOoKeurl OUYKOAANOoNG. Ta nAekTpopayvnTik@ Tredia uTropei va
ETTNPEACOUV 1ATPIKA EPQUTELPATA, OTTWG TOUG BnUATOBOTEG.

Mpémer va AauPdvovtal €Tmapkr) PETPA  TTIPOCTOCIOG YIA TOUG (QOPEIG  I0TPIKWV
eM@UTEVPATWY. Na TTapddelypa, Ba TpéTel va eutrodifeTal N TTPOCRACN OTNV TTEPIOXH
XPAONG TNG OUOKEURG OUYKOAANONG. Ta dTopa Pe 1aTPIKG eu@uUTEUPATA Ba TTPETTEl Va
oupBouAevovTal TO yIaTpd TOUG TIPIV TTANGIACOUV OTNV TTEPIOXH XPRONG TNG OUCKEUNG
OUYKOAANGONG.

AUt n ouokeurl TANPOI TIG QATTAITACEIG TOU TEXVIKOU TIPOTUTIOU TIPOIGVTOG YId
QTTOKAEIOTIKA XPron o€ PIOUNXavikoUg XWPEOUG Kal yia E€TTayYEAPATIKA Xprion. Asgv
eCaopaAieTal N cUPPOPPWON PE Ta TTPORAETTOEVA Opla yia TNV €KBEoN Tou avOpwWITTOU
0€ NAEKTPOPAYVNTIKA TTESI O€ OIKIOKO TTEPIBAAAOV.

E@appdote TG TTapokdTtw TTPOQPUAGEEIS yia Tnv eAaxioTotroinon Tng €kBeong o€
nAekTpopayvnTika Tedia (EMF):
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Mnv oTékeoTe peTall Twv KaAwdiwv cuykoAAnong. KpatioTe kal Ta 300 KaAwdia
OUYKOAANONG aTTé TNV id1a TTAEUPE TOU CWHATOG 00G.

‘Orav gival duvatév TUNIETE Ta KAAWDIO GUYKOAANTGNG OTEPEWVOVTAG Ta e KOANTIKN Talvia.
Mnv TUAiyeTe Ta KAAWSIO OUYKOAANONG OTO CWUA GG,

>uvOEaTe TO KAAWDIO YEIWONG OTO KOWMATI TTou SOUAEUETE 600 TO BUVATOV TTANCIECTEPA
OTO ONEI0 UYKOAANDNG.

Mnv ekTeEAEITE OUYKOAANON KPATWVTAG TN GUCKEUR KPEUATHEVN OTO OWHA OOG.
KpatroTte 10 KEPAAI KaI TOV KOPUO 0ag 6CO TTO PAKPIG yiveTal amé 10 KUKAwA
ouykOAAnong. Mnv epydleoTe KovTd, KaBIOPEVOG i AKOUNTIWVTOG OTN OUOKEUN
ouyk6AAnong. EAdyxiotn amméoTtaon: Zx.5 Da = cm 50; Db = cm.20

igf Yuokeun KAdong A

AuTh n ouoKeun gival OXEBIQOUEVN VIO XPrioN O€ BIOPNXAVIKOUG KAl ETTAYYEAUATIKOUG
XWPOUG.

2 € KOTOIKIEG KOl O€ XWPOUG TTou ouvdéovTtal Je Eva dnuoaio dikTuo XapnAng Taong Tmou
TPOPOJOTEI OIKIOTIKA KTipIQ, WTTOPEI va UTTAPXOUV OUOKOAIEG yia Tnv €§aa@aAion Tng
OUPPOPPWONG PE TNV NAEKTPOUAYVNTIKA oupBatdTnTa, eEITIOg Twv akTIvoBoAoUuevwyY A
TWV QYWYIHWY TTOPEUBOAWV.

°
TuykOAANon uTo emIKivouveg ouVOnKeg

B EAv n ouykKOANon TTpETTEN va yivel UTTO ETTIKIVOUVEG GUVONKEG (EKKEVWOEIG NAEKTPICHOU,
ao@uia, TTapousia EUPAEKTWYV 1 EKPNKTIKWV UAIKWV), BeBaiwBeite OTI 01 CUVONKEG
£€xouv eheyxBei TTponyoupévwg atmd egoualodotnuévo €101kG. BeBaiwBeite yia Tnv
TIOPOUGIa KATAPTIOPEVOU TIPOCWTTIKOU TO OTTOI0 PTTOPEl va eTTEUREl OE TTEPITITWON
£KTOKTNG AVAYKNG. XPNOIPOTIOIEITE TOV £OTTAIONO TTPOCTACIAG TTOU TTEPIYPAPETAl OTA
5.10,A.7, A.9 Tou IEC A TnVv TexvIKr Tpodiaypapr) CLC/TS 62081.

B Otav epyddeoTe O€ UTTEPUWWHPEVO PEPOG, XPNOIUOTIOIEITE TIAATPOPUO OOPOAEITG.

Npo6oBeTeg TpoEISOTIOINTEIG
B Eival emikivduv Aon T avAg ouykOAANo € onueia (NAekTpoTIévVIa) VI
omroladATToTE £pyacia SIaPopETIKA atTd ekeivn TTou TrpoBAéTeTal (CUYKOAANGN onugiwv
We avTioTaon).

B TomroBeTrOTE TN PnyavA ouykOAANONg o€ emrimedn oTabepr) emQAvela, kal BeBalwdeiTe
6Tl Oev PTTOPET VO METAKIVNOEL. Oa TTPETTEN VA TOTTOBETNOEI e TPOTTO WOTE VO PTTOPET Va

eheyyOei Katd Tn Xprion aAAd dixwg Kivduvo va kaAupBei pe oTriverpeg ouykOAAnong.
B Mnv avoonKwVeTe Tn pnxavA ouykGAAnong H punxavr) dev 81aB€Tel e€apTApaTa aviwwong.
B Mn xpnoigotroleite KaAwdia Je BappEVN HOVWON ) XOAGPEG EVWOEIG.

Mepiypaer TNG unxXavig ouyk6AAnong

®dopnTh €yKATAOTACN Yia T OUYKOAANGN Pe avtioTaon (NAEKTPOTTOVTA) pE WN@IOKO
ENEYXO ME MIKPOETTECEPYOOTH. ETITPETEI TNV EKTEAEG TTOAMWY EPYACIWV €V BEPUW Kal
TNV £pyacia o€ onueia o€ Aapapiveg, €10IKG OoTa apagwyaTa Kal oe GAAa cuvaen TTedia
£pyaoiag.

Kupia e§aptipata Zx. 1
A) EmAoy€ag Aeitoupyiag-epyaAeiou

B) AlakéTITNG XPOvou/ioxUog oTnv 08dvn

C) Augnon/ugiwaon xpévou A 1ox0og

D1) Studder.

D2) Oepuavtrpag Aapapivag

D3) MmaAwpaTta

E) ZApavon ekkivnong BeppikoU (auTOPATN ETTAVAPOPA).
B1) Tiyr xpdévou aTnv 086vn

B2) Ty 1o0x00G GTNV 006VN

F) 066vn xpdvou/ioxuog
G) Aiokétrtng ON/OFF

Texvikd oTOIXEiT

YTépxel mvakida oToixgiwv Tavw oTn pnxavr) ouykoAAnong. Zx. 2 Mapadeiypa g

TVakidag.

A) Ovopa kai d1EUBUvVON KATAOKEUAOTA

E) Eupwtaikd TIpOTUTIO TTOU a@Oopd TNV KATAOKEUN KAl TNV ao@AAeia eEOTTAICOU

OuykOAAnong

>0pBoAo TTapexduevou pelaTog: EVAAAACOOUEVO / ouxvOTNTA

U20 EAGxI0TN Kail péyioTn Taon avoiKToU KUKAWUATOG (avVoIKTO KUKAwHa
OUYKOAANONG).

12cc (min imp) loxug amé tn pnxavr cuykdAANong (eAdxioTn avtiotaon).

12cc (max imp) loxUg ammé Tn unxavr) guykOAANong (p€yioTn oUvOETn avTioTaon).

12p loxug atmé Tn pnxavr) cuyk6AAnong (kukAog epyaaiag 100%).

Atmraitoupevn 10XUG €106d0u: 17 evaAAacodpevn piag @dong Téan, ouxvotnta

U1IN  Tdon eic6d0u.

Sp loxug eykatdoTaong (kukAog epyaaiag 100%).

S50 loxug eykaraoTaong (kUkAog epyaciag 50%).

Mass Bdpog

D) ApiBudg ocipdg

L) ZupBoAia aogaAeiag: BA. Mposidomroioeig AopaAeiag

Ekkivhon
/N

B O10uVvdEoEIg TNV TTAPOXH PEUPATOG YivovTal atTd 181KO A £60UTI0d0TNEVO TTPOCWTTIKO.

B BeBaiwBeite 611 N unyavr) ouykOAAnong gival ofnaTh kai n Tpida dev gival oTnv UTTOd0XNA
TIpIvV ekTEAETETE AUTH TN dladikaadia.

B BeBaiwBeite 0TI N UTTOdOXN PEUPOTOG OTNV OTTOI0 CUVOEETAI N PNXavr) CUYKOAAnoNg
TIPOOTATEVETAI ATTO CUOKEUEG AOPOAAEiag (AoPAAEIEG i aUTOPATO DIOKATITN) Kal SI0BETE
yeiwon.

B H ouokeur| TTpETTel va GUVOEDEi pdvo o€ éva gUOTNPA TPOPOBOCiaG PE TO “OUdETEPO”
KOAWDIO YEIWHEVO.

B

C

-
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®

ZuvappoAoynon Kail NAEKTPOAOYIKEG CUVDEDEIG

» ZUuvapHOAOYAOTE Ta ETTIHEPOUG EEPTANATA TTOU UTTAPXOUV 0T Guokeuaaia ZX.6

» EAéyEre €dv n rapoxr peUpaTog atrodidel TNV TAan Kal TN GUXVOTNTA TTOU GVTIOTOIXOUV
TN Pnxavr) ouykOAAnang kai eav dioBétel agpdeia kaBuaTépnong KATAAANAN yia To
péyioTo pedpa.

ZuoTtApara TN Eik.3

MpoaTateveTal e payvnToBeppikd SIAKOTITN (KauTTUAN D) atmd: 16A yia tpogodoacia 1Ph

220/ 230Volt. 4 10A yia Tpogodoacia 1Ph 380 / 400

O xpovog mapéuBacng oe epimTwon BAARNG dev mpémel va Eemepva Ta 0,4sec (yia

SikTua pE ovouaaTik Taon yeiwong 230V) kai Ba TTpéTrel va agiohoynOei kaTd Tn oTIyun

NG £yKATAOTAONG: OV WG ATTOTEAETHA TWV OUVONKWY €yKATAOTAONG, TO pEUMa BAARNG

yivetal TTOAU XopnAd yia Tnv dueon e€éPBacn Tou auTOPATOU OIOKOTITN, WTTOPE va

KOTAOTEN aTTapaitnTn N TOTTo0TNON £VOG dlagopikoU diakdTrTn (OxI o€ cuaThuata TN-C).

Zuothpata TT Eik.3

Bdoel Tou kavoviopou IEC 60364-4-41 kabioTartal amapaitntn n TpooTacia Tng
eykaTdoTAONG PE pia dlagopikA diatagn (S1akoTTn) euaiobnaiag TTou va egapTaTtal aTd
TNV avTioTaon Tng Yeiwong TG €yKataoTaong kKal oUp@wva pe Tov Kavoviops |EC
60364-4-41, Trou va TTPOBAETTEl XpdVoUug TTapEURaong PIKPATEPOUG Tou 1sec.

H avtioTaon Tng yeiwang Tng eykatdotaong Ba TpéTrel va agloAoynBei yia Tnv eTTIAOYA TNG

eualoBnaiag Tou dlagopikou dIaKATITN. H Y€yioTn avTioTaon Tou KUKAWPGTOG TTPOCTaCIaG

TOU OUYKOAANTH givar: 0,19 Ohm

@ AUTA n ouokeur dev TTANPOI TIG ATTAITATEIG TOu KavoviouoU IEC/EN61000-3-12. Av
ouvdeBei o€ £va dnudolo BiKTuo XapnARg TAong gival euBUvN TOU TEXVIKOU EYKATAOTAONG
1 Tou XpAoTn va BeRaiwBei 6Tl uTTopei va auvOeDei (av gival atTapaitnTo, CUPBOUAEUTEITE
TO Qopéa EKUETAAAEUONG Tou SIKTUOU BIAVOUNG NAEKTPIKAG EVEPYEITG).

@ Mpokelpévou va avramokpiveaTe oTig atraithoelg Tou EN61000-3-11 (Fliker) oag
TIPOTEIVOUNE VO GUVOEETE TN CUCKEUT) OUYKOAANONG OTa onpeia SIETTaQAS Tou IKTUOU
Tpo®odoaiag TTou TTapéxouv peupa >/= 100A ava @daon.

@ Eival euBlvn Tou TexvikoU gykaTdoTaong i Tou XproTn va BeBaiwdei 611 ptropei
va ouvdebei (av eival amrapaitnTo, CUPBOUAEUTEITE TO POpEa dIavOUNG NAEKTPIKAG
eVEPYEIDG).

» Buopa. EGv n unxavr) ouykoAAnong dev d1ab€Tel BUOpA, GUVOEDTE €va TUTTOTTOINUEVO

Buopa (2P+T yia 1Ph) KatdAANANG IKavoTNTaG Yia TO KAAWSIO peUPOTOG EX.3.

Aladikaoia cuykOAAnoNng

A@ou BéaeTe TN unxavr cuykOAANoNG o€ AeIToupyia, avoigTe TNV Kal TIPAYPATOTIOINOTE TIG
amapaitnTeg pubpioelg., x. 1.

Studder: TpéTTOG XPrIONG

» ZuvdéoTe OTEPEQ T BEPYA XOAKOU O€ €va ONUEIO TOU AVTIKEINEVOU TTPOG ETTIOKEUN, HE Bideg
1) KAaTGAANAOUG OQIYKTAPEG 1) CUYKOAAWVTAG OTO KOUMATI Hia podéAa Kal JTTAOKGpOVTAG
TOV aKPOdEKTN OTTWG oTnVv EIK. 4.

@ € TTEPITITWON ETTNIOKEUAG TTOPTWV ) KATTO TIPETTEI VO OUVOETETE TN BEpya XaAkoU OTO
KOMMATI, WOTE TO PEUMA VA PNV TTEPVAEI OTTO TOUG apHoUG.

» PuBpioTe 10 Xpdvo Kai TNV 10XV (C) yia TNV eMOUPNTHA £pyaoia aKoAOUBWVTAG TIG 0dnYieg
T0U avagépovTal aTov Trivaka (T) Tng €Ik. 1.

ZUYKOANON KATE onuEia Kal agaipeon PodEAWY, KAPQIWV KAl
mpitoiviwy (D1)

[C13
MmoAwparta (D3)

@ Y& auTh TN AeiIroupyia o xpoévog Tradong eival aTaBepdg (Trepitrou 0,5 deut.).

avon kal ioiwua Aauyapivwy (D2

Auxvia oquavong Ogppikou (E)
H yevvrTpia kai n AaBn Studder diaBéTouv TTpoaTacia BepuIKOU, HE AUTOPATN ETTAVAPOPG.
‘Otav Aeitoupyei autd To ouoTnua 1o led eival avapuévo.

/N

>BAoTe To UYKOAANTA Kal BYAATE TO BUOPA aTré TNV TTPICa TIPIV EKTEAECETE OTTOINDATIOTE
gpyaaia ouvtpnong.

STUDDER:

Auyvia = eAéygTe av To KaAWwdIO gival KoPPEVOo 1 @Bapuévo TG00 WOTE va aivovTal Ta
EOWTEPIKA KOAWDIA.

[eiwon = eAéygTe av eival owoTd ouvdEdEPEVN TO KOAWDIO KAl O OKPOJEKTNG.

ZuvtApnon

H éxTakTn ouvtApnon ekTeAeital amd €10IKEUPEVO TIPOOWTIIKG 1) ££0UC1080TNPEVOU

NAEKTPOAGYOUG UNXAVIKOUGTTEPIOBIKE avAAOya PE TN XProN.

* EAéyETe TO €0WTEPIKO TOU OUYKOAANTH Kal a@aipéoTte duxOv OKOVEG TTOU £XOouv
evatroTedei oTa NAekTPOoAOyIKA e€apTApaTa (UE TIETTIEGPEVO OEPA) KAI TIG NAEKTPOVIKEG
KAPTEG (ME TTOAU paAakr) BoUpTaa kal KaTdAANAa TTpoidvTa kaBapiopoul). « EAEyETe €dv ol
NAEKTPIKEG OUVOEDEIG Eival OPIXTEG Kal GV £XEI POApPEi N pOVWON TwV KAAWSIWV.

25/05/18 15:41
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Pa6ouee pykoBoACTBO

A\

MNepen wvcnonb3oBaHWeM CBApOYHOTO _annapara BHUMATENbHO NpoYMTaTh
DYKOBOACTBO.

KoHTakTHasi cBapka, HasblBaemble Jarnee “CBapouHbli annapat”, npeaycMoTpeHbl_ans
[POMBILLIEHHOIO M NPOGECCUOHANBHOIO UCMOIb30BAHUS.

Y6eanTbCs, YTO CBapOYHbIN annapal_yCTaHaBNWBAETCA U PEMOHTMPYETCH OMbITHLIM
NepCoHanoMm, B COOTBETCTBUM C HOPMATMBaMM 1 NpasunaMun TEXHUKN 6e30MacHoOCTU,
[laHHble UHCTPYKLMM OTHOCSTCS K MaLLUHE B TOM BUAE, B KOTOPOM OHa Bbinia noctasnexa.
B cnyyae HecobniofeHUs MHCTPYKUMIA WM WUCMOMb30BaHUs HenpesyCMOTPEeHHbIX
KOMMEKTYIOLMX UMM UHCTPYMEHTOB, MNOMb30BaTerb 3a CBOM CYET AOSKEH BbIMOMHUTL
aHanuns pUCcKoB.

aboyee

Onepatop AomkeH 6biTb 06y4eH Ge3onacHoi aKkcnnyaTaumy annapara To4e4HOM CBapKy,
a TaKke MH(POPMUPOBAH O pUCKaX, CBA3aHHbIX C MPOLIECCOM CBaPKM, O COOTBETCTBYHLLMX
Mepax 6e30MacHOCTU 1 aBapuiiHbIX NpoLleaypax.

/N

B Y6eanTbCsl, YTO po3eTka NUTaHWs, K KOTOPOW MOACOEAMHEH CBapOYHbIM annapar,
3alyLieHa NpeaoxpaHnTenbHbBIMU YCTPOUCTBaMU (NNaBkue NpeaoxpaHuTenu unu
aBTOMaTMYEeCKMIA BbIKINOYaTENb) M COEANHEHA C YCTaHOBKOMN 3a3eMIeHusI.

B Y6eauTbesi, YTO BUNKa U Kabenb NUTaHWsi HAXOASTCS B XOPOLLEM COCTOSIHUM.

B [lepen TeM, Kak nomelyaTb BUMKY B PO3ETKY NWUTaHUs, NPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIV
annapat BbIKMIOYEH.

B Kak Tonbko paboTa 3akoH4YeHa, He0bX0AMMO BbIKIOUYMTL CBAPOYHbIN annapar 1 BblHYTb
BUWIIKY U3 PO3ETKN NUTaHUS.

B He poTtparmBaTbCsl OO YacTew NOA HanpsKeHWEM OrofieHHOW KOXeW MM MOKPOW
ofexaoN. dnekTpuyeckn U3onupoBaTb YenoBeka OT 3nekTpoAa, OT CBapvBaemon
[eTanu 1 oT JOCTYMHbIX MeTanfMyecknx YacTen, COeAMHEHHbIX C 3a3eMMeHneM.
Mcnonb3oBaTtk nepyatku, 06yBb, oAexay, NPeAyCMOTPEHHbIE ANs 3TUX Lienen, a Takke
CyXve N30NMpOBaHHble He BO3ropaeMble KOBPUKW.

B /icnonb3oBaTb CBapOYHbIN annapaTt B CyXOM W MpOBETpMBaeMoM nomelleHun. He
noaBepraTe CBapoYyHbIi annapar BO3Ae/CTBMIO A0OXAS UM NPSIMOTo COMHua.

B /icnonb3oBaTb CBApOYHbIA annapat ToMbKo B TOM crlydae, ecnv Bce NaHenu v WuTbl
HaxoOaTCs Ha CBOMX MeCTax U NPaBUMbHO YCTaHOBMEHbI.

B He vcrnonb3oBaTb CBApPOYHbIA annapart, ecrniv OH ynarn Ui nonyyvn yaap, NocKomnbKy
OH MOXeT CTaTb HeHaAeXHbIM. OnbITHbLIN K KBaNMULMPOBAHHbIA NepcoHan AOMKEH
npoBepuTh annapar.

MpeaynpexaeHus no 6e3onacHoOCTH

L} yCTpaHVITb AblMbl CBapku, nocpeactesom COOTBeTCTBy}OLLI,eIZ €CTeCTBEHHOM
BEHTUNALUN 1NN NMPU MOMOLLN yCTpOI;ICTBa BbITSXKKM AbIMOB. Heobxoaumo NPUMEHATb
cucTemaTMyeckuii nogxoa Ans oLeHKV BO3AENCTBUSA ObIMOB CBapkKu, B 3aBUCUMOCTH OT
nX COCTaBa, KOHUEHTpauun 1 NpoaoInKNTENbHOCTU UX BO30ENCTBUSA.

H He NpOBOAUTL CBApKy Matepuanos, OYULLEHHbIX XropcoaepKallmmm BeLlecTtsamu, a
Takke NobnmM3ocTy OT AaHHbIX BELLECTB.

MALAOO@D

B /icnonb3oBaTh LUMTOK CBapKM C 3aWUTHBIM (OUNBTPOM (HEaKTUHWYHBLIM CTEKIOM),
NoAXoAsLLMM ANSA npoLecca cBapku. 3aMeHUTb €ro, eCnvi OH NMOBPEX/AEH; Yepes Hero
MOXET NPOXoANTb paanaLms.

B Hocutb nepyatku, 06yBb 1 HEBO3ropaemyto oAexzy, 3alLyLLatoLLy0 KOXY OT fyyeil,
NPOV3BOAUMBIX AYroi CBapKu, U OT UCKP. He HOCUTb NponUTaHHYH Macnom Un CMaskoin
ofexay, Uckpa MOXeT MPUBECTU K ee BO3ropaHuio. Vcrnonb3oBaTh 3aluTHbIE 3KpaHbl
ONst 3aLLMTbI HAXOASALLMXCSA PSAOM JOAEiA.

B HekoTopble YacTu annaparta TO4e4YHOW CBapKKW (3NeKTpoabl - pblvaru u npunerawowye
y4acTKW) MOryT HarpeBaTbCsi 10 TemrepaTtypbl cBbilue 65 ° C: Heo6X0AMMO MCnonb3oBaTh
COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLLUTHYIO OAEXAY.

B O6paboTka MeTanna npuMBoaMT K (hOPMMUPOBAHMIO UCKP 1 OCKONKOB. HOCUTb 3alluTHbIE
OY4KW, C 3aLLMTON MO CTOPOHaM rnas.

VAN

B VIcKpbl CBAPKU MOTYT MPUBECTM K BO3HUKHOBEHMIO MOXapa.

B He Npou13BoAMTL CBApKY UMW Pesky B 30HaX, A€ MMEOTCs BO3ropaeMbli ra3 Unu napsbl.

B He ceapuBarb UM pesartb eMKOCTH, BanmnoHbl, peaepsyapb! Uu TpyBbl, €Cru TOMbKO
OMbITHBIN MEPCoHan He NPOBEPUN W He YBeauscs, YTo C HUMM MOXHO paboTarb, 1
MOArOTOBMIT UX COOTBETCTBYIOLMM 06Pa3oM.

® OMI1 3nekTpomarHuTHbIE NOns

CBapoyHbIl TOK MPUBOAMT K CO34aHWUIO 3MEKTPOMarHuTHbIx nonen (OMIT) psgom
CO CBapOYHbIM KOHTYPOM W CBApOYHbIM annapatoM. OneKTPOMarHWTHble Mons
CNoco6HbI BbI3bIBaTb HapylleHust B paboTe MeOMUMHCKMX MNpOTes30B, TakuX, Kak
3MeKTPOKapANOCTUMYNATOPSI.

[lomkHbl ObITb NPEANPUHATLI COOTBETCTBYIOLLME Mepbl ANS 3aluTbl Nogen, MeroLLmX
npoTesbl. Hanpumep, Heo6x0AMMO OrpaanTb JOCTYM B 30HY 3KCNMyaTaLmn CBapOYHOro
annapara. HocuTenu MeamUMHCKUX MPOTe30B AOMKHbI MPOKOHCYNLTUPOBATLCS C BPA4YOM
nepeq nNpmobnkeHMeM K 30He dKCMyaTaumy CBapovHOro annapara.

[aHHoe obopynoBaHue oTBevaeT TPeboBaHNAM TEXHNYECKOrO CTaHAapTa Ha NpoayKLmio,
npeaHasHayYeHHy  UCKIIOYUTENbHO ANst NPOMEeCCMOHANbHOMO  UCMOMb30BaHNA B
NPOMBILLMIEHHbIX MOMelleHnsiX. He rapaHTupyeTcsa cobniogeHne HOpM OrpaHuyeHust
BO3AENCTBUSA Ha Ntofen, NPeayCMOTPEHHbIX AN GbITOBbIX NOMELLEHN.

36

»

PekomeHayeTcs npeanpuvHMMaTth crnefylolme Mepbl NPeAoCTOPOXHOCTA B LIEnsix

CBefeHNs K MUHMYMY BO3[eVCTBUSA 3N1eKTpOMarHUTHbIX nonew (3MIM):

B He nomellaTb Teno Mexay cBapo4HbIMV npoBodamu. [lepxats oba cBapoyHbIX NpoBoaa
C O4HOW M TOW >Xe CTOPOHbI Tena.

B o BO3MOXHOCTY CMecTy BMECTe CBApOYHble MPOBOAA U 3aKPENUTDL X KIEVKON NEHTOMN.

B He obopauvBaTb CBapO4HbIE NPOBOAA BOKPYr Tena.

B [loacoeauHsATb NPOBOA 3a3eMrieHns Kk obpabaTbiBaeMoii AeTanu kak MOXHO Grvke K
CBapuBaeMO NOBEPXHOCTH.

B Bo Bpemsi cBapku He BelLaTb Ha cebsi cCBapoYyHbIv annapar.

B [lep>KaTb rofnoBy 1 TYNOBWLLE Kak MOXHO Aarblle OT CBApOYHOro KOHTYpa. He paboTaTtb
PSAOM CO CBapOYHbIM arperatoM, CAs Ha HEM UNW onUpasick Ha Hero. MMHMMansHoe
paccTosiine: Puc.5 Da = cm 50; Db = cm.20.

O6opynoBaHue knacca A
O6opynoBaHue, CNpOEKTMPOBaHHOE ANsi NpPodEeCcCMoHanbHOr0 WUCMONb3oBaHWA B
NPOMBILLIIEHHBIX MOMELLEHMSIX.
B ObITOBbIX YCMOBUSIX UMM B MOMELLUEHUSIX, OCHALLEHHbIX ObITOBOM CETbIO
9HEeprocHabXXeHUsi HWU3KOTO HampsbKEHWst ANA XUMbIX 30aHWIA  MOXET oKasaTbCst
HEBO3MOXHbIM rapaHTMpoBaTb cobnogeHne TpebGoBaHWA MO  3NEeKTPOMarHUTHON
COBMECTUMOCTM MO NPUYMHE BbI3BAHHbBIX UM OTPAXEHHbIX MOMEX.

(J
CBapka B ycnoBusX pucka

B Ecnu cBapka JomKHa NPOBOAMTLCS B YCNOBUSIX MOBBILLEHHOMO pyUcka 31eKTpUYeckmx
paspsiaoB, yAayLEHNs], B MPUCYTCTBUM FOPIOYMX UK B3pbIBYATbIX BELLIECTB, HE06X0AMMO,
YTOGbI OTBETCTBEHHBI 33 PabOTy, UMEIOLLMIA AOCTATOUHbBIN OMbIT, OLIEHWI 3TN YCNOBUSI.
Y6eamTbCs, 4TO NPUCYTCTBYIOT MM, YMEOLLIME OKa3aTb Mepbl NepPBOW MOMOLLM B Cryyae
aBapuu. Micnonb3oBaTb TEXHUYECKME CPeacTBa 3aluThbl, onucaHHble B 5.10; A.7; A.9
TexHuueckow cneumdukaumm IEC nnun CLC/TS 62081.

B Ecnu Heo6xoanmo paboTaTb B NOMOXEHUAX, NPUNOAHATLIX OT nona, Bceraa
ncnonb3oBaTh NnatdopmMy 6e3onacHocTu.

A [ononHuTenbHble NpeaynpexaeHus

B OnacHo ucnonb3oBaHue annaparta TOYeYHoWm CBapku B Uenax, OT/INYHbIX OT
npeaycMoOTpPeHHbIX (TOHeHHaﬂ KOHTaKTHasaA csapKa).

B [lomecTuTb CBapOHHbII;I annapar Ha NioCKy NOBEPXHOCTb, yCTOIZLWIByIO W HENOABWXHYIO.
MonoxeHne AOIMKHO obecneunBatb AOCTYnN ANA KOHTPOns, HO He JaBaTb BO3MOXHOCTb
nopaxxeHns NCKpamu CBapKu.

H He nogHumMmaTb CBapO“IHbIIZ annapart. Cuctembl noavema He NpeayCMOTPEeHbI.

B He ncnonb3oBaTtb kabenu ¢ M3HOWEHHON I/I30ﬂ$|L|I/IeVI unn ¢ ocrnabneHHbIMU
coeunHeHnsaAMN.

OnucaHue CBapo4HOro annaparta

MepedBmkHasi ycTaHOBKa AMsi TOYEYHOM KOHTAKTHOW CBapky (annapaT TouYeuHo
CBapk1) C LMGPOBLIM MUKPOMPOLIECCOPHBIM yripaBneHueM. [03BONsSET BbIMOMHATH
MHOTOYMCHEHHbIE TUMbl FOPSIYEN U TOYEYHON 0BpaBOTKM MeTannuyeckux nuUCToB, B
YaCTHOCTM, Ky30BOB aBTOMOGWIEN; HaxoAuT MpUMeHeHWe Takke B OTpacnsx, rae
BbIMOMHSIOTCS aHanorMyHble 06paboTky.

asHble yacTn Puc.1

A) CenekTop yHKUUA-UHCTPYMEHT

B) MepekntoyaTtenb BpemMa/MOLLHOCTb Ha Aucnnee

C) YBenuyeHue/yMeHbLLEHWE BPEMEHW UMN MOLLIHOCTMW

D1) MucTonert “Studder”

D2) Harpesarenb nucToBoro metanna

D3) MpuBapuBaHve 3annaTok

E) MHonkaums cpabaTbiBaHUs TEMMOBON 3aLLyWThbI (COpachIBaeTCst aBTOMaTUYECKN).
B1) MHavkauns BpeMeHu Ha aucnnee

B2) MHaukaumst MOLWHOCTK Ha aucnnee

F) [vicnnei BpeMeHn/MOLLHOCTH

G) Bbikntouatens BKIT./OTKIT (ON/OFF) BknOYEHUS UK BbIKNOYEHNS

TexHUYyeckue gaHHble

Tabnuuyka C OaHHbIMM MMEeTCsi Ha CBapo4yHOM annapate. Puc.2 - npumep camoi

Tabnnyku.

A) HaumeHoBaHwe v agpec npoussoguTenst

E) CnpaBouyHbIl eBponenckuin CTaHgapT no CTpoMTensCTBY 1 6esonacHocTn
CBapOYHbIX annapaTtos

B) CumBon nponsBoavMOro Toka: NepeMeHHbIN ToK / YacToTa

U20 MwuHumanbHoe n MakcMmarnbHOe XONOCTOe HanpspkeHne (OTKPbITHIA KOHTYP
CBapku).

12cc (min imp) Tok npon3BoAMMOe CBapOYHbIM annapaTomM (MUHUMansHoe
COMPOTUBIEHNE).

12cc (max imp) Tok npon3BoarMOe CBapOYHbIM annapaToM (MakcumarnbHoe
COMPOTUBIEHNE).

12p Tok Npon3BOAMMOE CBapoYHbIM annapartom (pabota ceapku 100%).

o

Heobxogumbliii TUN nutanms: 17 MepemeHHoe oaHOMa3Hoe HanpshkeHue; Yactota
U1IN HanpsbkeHve nutanus .

Sp YcTaHoBneHHast MoLHOCTL (pabota ceapku 100%).

S50 YcraHoBneHHas MOLLHOCTb (paboTa cBapku 50%).

Mass Macca
D) CepwuiiHbii HOmep
L) Cwumsonbl 6e3onacHocTn: CMOTpu npegynpexaeHns no 6esonacHocTu

25/05/18 15:41
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Myck B paboty

/N

B JnekTpuYeckve CoeanHEHNS JOMKHbI BbINOMHATLCS OMbITHBIM U KBaNUULMPOBaHHbLIM
nepcoHarnom.

B Y6eauTbCsi, YTO CBapOYHbIV annapar OTKMOYEH U OTCOEAMHEH OT PO3ETKU NMUTaHWS BO
BpeEMSsi BCex 3TanoB nycka B paboTy.

B Y6eanTbCsl, YTO po3eTka NUTaHWs, K KOTOPON MOACOEAUHEH CBapOYHbIV annapart,
3alyLieHa NpeaoxpaHnTenbHbIMU YCTPOUCTBaMU (NNaBkue NpeaoxpaHuTenu unu
aBTOMaTMYECKMIA BbIKINOYaTENb) M COEAMHEHA C YCTaHOBKOMN 3a3eMIeHMS.

B [pn6op MOXeT NoAKNIYaTbCs UCKMIOYUTENBHO K CUCTEME 3NEKTPONUTaHWUS,
OCHalLLeHHON 3a3eMIEHHON HENTParnbHo.

COopkKa 1 anekTpuieckoe coeguHeHue

» Cobpatb oTcoeauHeHHbIe YacTu, Haxoasumecs B ynakoeke Puc.6.

» [MpoBepuTb, YTO anekTpuyeckass NUHUS obecnevymBaeT Hanps>KeHWe U 4acToTy,
cooTBeTCTByOLWMNE TpebyeMbiM CBapOYHOMY annaparty, U YTO OHa OCHalleHa
3amenrneHHbIM NpeaoXpaHnTeneM, NoaXoAsLLMM Ans NPOM3BOAMMOro MakCMmarnbHOro
HOMUWHAINbLHOrO TOKa.

Cuctembl TN (puc. 3)

3alnTUTBL C NOMOLLIbIO TEPMOMArHUTHOTO BbIKMtoyaTens (kpusasi D) oT: 16A Ans nuTaHus
1Ph 220 / 230 Bonbt unu 10A ana nogayv nutanna 1Ph 380 / 400

Bpemsi cpabaTbiBaHus B criydae HEMCMPaBHOCTU He AOMKHO npesbilwath 0,4sec (ans
ceTel C HOMUHanNbHbIM HanpsixeHem 230 B OTHOCUTENBHO 3a3eMIEHUS) Y ONpPeaensieTcs
B MOMEHT YCTaHOBKW: €CnyW, MO YCIOBUSIM YCTAHOBKM, TOK KOPOTKOTO 3aMblkaHUs
CTQHOBUTCS CIULLKOM HU3KAM [fsi CBOEBPEMEHHOTO cpabaTbiBaHUs BblIKIHOYaTens,
MOXeT BO3HWUKHYTb HEOBXOAMMOCTb B [OMOSHUTENbHOM  AuddepeHuLmnansHoM
BbIkMtoyartene (He Ha cuctemsl TN-C).

Cuctembl TT. Puc.3

B cootBetctBUM ¢ HopmatuBom IEC 60364-4-41 HeobxogMMO 3alMTUTL YCTaHOBKY
anddepeHumanbHbIM - YCTPONCTBOM  (BbIKIOYATENEM), YyBCTBUTENBHOCTb KOTOPOrO
3aBUCUT OT COMPOTMBMEHWSI 3a3EMIIEHNsI YCTAHOBKM U COOTBETCTBYET TpeGoBaHUsM
HopmaTuea IEC 60364-4-41, koTopbI NpegycMaTpuBaeT Bpems cpabaTtbiBaHUA MeHee
1cek.

3asemrnieHne yCTaHOBKM [OIKHO OLEHMBaTbCsl Ansi Bblbopa 4yBCTBUTENBHOCTU
anddepeHUmansbHOro  BeIKIOYATENs;  MakcMMarnbHOe COMPOTUBIIEHWE  3aLLUTHOTO
KOHTypa cBapo4Horo annapara cocrasnset: 0,19 Om

® [aHHoe obopynoBaHue He oTBevaeT TpeboBaHuaM ctaHgapTta IEC/EN61000-3-12.
B cnyyae ee noakntoueHusi kK GbITOBON CETU 3HEProCHAGKEHNSI HU3KOTO HaNPsKEHWs!
MOHTaXHUWK MNW Nonb3oBaTeNlb HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, YTOBbI y3HaTb O
BO3MOXHOCTU €ro nogkritodeHne (npy HeobxoamMmocTn oGpaTUTbLCA B OpraHu3aLmio
3HeprocHabxeHus).

® YTto6bl 06ecneunTb cooTBeTCTBUE TpeboBaHusm ctaHaapta EN61000-3-11 (Fliker),
pekoMeHAyeTCs NOAKIIoYaTk CBapOYHbIV annapat K pa3beMaM CeTU aneKTponuTaHns
¢ paboumm TokoM >/= 100A no kaxaon ase.

@ MOHTaXHVK UnNK Nonb3oBaTenb Nog CBOK OTBETCTBEHHOCTb AOMKEH MPOBEPUTb
Hanuuue ycrioBui Ans noakmioveHnst annapara; (npu HeobxoanMocTi 06paTUTLCs B
opraHu3aLuio 3HeprocHabXeHus).

» Bwunka nutanus. Ecnv cBapoYHbIii annapaT He OCHaLLeH BUIIKOW, CoeauHUTb kabenb

nuTaHusi co cTaHaapTHoW Bunkow ¢ (2P+T ans 1Ph n 3P+T ans 3Ph) cooTBeTCTBYOLLIMMUN
XapakTepuctmkamu Puc.3.

Mpouecc ceBapku

Mocne BbINOMHEHUs1 BCEX YKasaHWA MO 3anycky BKMIOYMTb CBapOYHbIA annapaTt v
NPUCTYNUTL K ero HacTporke. Puc.1.

MucTtonet “Studder”: meToa akcnnyaTtauum

» YKecTko noacoeavHUTL MeHYH NNacTUHY C OAHOW CTOPOHbI PEMOHTMPYEMON AeTanm
Nnpy NOMOLLY COOTBETCTBYHOLLUMX BUHTOB UMM 32KMMOB NGO NyTeM MpuBapuBaHus
K AeTanu wanbbl 1 NCNONb30BaHUA KNeLen Ansa 3aXX1MMoB, Kak nokasaHo Ha Puc.4.

® anI PEeMOHTE p,Bepe|7| WNW KanoToB He0BXOAMMO NOACOEANHUTL MeHYI NacTuHy K
Aetanu ona Toro, 4YTOObI TOK HE npoxogun Yyepes WwapHUpbI.

» OTperynupoBaTb HacTpOWKK BpeMeHu u MolyHocTh (C) ANns Hy>XHOW onepauwum,
BbINOMHVB yKa3aHus, npusefeHHbie B Tabnuue (T) Ha puc.1.

ToyeyHasa cBapka M NpoTskka Lanb, reosnen u 3aknenok (D1

HarpeBaHue 1 nepeBopaymBaHve nNUCcToBoro Metanna (D2)
MpueapueaHve 3annat (D3)

@ B naHHOM cbyHKUMM Bpemsi nay3bl MeeT hKeMpoBaHHoe 3HadveHue ( npubn. 0,5 cek.).

UHpukatop cpabatbiBaHusA TennoBou 3awuThbl (E)

leHepaTop 1 pykosiTka nuctoneta “Studder” ocHalleHbl aBTOMaTOM TEMNOBOW 3aLUMThbI
C aBTOMaTU4eCkMM BO3BpPATOM B WUCXOAHOE nosioxeHue. Mpu cpabaTbiBaHWM 3aLUUTbI
3aropaeTcs CBeToAnoa.
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Texob6cnyxuBaHue

/N

BbIkniouiTe CBapOYHbIA annapat M BblHYTb BWUMKY W3 PO3ETKM NUTaHUs, nepeq
BbINOSTHEHWEM OnepaLmii No TeXobCny>KMBaHWMIO.

MUCTOJET “STUDDER”

lopenka = npoBepuTb kabenb Ha Hanmuyve MOPe30B UMW WUCTUPaHUS, B pesynbraTte
KOTOPbIX OrOMUINCH BHYTPEHHUE KOHTAKTbI.

3asemneHne = npoBepuTb 3OMEKTUBHOCTb COEAUHEHWUIA U 3aXKUMa.

BHennaHoBoe TeXOGCﬂy)KI/IBaHMe BbINONHAETCA MNepuoanyeckn OnbITHbIM _ UK
KBanu@uUUMpoBaHHbIM __NepcoHanom asbuparommcs ANeKTpoMexaHuke, B
3aBUCUMOCTU OT MHTEHCUBHOCTW UCNOJSTb30BaHUA.

. npOBepI/ITb BHYTPEHHIOKO 4YacTb CBapO4YHOro annaparta W yaanuTb Mblb,
OTKNaAblBaKOLWYCA Ha 3IeKTPUYeCcKuUx 4HacTtax (I/ICI'IOJ'II:SyeTCH cxaTblv BO3,D,yX) n
Ha Q3NeKTPOHHbIX nnartax (I/ICHOJ'II:-:!yeTCH O4YeHb Mdrkaa LuweTtka wunu nogxogdaiiue
BeLLLeCTBa). . I'IposepMTb, YTO ANEeKTpu4yeCkne coeguHeHUs XOPOLUO 3aKpy4deHbl U 4YTO
Ka6enenpOBo,qKa He NMeeT NoBPEeXAEeHHYH U30nALnto.

BG

PbkoBoACTBO 3a eKcrnnoaTtauus

A\

MpoyeTeTe TOBa PLKOBOACTBOTO BHUMATENHO Npeaw 3anoysaqe Ha paboTa ¢ MalumHaTa
3a 3aBapsiBaHe.

TOYKOBO EMEKTPOCHIPOTUBUTENHO 3aBapsiBaHe, HAPUYaHU B TOBA PbKOBOACTBO “MallnHM
3a 3aBapsiBaHe”, ca NpefHa3Ha4yeHn 3a NPOMULLINIEHO U NMPOdECMOHANHO U3Mon3BaHe.
MatuuHarta 3a 3aBapsiBaHe TpsibBa a Ce MOHTMPa M PEMOHTMPA Camo OT KBanUUMpaHu
nULa UK eKCrnepTu B CbOTBETCTBIE CbC 3aKOHUTE U NPy Cra3BaHe Ha pasnopeaduTe 3a
npeaoTBpaTsiBaHe Ha 3Mononyku.

Tean WHCTPYKLUMWM Ce OTHAacAT 3a MallMHU WM CbOPbXEeHUs kaTto gocTaBeHata. AKO
yKasaHusiTa He ca MW3Mb/IHEHW UNKM ako 6bAaT M3Non3saHW MPUHAONEXHOCTU UMK
MHCTPYMEHTH, KOUTO He ca npeaBUAeHH, NoTpebuTensT Tpsbea Aa M3BbPLUM OLeHKa Ha
pu1cka 3a CBOS CMeTKa.

OnepatopbT TpsibBa Aa MMa [OCTaTbyHO MHOpMauus 3a GesonacHaTa ynotpeba Ha
anapara 3a TO4YKOBO 3aBapsiBaHe 1 [ja e 3arosHaT C PUCKOBETE, CBbP3aHu ¢ onepauumre
Mo CbMPOTUBUTENHO 3aBapsiBaHe, CbC CbOTBETHUTE MPEeAnasH MepKu U C HaumHa Ha
[[encTBME NPU CreLLH Cryyau.

I'Ipenynpexq:l.eHMﬂ 3a 6e30MacHO M3non3BaHe

/N

B EnekTpuUYeckuaT KOHTaKT, B KOWTO Ce BKMYBa MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe, TpsibBa
[a e 3aluTeH C NOAXOASLM 3aLUTHU YCTPOICTBa (CToNsieMy npeanasutenu unv
aBTOMaTWyeH NpekbCcBay) 1 Aa e 3a3eMeH.

LLlencensbT 1 3axpaHBalLmsT kaben Tpsibea Aa ca B 40OPO CbCTOSHME.

Mpeon Oa A BKkNouYMTE B enekTpo3axpaHBallarta Mpexa, MaluuHaTta 3a 3aBapsiBaHe
TpsiGBa Aa e U3KkoyeHa.

M3knioyeTe MalumHaTa 3a 3aBapsiBaHe U M3BafeTe LLencena oT KOHTakTa BefHara LLom
npekpatute paborta.

He nosBonsiBaiiTe Ha KOHTaKT MEXAY KOXaTa By U MOKPU APEXU U eNeKTpucuLmMpaHnTe
YacTu. M3onupaiTte ce oT enekTpoda, eneMeHTa, KOWTO Lie ce 3aBapsiBa, U BCUYKM
[pYru 3a3eMeHu JOCTbMHU MeTanHu YacTu. /3nonasaiiTte pbkasuum, 06yBkv 1 obrnekno,
crneuyanHo npegHasHaqyeHun 3a Tas3u Lier, U Cyxu, Hesananumm U3onalyoHHN NOATIOKKH.
M3nonsgalite MalumHaTa 3a 3aBapsiBaHe Ha CyXo, MPOBETPMBO MsicTo. He usnaraite
MalumHaTa 3a 3aBapsiBaHe Ha ObX4 Unv AUpeKTHa CTbHYeBa CBETINHA.

M3nonagaiite MalumHaTa 3a 3aBapsiBaHe Camo ako BCWUYKW NaHenu 1 npeanasuteny ca
Ha MSICTO 1 NPaBUITHO MOHTUPAHW.

He usnonseaiiTe malwmHaTa 3a 3aBapsiBaHe, ako e nagana Ha 3emsaTta unu e 6una
yapsiHa, Thii kaTo ToBa MOXe Aa e Hapywmno 6e3onacHocTTa 1. MalumHara Tpsioea fa
ce NpoBepy OT KBaNUAULMPaHO NLe UNK eKkcnepr.

H Vi3zBegeTe n3napeHudaTa OT 3aBapABaHETO C NMOMOLWLTa Ha Noaxodsilla ectecTBeHa
BEHTUNauusa unm guMmooTBeoa. TpH6Ba Aa ce n3nona3esa cuctemMaTnyeH noaxon 3a oueHka
Ha rpaHnuuTe Ha n3naraHe Ha usnapeHusita ot 3aBapsABaHETO, B 3aBUCMMOCT OT TEXHUSA
CbCTaB, KOHLUEHTpauusa 1 NpoabIMKNTENHOCT Ha uUsnaraHeTo.

H He 3aBapﬂBa|7|Te Matepuanm, Konto ca 6unn nouncTeaHn c XnopugHu pastesopuTenu
nnu ca 6unu B 6nmM30CT OO TakvBa BellecTsa.

MA L @OOD

B M3nonssaiTe mMacka 3a 3aBapsiBaHe C aAMaKTUHWYHU CTbkfa, NMOAXOAAWM 3a
3aBapsiBaHe. lNogMeHeTe Mackara, ako e NMoBpeaeHa; T8 MOXe Aia NPonycHe paanaums.
HoceTe orHeynopHu pbkasuum, obyBku U 0Brekno, 3a Aa npeanasute Koxara cu ot
STbuMTE, NPOU3BEXKAAHM OT ENeKTpo3aBapbyYHaTa gbra u uckpute. He HoceTe omacrieqm
[pexu, Tbil KaTo MOXe [a ce 3anansaT oT Uckpa. Manonssaiite 3alwmTHY ekpaHu, 3a Aa
npeanasvTe oKorHUTe.

Hsikon yacTu Ha anaparta 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe (efleKTpoauTe - pameHata u
npunexatuute UM 30H1) MoraT Aia 4OCTUTHaT TemnepaTtypa Hag 65°C: Heobxoammo e
[la ce HOCK NOAXOASALLO 3aLMUTHO 0BMeKso.

Mpw paBoTaTa c MeTasn Moxe [a U3XBPbKHAT MCKPU 1 NapyeTa. HoceTe 3alimTHy odmna
C CTPaHWYHM NpeanasHn orpaHuyuTeni.

25/05/18 15:41
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B /IckpuTe OT 3aBapsiBAHETO MOXeE [a NPUUMHST noxap.

He 3aBapsiBaiite u He pexeTe B GNM30CT JO 3ananuMu mMatepuanu, rasose unu
n3napeHus.

He 3aBapsiBaiiTe U He pexxeTe KOHTENHEPHU, LUNUHAPW, pe3epBoapy Unm Tpbou, ocBeH
ako kBanuduumpaH TEXHUK UMW eKcrepT e MpoBepwur, Ye ToBa € Bb3MOXHO, UMK e
M3BBLPLUUM NoaxoasLaTa noAroToska.

® EMF EnekTpomarHuTHu noneta

3aBapbyHMSAT TOK reHepupa enektpomarHutHu nonetra (EMF), B 6musocT go
3aBapbyHaTa Bepura Unv 3aBapbyHarta MalvHa. EnektpomarHutHiuTe nosieta mMorar aa
B3aMMOLENCTBAT C MEAMLMHCKUATE NPOTE3H, KaTo HanpuMep neicMenkbpuTe.

Baumar ce apekBaTHM NpeanasHy Mepky 3a HOCUTENUTE Ha MEOWLMHCKM NPOTEe3u.
Hanpumep, Tpsibsa aa ce npegoTBpaTtv AOCTBLNLT Ha Bb3AyX 3a ynoTpeba B 3aBapbyHus
anapart. Hocutenure Ha MeauUmMHCKM NpoTeau Tpsibea Aa ce KOHCYNTMPaT ¢ iekap npeam
fa ce npubnuxar 4o paiioHa Ha ynotpeba Ha 3aBapbyHaTa MaluvHa.

Tosn ypen OTroBapsi Ha WM3UCKBAHUATA Ha TEXHUYECKUS CTaHdapT 3a MpoAykT 3a
n3KkmoumTenHa ynotpeba B npomuwineHa cpega M 3a npodecuoHanHa ynotpeba.
He e ocurypeHo CbOTBETCTBMETO B MPEABUAEHUTE PaHWLUM 33 YOBELIKO u3raraHe B
ernekpomarH1THUTE roneTa B JoOMaluHa cpeaa.

Mpunara cnegHuTe npeanasHW MepkU 3a HamansiBaHe [0 MWHWMYM WU3naraHeTo Ha
enekTpomMarHuTHu noneta (EMF):

B He 3acTaBaii c TANOTO MeXAy kabGenuTe 1 MSCTOTO Ha 3aBapsiBaHeTo. [pbxTe 1 ABaTta
3aBapbyHU kabena oT eAHa 1 Cblua CTpaHa Ha TSMoTo.

B KoraTo e Bb3MOXHO, onfieTeTe 3aBapbyHuTe kabenu, kato rn 3akpenute ¢ nenswiara
neHTa.

B He HaBvBaliTe 3aBapbyHKTE KabGenu oKomo TSAMoTo.

B CebpxeTe kabenute ¢ macata Ha o6paboTBaHUsi AeTalnn Bb3MOXHO Haii-6nm3o go
ToukaTa Ha 3aBapsiBaHe.

B He 3aBapsiBaiiTe kaTo AbpXUTe 3aBapbyHaTa MallMHa 3akayeHa Ha TSoTo.

B [IpbXKTe TAMOTO v Tpyna Bb3MOXHO Hal-ganey oT 3aBapbyHaTa Bepura. He paborete

6nusko, cegHanu unu obneratm Ha 3aBapbyHaTa MawwuHa. MUHMManHo pactosiHue:
®ur. 5 Da =cm 50; Db = cm.20.

igf Ypenu ot Knac A

Tosw ypea e npoekTupaH 3a ynotpeta B NPOMULLEHN U NPOGECHOHANHN Cpeau.

B pnomatuHa o6CTaHoBKa M B Cpeau, CBbp3aHu ¢ obLecTBeHaTa enekTpocHabauTenHa
Mpexa C HWUCKO HampekeHue, KOMTO 3axpaHBaT crpagu 3a AoMaluHa ynotpeba, Guxa
MOV [a Ce CpeLyHaT TPyOAHOCTU Aa OCUTYPSIT CbOTBETCTBMETO C ereKTpoMarHuTHaTa
CbBMECTUMOCT Nopaayu NPOBEAEHN UMW U3MbYEHN CMYLLEHNS.

| Q |
.b 3aBapsiBaHe Npu PUCKOBU YCNOBUS

B Ako 3aBapsiBaHeTO TpsibBa Aa ce U3BbPLIM NPU PUCKOBU YCMOBUS (€NEKTPUYECKU
pa3psiau, 3agyx, Hanvuue Ha 3ananMmm Unu B3puBOOMNacHU MaTepuanu), Tesv ycroBust
npenBapuTenHo TpsibBa fa ce OLeHNAT OT oTopu3upaH ekcnept. TpsiGBa fa npucbcTBaT
obyyeHun nuua, KoMTo MoraT fa ce HaMecsaT B cnyyai Ha aBapusi. Manonssante
npegnasHoTo obopyaBaHe, onncaHo B 5.10; A.7; A.9 Ha IEC unu TexHuyeckara
cneundmkaums CLC/TS 62081.

AKo ce Hanara fa paboTute Ha MSICTO Ha[ 3EMHOTO PaBHWLLE, BUHArKM U3nonasaiTe
3awmTHa nnatdopma.

A NonbnHUTenHn npeaynpexaeHns

W Ynotpe6ara Ha anapara 3a TO4KOBO 3aBapsiBaHe 3a Kakearto v Aa e 06paboTka, pasnuyHa
OT npeaBuaeHara (CbNpPOTUBMTENHO TOYKOBO 3aBapsiBaHe), e onacHa.

W [locTaBeTe MalLMHaTa 3a 3aBapsiBaHe Ha Mrocka, CTabunHa NoBbPXHOCT U ce yBpeTe,
Ye He MOXe Ja ce npemecTu. Ts TpsabBa Aa e No3uUMoHMpaHa no TakbB HauuH, Ye Aa
N03BOSIN KOHTPONMPAHETO 1 Mo Bpeme Ha paboTa 6e3 puck onepatopbT 4a ce nokpue
CbC 3aBapPbYHU UCKPY.

B He BavraiiTe mMalumHaTta 3a 3aBapsiBaHe. Ha mMaliuHaTta He ca MOHTMPaHW MoaeMHU
CbOPBXEHNS.

B He n3nonasaiiTe kabenu ¢ nospeaeHa n3onaums uUnu pasxnabeHn Bpb3aku.

OnucaHue Ha MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe

MpeHocrma ypenba 3a CbNpPOTUMBUTENHO 3aBapsiBaHe (amnapar 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe)
C UMKPOBO MUKPOMPOLIECOPHO ynpasrieHne. Mo3BosisiBa U3MbIIHEHUE Ha MHOXECTBO
BMOoOBE ropela obpabotka M ToykoBa 0b6paboTka Ha namapuHW, Mo-crneuuarnHo B
aBTOCEPBU3UTE U CEKTOPUTE C NoaoGHU BuOoBE 06paboTku.

OcHoBHM yacTu dur.1

A) CenekTop 3a PYHKUMWUTE Ha UHCTPYMEHTa

B) Tarimep/knoy 3a MOLLHOCTTa BbpPXy Aucnnes

C) Tarmep/CTONHOCTM Ha yBenuyaBaHe/HamansaBaHe Ha MOLLHOCTTa
D1) Studder.

D2) Harpearen 3a nnactuHa

D3) Kbpnexe

E) CwrHan 3a npekbCcBaHe Npy TepMUYHa 3almTa (Hynumpa ce aBToMaTu4HO).
B1) [wucnnen 3a Taimepa

B2) [Oucnnen 3a MoLHoOCTTa

F) [wucnnen Ha Tamep/MOLLHOCT

G) Kntoy 3a BkntoyBaHe/nskntousaHe (ON-OFF).
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TexHU4eckn gaHHU

Ha mawwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe e nocTaBeHa Tabenka ¢ AaHHW. ®Ur.2 nokasea npumMep

Ha TakaBa Tabernka.

A) Wme Ha KOHCTpyKTOpa 1 agpec

E) EBponeiicku eTanoHeH cTaHaapT 3a KOHCTpyKumMsiTa u 6esonacHocTTa Ha MalumMHaTta

3a 3aBapsiBaHe

CuMBOI Ha AOCTaBEHMWS TOK: MPOMEHNNB / YecToTa

U20 MwuHMMarHo n makcMmariHo HanpexeHue Ha OTBopeHa Bepura (oTBopeHa
3aBapbyHa BeEpUra).

12cc (min imp) Tok gocTaBsiHW OT MalLMHaTa 3a 3aBapsiBaHe (MUHUMaNHUAT
uMnenaHc).

12cc (max imp) Tok AoCTaBsiHM OT MalLMHaTa 3a 3aBapsiBaHe (MakcumareH
MMnenaHc).

12p  Tok gocTaBsiHM OT MalLMHaTa 3a 3aBapsiBaHe (paboTteH Lukbn. 100%).

Heobxogvma BxogHa MOLLHOCT: 17 MpOMEHNMBO egHOMAa3HO HanpexeHue, YectoTa

U1N BxogHo HanpexeHue .

Sp MOLLIHOCT Mpu uHcTanupae (paboteH unkb. 100%).

S50  MOLHOCT Npu MHcTanupaHe (paboteH unkbi. 50%).

B)

3]

Mass Terno

CepueH Homep

O603HayeHus 3a 6esonacHocT: HanpaBete cnpaska B ,[peaynpexaeHns 3a
6esonacHo usnonssaHe”

/N

B CBbp3BaHETO KbM MpexaTa TpsibBa Aa ce Hanpaeu OT eKCNepPT UK KBanuduumpaH
nepcoHan.

B MawwuHarta 3a 3aBapsiBaHe TpsibBa [a e 13KrnodeHa 1 WencensT Tpsibea Aa e usBageH
OT KOHTaKTa Npeaun U3BbpLUBaHe Ha Tau npoLeaypa.

B EnekTPUYECKUAT KOHTaKT, B KOWTO Ce BKMYBA MalLvHaTa 3a 3aBapsiBaHe, TpsibBa
fa € 3alunTeH C NOAXOAsLM 3alUTHY YCTPOWCTBa (CTONSEMU NpeAnasuTeny unm
aBTOMAaTWYEH NPEKbCBaY) U Aa € 3a3eMeH.

B YpeabT TpsiGBa Aa 6bae CBbp3aH U3KITIYUTENHO ChC 3axpaHBalLia CUCTEMA C MPOBOAHMK
3a 3aHynsBaHe, CBbp3aH CbC 3emsTa.

CrnobsiBaHe 1 eNeKTPUYeCKu BPb3KU

» CrnoGeTe oTAeNeHUTe YacTu, KOUTO ce Hamupart B onakoBkata ®dur. 6.

> MNpoBepeTe, fanu enekTpu4eckoTo 3axpaHBaHe AOCTaBsl HANpexeHue U 4ecToTa,
CbOTBETCTBALLYM Ha MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe, ¥ Aanv € MOHTUpaH npeanasvTen cbe
3aKbCHEHWE, NOAXOASLL, 32 MAaKCUManHUST AOCTaBsiH HOMUHANEH TOK.

Cuctemu TN ®dur.3

MocTaBeTe 3almTa C MarHUTOTEPMUYEH NpekbeBay (kpuea D) oT: 16A 3a 3axpaHBaHe
1Ph 220 / 230Volt. nnn 10A 3a 3axpaHBaHe 1Ph 380 / 400

BpemeTo 3a pearvpaHe B criyyaii Ha nospeaa TpsibBa Aa 6bae He noseye ot 0.4 cek.
(3a Mpexw ¢ HoMMHanNHO HanpexeHue kbM 3emsaTta 230V) 1 ce npeLeHsiBa B MOMEHTa
Ha MOHTaxa: ako, BCIe[CTBME Ha YCMOBWSITA HA MOHTaX, TOKbT MpU NoBpeaa cTaHe
TBbpAe cnab 3a cBOeBpeMeHHa HaMeca Ha aBTOMaTU4HUS NpekbeBad, Moxe Aa 6bae
Heobxoammo fa ce fobasu audepeHumaneH npekbesady (Ho He npu cuctemu TN-C).

Cuctemu TT dwur.3

B cvotBeTcTBUE Cbe cTaHaapT |IEC 60364-4-41 e HeobxoanMO Ha MHCTanauusTa ga ce
nocTaBu 3alWTHO AndepeHLManHo YCTPOMCTBO (MPeKkbCBay), YMATO YYBCTBUTENMHOCT
3aBNCU OT CLMPOTUBMEHNETO Ha 3a3eMsiBAHE Ha MHCTanauusaTta, 1 KOeTo oTroBapsi Ha
ctaHgapt IEC 60364-4-41, koiTo Nnpeasuxaa Bpeme 3a pearnpaHe nog 1 cek.

CbnpoTvBNEHNETO Ha 3aseMsiBaHe Ha MHCTanauusTa Tpsbsa Aa ce npeleHu npeasus
n3bopa Ha YyBCTBMTENMHOCT Ha AundepeHuManHus npeKbCcBay; MakCUManHOTO
CBbNPOTMBIIEHME Ha 3alUMTHaTa Bepura Ha 3aBapbyHata mawmuHa e: 0,19 Ohm

S

3agencTBaHe Ha MallMHaTa

® Tosu ypen He cnaga KbM uauckBaHusita Ha ctaHgapt IEC/EN61000-3-12. Ako 6bae
CcBbp3aH C obLiecTBeHaTa enekTpocHabauTenHa mMpexa C HUCKO HanpexeHue,
€ OTrOBOPHOCT Ha WHCTanatopa unu Ha noTpebuTens ga npoeepu Janv Moxe
na 6bae cBbp3aH; (ako € HeOOXOAMMO, Ce KOHCYNTUpanTe C pbKOBOAWUTENS Ha
enekTpopasnpegenvTenHara mpexa).

3a fga ca cnaseHu namncksaHusita Ha Hopmatve EN61000-3-11 (Fliker) ce npenopbusa
CBbp3BaHe Ha 3aBapbyHaTa MalUMHa C KpaHWTe TOYKM Ha 3axpaHBalliaTta mpexa,
KOUTO JocTaBAT Tok >/= 100A 3a dasa.

@ OTroBOpPHOCT Ha MOHTaXHUKa unu notpebutens e Aa ce ysepu, 4ye malmHaTa
Moxe Ja 6bJe cBbp3aHa (ako € HeoGXOAMMO, KOHCYNTUpanTe ce ¢ onepaTopa Ha
enekTpopasnpegenuTenHata Mpexa).

» Wencen. Ako 3aBapbyYHaTa MawvHa He e obopyaBaHa C Lencen, nocraseTe

HopmanuavpaH wencen (2P+T 3a 1Ph) c noaxopsl, kanauuTeT 3a 3axpaHBalLms
kaben ®wur.3.

Mpouec Ha 3aBapsiBaHe

Cnep kato cTe MycHanu MallMHaTa 3a 3aBapsiBaHe, BKIOYETE st U U3BbpLUETe
HeobxoaMMuTe HacTpomnku. dwur. 1.

Studder: TexHuka Ha ynoTpeb6a

> CBbpXeTe 30paBo MeaHaTa NpbYka KbM 4acT OT NOMPaBsHKS ENEMEHT, 3aBUBalKW 51 N
3aTAraiky 9 UM CBbPXXETE NMPOMUBAYKa KbM MapYeTo M U3MNon3BaiTe TEPMUHANHUTE
KNemu, KakTo e nokasaHo Ha cour.4.

@ 3a nonpaska Ha BpaTu 1 Kydapu € HeoGXoAMMO [ia CBbPXUTE MeaHaTa Npbyka KbM
YyacTTa, 3a Ja NpeaoTBpaTuTe NPeMMHaBaHETO Ha TOK Npes3 NaHTuTe
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» Hactpoiite mowHoctTa 1 Bpemeto (C) 3a nsbpaHata onepauusi kato cneppate
cToiHoCcTUTe Aafdexu B Tabnuua (T) Ha cour.3

ToukoBO 3aBapgBaHe 1 NpomMueadka, usrerngaHe Ha NMpoHn U HUToBe

(D1)

3arpsBaHe Ha nnacTvHata u npeobpbluaxe (D2)
Kbpnene (D3

® Mpwu Ta3n yHKUMS, BpemeTo 3a nay3a e dumkcuparo (npubn. 0,5 cek.).

CwurHan 3a npekbCcBaHe npu TepmMuyHa 3awwmra (E)

BkntoueHa npepynpeautenHa CBeTIMHA O3HavaBa, Ye TepMarnHuTe 3aluTh MosifHUKa
unu ropenkarta Ha studder ca BkntoYeHu.

VAN

MaknioyeTe MalumHaTta 3a 3aBapsiBaHe U M3BajeTe Lienceria OT KOHTakTa npeau da
NPUCTBNUTE KbM KaKBUTO U [1a € onepaLum o TexHuyeckaTa noaapbxka.

STUDDER.

lopenka = nposepeTe [anu HaMa CpA3BaHns UK U3TbPKBaHWSA Ha kaberna, KoMTo HocK
BbTPELUHUTE KOHYKTOPM.

3asemsiBaHe = nposepeTe ePEeKTMBHOCTTa Ha BPb3KWUTE U TepMUHana.

TexHuyecka nogapbKKa

MepuoanyHo TpsiGBa Ja Ce W3BbPLUBA W3BbLHMNAHOBO OGCHY)XBaHe OT eKcrnepTeH
nepcoHan unu KeanuduUMpaHu enekTPoTEXHULUM B 3aBUCUMOCT OT WU3MOMN3BaHETO Ha
MalmHaTa.

* MpoBepeTe BbLTPELUHOCTTa HA MallMHaTa 3a 3aBapsiBaHe U OTCTpaHeTe HaTpynaHus
npax BbPXY EneKkTpU4eckuTe 4acTu (NOCPeACTBOM Bb3dyX MOA HansiraHe) u
€neKkTPOHHWTE KapTh (C MomoLuTa Ha MHOTO Meka YeTka W MOAXOASILM MOuMCTBaLLM
npoaykTh). « MpoBepeTe, Aanu enekTpuyeckuTe Bpb3ku ca Aobpe 3aTerHaTtv v Janu He
e nospefeHa usonauusita Ha okabensiBaHeTo.
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Manual de instructiuni

A\

Cititi cu atentie acest manual de instructiuni inainte de a folosi aparatul de sudura.
Aparate de sudura in puncte, mentionate in acest manual drept ,aparate de sudura” sunt
proiectate pentru utilizare industriala si profesionala.

Verificati ca aparatul de sudura este instalat si reparat numai de persoane calificate sau
experti, conform legislatiei si reglementarilor de prevenire a accidentelor.

Aceste instructiuni se refera la masina asa cum a fost livratd. Daca instructiunile nu
sunt respectate sau daca sunt utilizate accesorii sau ustensile neprevazute, utilizatorul
trebuie sa execute pe propria cheltuiala o analiza a riscului.

Operatorul trebuie sa fie suficient de informat cu privire la utilizarea sigura a aparatului
de sudura in puncte si la riscurile asociate procedurilor pentru sudarea prin rezistenta,
masurilor de protectie si procedurilor de urgenta.

Avertizari privind securitatea

B Asigurati-va ca priza la care este conectat aparatul de sudura este protejata de
dispozitive adecvate de siguranta (sigurante fuzibile sau intrerupator automat) si ca
este impamantata.

Asigurati-va ca stecarul si cablul de alimentare sunt in stare buna.

inainte de a introduce stecarul in prizd, asigurati-vd c& aparatul de sudura este
deconectat.

Deconectati aparatul de sudura si scoateti stecarul din priza imediat ce ati terminat lucrul.
Nu atingeti nicio parte aflata sub tensiune cu pielea descoperitd sau cu imbracamintea
umeda. Izolati-va de electrod, piesa care urmeaza a fi sudata si orice piese metalice
accesibile impamantate. Folositi manusile, incaltamintea si imbracamintea concepute
pentru acest scop si covorase de izolare uscate, neinflamabile.

Folositi aparatul de sudura intr-un spatiu uscat, ventilat. Nu expuneti aparatul de sudura
la ploaie sau actiune directa a razelor solare.

Folositi aparatul de sudura numai daca toate panourile si aparatorile sunt la locul lor si
sunt montate corect.

Nu folositi aparatul de sudura daca a fost scapat pe jos sau a fost lovit, deoarece poate
sa nu mai prezinte siguranta. Procedati la verificarea lui de catre o persoana calificata
sau un expert.

A0

B Eliminati emisiile generate de sudura prin ventilare naturala adecvata sau folosind un
exhaustor de fum. Trebuie procedat la o abordare sistematica pentru a evalua limitele
de expunere la emisiile de la sudura, in functie de compozitia, concentratia si durata
expunerii la acestea.

B Nu sudati materiale care au fost curatate cu solventi continand clor sau au fost in
apropierea unor astfel de substante.

AN NOTE [T

B Folositi o masca de suduré cu sticla adiactinici adecvata pentru sudura. inlocuiti masca
daca este deteriorata, deoarece poate lasa sa treaca radiatiile.

Purtati manusi, incaltaminte si imbracaminte ignifugate si concepute pentru a proteja
pielea de radiatiile generate de arcul electric si de scantei. Nu purtati articole de
fmbracaminte unsuroase deoarece o scanteie le poate aprinde. Folositi ecrane de
protectie pentru a proteja persoanele din vecinatate.

B Anumite parti ale aparatului de sudura prin puncte (electrozi - brate si zone adiacente)
pot atinge temperaturi mai mari de 65°C: este nevoie sa se poarte imbracaminte de
protectie adecvata.

Prelucrarea metalului produce scantei si fragmente. Purtati ochelari de protectie cu
aparatori de protectie laterala a ochilor.

/O\ /N

B Scanteile de la sudura pot produce incendii.

B Nu sudati si nici nu taiati langa materiale, gaze sau vapori inflamabili.

B Nu sudati sau taiati containere, cilindri, rezervoare sau conducte daca un tehnician
calificat sau un expert nu a verificat ca se poate proceda astfel, sau nu s-au facut
pregatirile adecvate.

® Campuri electromagnetice EMF

Curentul de sudura genereaza campuri electromagnetice (EMF), in vecinatatea
circuitului de sudura si a aparatului de sudura. Campurile electromagnetice pot interfera
cu protezele medicale, precum pacemaker-ele.

Se vor lua masuri adecvate de protectie pentru purtatorii de proteze medicale. De
exemplu, trebuie Tmpiedicat accesul in zona de utilizare a aparatului de sudura.
Persoanele cu proteze medicale trebuie sa consulte medicul inainte de a se apropia de
zona de utilizare a aparatului de sudura.

Acest aparat respecta cerintele standardului tehnic de produs pentru utilizare exclusiva
in mediu industrial si utilizare profesionala. Nu este asigurata conformitatea cu limitele
prevazute pentru expunerea omului la campuri electromagnetice Tn mediul casnic.

Aplicati urmatoarele masuri pentru a minimiza expunerea la campurile electromagnetice

(EMF):

B Nu stati cu corpul intre cablurile de sudura. Tineti ambele cabluri de sudura de aceeasi
parte a corpului.

B Cand este posibil, impletiti cablurile, fixdndu-le cu banda adeziva.

B Nu infasurati cablurile de sudura n jurul corpului.
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B | egati cablul de masa la piesa de prelucrat cat mai aproape posibil de punctul de sudura.

B Nu sudati tinand aparatul de sudura lipit pe corp.

B Tineti capul si trunchiul cat mai departe posibil de circuitul de sudura. Nu lucrati aproape,
asezat sau sprijinit de aparatul de sudura. Distanta minima: Fig. 5 Da = cm 50; Db =
cm.20.

ﬁf Aparatura Clasa A

Aceasta aparatura este proiectata pentru utilizare in medii industriale si profesionale.

n mediile casnice si cele conectate la o retea publici de alimentare de joasa tensiune
care alimenteaza cladiri cu destinatie rezidentiala, s-ar putea inregistra dificultati in
asigurarea conformitatii cu compatibilitatea electromagnetica din cauza perturbatiilor
induse sau iradiate.

| Q |
f Sudura in conditii de risc

B Daca sudura trebuie facuta in conditii de risc (descarcari electrice, sufocare, prezenta
materialelor inflamabile sau explozive), asigurati-va ca un expert autorizat evalueaza
conditjile Tn prealabil. Asigurati-va ca sunt prezente persoane instruite, care pot interveni
in caz de urgenta. Folositi echipamentul de protectie descris la 5.10; A.7; A.9 din IEC
sau specificatia tehnica CLC/TS 62081.

B Daca trebuie sa lucrati la inaltime folositi intotdeauna o platforma de siguranta.

& Avertizari suplimentare

B Utilizarea aparatului de sudura prin puncte pentru alte operatiuni decat aceea prevazuta
(sudarea prin rezistenta in puncte) este periculoasa.

Plasati aparatul de sudura pe o suprafata neteda, stabila si asigurati-va ca nu se poate
misca. El se va pozitiona astfel incat sa permita controlul sau in timpul utilizarii, dar fara
riscul de a fi acoperit de scanteile de la sudura.

Nu ridicati aparatul de sudura. El nu dispune de niciun fel de dispozitive de ridicare.
Nu folositi cablurile cu izolatia deteriorata sau conexiuni slabite.

Descrierea aparatului de sudura

Echipament tehnic mobil pentru sudarea prin rezistenta (aparat de sudura prin puncte) cu
comanda digitala cu microprocesor. Permite executarea mai multor tipuri de prelucrare
la cald si prin puncte pe foi de tabla, in special in industria caroseriilor de masina si in
sectoarele cu tipuri de prelucrare asemanatoare.

Componentele principale Fig. 1

A) Selector de functie-scula

B) Comutator timp/putere pe afisaj

C) Crestere/reducere timp sau putere.
D1) Studder.

D2) Dispozitiv incalzire tabla

D3) Peticire.

E) Semnalizare protectie termica anclansata (se reseteaza automat).
B1) Semnalizare timp pe afisaj

B2) Semnalizare putere pe afisaj

F) Afisaj timp/putere.

G) intrerupator ON/OFF.

Date tehnice

Pe aparatul de sudura este dispusa o eticheta de produs. Fig. 2 indica un astfel de

exemplu de eticheta de produs.

A) Numele producatorului si adresa.

E) Standardul european de referinta pentru constructia si siguranta aparatelor de
sudura

B) Simbolul curentului furnizat: alternativ / frecventa

U20 Tensiunea minima si maxima in circuit deschis (circuitul de sudura deschis).

12cc (min imp) Curentul furnizate de aparatul de sudura (impedanta minima).

12cc (max imp) Curentul furnizate de aparatul de sudura (maxima impedanta).

12p Curentul furnizate de aparatul de sudura (ciclul de lucru 100%).

Puterea absorbita ceruta: 17 tensiune monofazata alternativa, frecventa

U1IN Tensiunea de intrare.

Sp Putere de instalare (ciclul de lucru 100%).

S50 Putere de instalare (ciclul de lucru 50%).

C)

Mass Greutate
D) Seria de fabricatie.
L) Simboluri de securitate: Consultati Avertizarile privind securitatea.

/N

B Conexiunile la retea trebuie facute de un expert sau personalul calificat.

B Asigurati-va ca aparatul de sudura este deconectat si ca stecarul nu este in priza inainte
de a executa aceasta procedura.

B Asigurati-va ca priza de alimentare la care este conectat aparatul de sudura este protejata
de dispozitive de protectie (sigurante fuzibile sau intrerupator automat) si impamantata.

B Aparatul trebuie conectat numai la un sistem de alimentare cu conductorul de ,nul” pus
la impamantare.

Asamblarea si conexiunile electrice

» Asamblati piesele detasate gasite in ambalaj Fig. 6.

» Verificati ca sursa de tensiune asigura tensiunea si frecventa corespunzatoare aparatului
de sudura si ca este echipata cu o siguranta fuzibila temporizatd, adecvata pentru
curentul maxim livrat.

Pornirea
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Sisteme TN Fig.3

A se proteja prin disjunctor magnetotermic (curba D) de: 16A pentru alimentare 1Ph
220/230 volti 10A pentru alimentare 1Ph 380/400

Timpul de interventie in caz de defectiune nu trebuie sa depaseasca 0,4 s (pentru retele
cu o tensiune nominala la padmant de 230V) si se estimeaza la momentul instaldrii; daca,
ca urmare a conditiilor de instalare, curentul de defect este prea jos pentru o interventie
imediatd a intrerupatorului automat, poate fi necesar sd se adauge un intrerupator
diferential (nu pe sisteme TN-C).

Sisteme TT Fig.3

Potrivit standardului IEC 60364-4-41, este necesara protejarea instalatiei cu un dispozitiv
(intrerupétor) diferential cu o sensibilitate dependenta de rezistenta de impamantare a
instalatiei si in conformitate cu standardul IEC 60364-4-41, care preconizeaza durate de
interventie mai scurte de 1's.

Rezistenta de Tmpamantare a instalatiei trebuie sa fie evaluatd pentru alegerea
sensibilitatii intrerupatorului diferential; rezistenta maxima a circuitului de protectie a
aparatului de sudura este: 0,19 Ohm

@ Aceasta aparatura nu respecta cerintele normei IEC/EN61000-3-12. Daca este
conectata la o retea de alimentare publica de joasa tensiune, este responsabilitatea
instalatorului sau a utilizatorului de a stabili ca ea poate fi conectata (daca este necesar,
consultati administratorul retelei electrice de distributie).

@ Tn scopul satisfacerii cerintelor normei EN61000-3-11 (Fliker) se recomanda racordarea
aparatului de sudura la punctele de interfata ale retelei de alimentare care furnizeaza
un curent de lucru >/= 100A per faza.

@ Este responsabilitatea instalatorului sau utilizatorului, sa verifice ca acesta poate fi
conectat; (daca este necesar, consultati administratorul retelei de distributie a energiei
electrice).

» Stecarul. Daca aparatul de sudura nu este echipat cu un stecar, instalati un stecar

standardizat (2 Poli+impamantare pentru monofazat), de capacitate potrivita, la cablul
de alimentare Fig. 3.

Procesul de sudare

Odata ce ati pus in functiune echipamentul de protectie, porniti-l si executati reglajele
care se impun., Fig. 1.

Studder: mod de utilizare

» Conectati bine bara de cupru la o parte a piesei ce se repara, cu ajutorul suruburilor
sau clemelor adecvate sau sudand pe piesa o saiba si folosind clema precum in Fig. 4

@ Pentru repararea usilor sau lazilor, este necesar sa se conecteze bara de cupru la
piesa pentru a impiedica trecerea curentului prin balamale.
» Reglati timpul si puterea (C) pentru operatiunea doritd urméand indicatiile din tabelul
(T) din fig. 1.
Sudura in puncte si tractiune saibe, cuie si nituri (D1)

Incalzire si calchiere tabla (D2

Peticire (D3)

@ n aceasta functie timpul de pauzi este fix (cca 0,5 sec.).

Semnalizare protectie termica (E)

Generatorul si manerul Studder sunt echipate cu protectie termica, cu resetare automata,
interventia sa fiind semnalata de LED.

intretinere

/N

Scoateti aparatul de sudura de sub tensiune si indepartati stecarul din priza de alimentare
fnainte de a efectua orice operatiune de intretinere.

STUDDER.

Arzatorul = controlati cablul daca are taieturi sau abraziuni ce au dezizolat conductoarele
interne.

Masa = controlati eficienta conexiunilor si sirului de borne.

Intretinerea cu caracter extraordinar poate fi ficutd de personal de specialitate sau
electromecanici calificati, In mod periodic, in functie de utilizare.

« Inspectati interiorul aparatului de sudura si indepartati orice praf depus pe componentele
electrice (folosind aer comprimat) si placile cu circuite electronice (folosind o perie foarte
moale si produse de curatare adecvate). « Verificati conexiunile electrice daca sunt bine
stranse si daca izolatia cablurilor nu este deteriorata
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Kullanim Kilauzu

A\

Kaynak makinesini kullanmadan &nce bu bilgileri dikkatlice okuyunuz.

isbu kilavuzda ‘“kaynak makineleri’ olarak adlandirilan Punta kaynak makineleri
endustriyel ve profesyonel kullanim icin tasarlanmislardir.

Kaynak makinesinin, is kazalarini énleyici kanun ve yoénetmeliklere uygun olarak, uzman
kisiler tarafindan kurulmus ve onarilmis oldugundan emin olunuz.

Bu bilgiler teslim edilmis olan makineye iliskindirler. Bilgilere uyulmamasi veya
ongorilmeyen aksesuar veya aletlerin kullaniimasi halinde, kullanici masraflarini kendisi
karsilayarak bir risk analizi gergeklestirmelidir.

Operatdr puntalama makinesinin glvenli kullanimina iliskin olarak yeterli 6lgtide egitiimis
ve rezistans kaynak prosediirleri, iliskin koruma 6nlemleri ve acil durum prosediirleriyle
baglantil risklere iliskin bilgilendiriimis olmalidir.

Emniyet uyarilari

B Kaynak makinesinin baglandidi besleme prizinin emniyet diizenleri tarafindan

korundugundan (sigortalar veya otomatik salter) ve topraklama tesisine bagl oldugundan

emin olunuz.

Prizin ve besleme kablosunun iyi durumda olduklarindan emin olunuz.

Fisi besleme prizine takmadan 6nce kaynak makinesinin kapali oldugundan emin olunuz.

is sona erdiginde kaynak makinesini kapatiniz ve fisi besleme prizinden gikariniz.

Elektrik gerilimi altindaki kisimlara ¢iplak deri veya islak giysiler ile dokunmayiniz.

Kendinizi elektrottan, kaynaklanacak pargadan ve topraga baglanmis erisilebilir olasi

metal pargalardan izole ediniz. Bu amag icin 6ngérilmis eldivenler, ayakkabilar ve

giysiler giyiniz ve tutusmaz, kuru yalitici paspas kullaniniz.

B Kaynak makinesini kuru ve havadar bir ortamda kullaniniz. Kaynak makinesini yagmura
ve giines 1s1gina maruz birakmayiniz.

B Kaynak makinesini sadece tim paneller ve karterler yerlerinde ve dogru olarak monte
edilmis iseler kullaniniz.

B Dismis veya darbe almis ise, glivenlik agisindan emin olmadidindan 6tiirli, kaynak
makinesini kullanmayiniz. Uzman ve kalifiye bir teknisyen tarafindan kontrol ettiriniz.

A0

B Uygun dogal bir havalandirma ile veya bir duman aspiratéri kullanarak, kaynak
dumanlarini gideriniz. Olusumlarina, konsantrasyonlarina ve maruziyet siresine gore,
kaynak dumanlarina maruziyet limitlerini degerlendirmek igin sistematik bir yaklasim
kullanmak gerekir.

B Temiz malzemeleri klorir solventler veya buna benzer maddeler ile kaynaklamayiniz.

AL LAOO@D

B Kaynaklama iglemine uygun bir cam ile donatilmis kaynak maskesi kullaniniz. Maske
hasar gérmus ise degistiriniz, radyasyon gegebilir.

B Vicudunuzu kaynak arkinin veya kivilcimlarin olusturdugu isinlardan korumak igin
yanmaz eldivenler, ayakkabilar ve giysiler giyiniz. Yagh giysiler giymeyiniz, bir kivilcim
tutugsmalarina neden olabilir. Yakinlarinizdaki kigileri korumak igin koruyucu bélmeler
kullaniniz.

B Puntalama makinesinin bazi kisimlari (elektrotlar — kollar ve yakin bolgeler) 65°C’yi asan
1silara ulasabilir: uygun koruyucu giysiler giymek gerekir.

B Metallerin islenmesi kivilcimlara ve kiymiklara yol acar. Gozlerin yanlarini koruyucu
emniyet gozlUkleri takiniz.

VAN

B Kaynak kivilcimlari yanginlara neden olabilir.

B Tutusabilir malzeme, gaz veya buharlarin bulundudu bdlgelerde kaynak yapmayiniz
veya kesmeyiniz.

B Uzman veya kalifiye bir kisi islenebilirliklerini kontrol etmeden ve uygun sekilde
hazirlamadan, kaplari, silindirleri, tanklari veya borulari kaynaklamayiniz veya
kesmeyiniz.

® EMF Elektromanyetik alanlar

Kaynak akimi, kaynak devresi ve kaynak makinesinin yakinlarinda elektromanyetik
alanlar (EMF) meydana getirir. Elektromanyetik alanlar pacemaker gibi tibbi protezler ile
etkilesim gosterebilirler.

Tibbi protez takili kisilerin uygun koruyucu énlemleri almalari gerekir. Ornegin, kaynak
makinesi kullanim alanina erisim engellenmelidir. Tibbi protez takili kisiler kaynak
makinesinin kullanim alanina yaklasmadan 6nce doktorlarina danigmalidirlar.

isbu cihaz, sadece ve sadece endiistriyel ortamlarda ve profesyonel amagli kullanima
iliskin teknik UrGn standartlarina uygundur. Ev ortaminda, kisilerin elektromanyetik
alanlara maruziyeti igin dngdrulen limitlere uygunlugu garanti ediimez.

Elektromanyetik alanlara (EMF) maruziyeti minimuma indirmek icin asagidaki tavsiyelere

uyunuz:

B Vicudunuzu kaynak kablolari arasina sokmayiniz. Her iki kaynak kablosunu da viicudun
ayni tarafinda tutunuz.

B Mimkin oldugunda, yapiskan bant ile sabitleyerek, kaynak kablolarini aralarinda
birlestiriniz.

B Kaynak kablolarini viicudunuza dolamayiniz.

B Topraklama kablosunu kaynaklanacak noktanin mimkin oldugunca yakinindaki
islenecek pargaya baglayiniz.

B Kaynak makinesi viicudunuza asili olarak kaynaklama yapmayiniz.
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B Basinizi ve gbvdenizi kaynak devresinden mimkiin oldugunca uzak tutunuz. Kaynak
makinesinin yakinlarinda, tzerine oturarak veya yaslanarak ¢alismayiniz. Minimum
mesafe: Resim. 5 Da = cm 50; Db = cm.20.

ﬁf A Sinifi Cihaz

Bu cihaz endustriyel ve profesyonel ortamlarda kullanilmak Uzere tasarlanmistir.

Ev ortamlarinda ve ev amagh kullanilan binalari besleyen disik gerilimli besleme
sebekesine bagli ortamlarda, parazit veya radyasyonlar sebebiyle, elektromanyetik
uygunlugu garanti etmek mimkin olmayabilir.

| Q |
.§ Riskli kosullarda kaynaklama

B Risk kosullarinin bulundugu ortamlarda kaynaklama yapmak istiyorsaniz (elektrik
bosalmalari, bogulma, tutusabilir veya patlayici malzemelerin mevcudiyeti), uzman bir
yetkilinin belirtilen bu kosullari énceden degerlendirdiginden emin olunuz. Acil durum
halinde mudahale edebilecek egitimli kisilerin hazir bulundugundan emin olunuz. IEC
veya CLC/TS 62081 teknik dokimantasyonunun 5.10; A.7; A.9 bélimlerinde belirtilen
koruyucu araglari kullaniniz.

B Yerden ylksekte calismaniz gerektigi taktirde, daima emniyet platformlari kullaniniz.

A Ek uyarlar

B Puntalama makinesinin 6ngorilmis olandan farkli herhangi bir is igin kullaniimasi
tehlikelidir (punta rezistans kaynak).

B Kaynak makinesini diiz ve sabit bir yere yerlestiriniz ve hareket etmediginden emin
olunuz. Makinenin pozisyonu kontrolii mimkin kilmali, ancak kaynak kivilcimlarinin
Uizerine sigramasina izin vermemelidir.

B Kaynak makinesini kaldirmayiniz. Makine lzerinde kaldirma sistemleri 5ngorilmemistir.

B Asinmis izolasyonlu veya gevsek baglantili kablolar kullanmayiniz.

Kaynak makinesinin tanimi

Mikro islemci ile dijital kontrollii rezistans kaynak (puntalama) icin seyyar tesis. Ozellikle
araba kaportacilarinda ve benzer islemli sektdrlerde, ¢ok sayida sicak islem ve sac
Uzerinde puntali islem gerceklestirme imkani tanir.

Ana pargalar Resim 1

A) islev-alet selektorii

B) Ekran Uzerinde sire/gl¢ komitatori
C) Sire veya gl artisi/azalis|

D1) Studder.

D2) Sac Isitici.

D3) Yamama.

E) Termik koruma miidahalesi sinyali (otomatik olarak sifirlanir).
B1) Ekran Uzerinde sire sinyali.

B2) Ekran Uzerinde gli¢ sinyali.

F) Sire/glc ekrani

G) ON/OFF salteri.

Teknik veriler

Veri plakasi kaynak makinesi Uzerinde bulunur. Resim 2’de bu plakanin bir érnegi
g0sterilmektedir.
A) Imalatgi adi ve adresi.
E) Kaynaklama tesislerinin imalati ve emniyeti igin Avrupa referans yonetmeligi.
B) Yayilan akim semboli: dalgali / frekans
U20 Minimum ve maksimum agik devre gerilimi (agik kaynaklama devresi).
12cc (min imp) Kaynak makinesi tarafindan yayilan akim (minimum empedans).
12cc (max imp) Kaynak makinesi tarafindan yayilan akim (maksimum empedans).
I2p  Kaynak makinesi tarafindan yayilan akim (gérev gevrimi 100%).

C

Gerekli besleme tipi: 17 tek fazl dalgali gerilim, frekans
U1N Besleme gerilimi .

Sp Kurma gticti (gérev gevrimi 100%).
S50 Kurma glicli (gérev gevrimi 50%).
Mass Agirlik

D) Seri numarasi.
L) Emniyet sembolleri: Emniyet Uyarilarina bakiniz

Calistirma

B Elektrik baglantilari uzman veya kalifiye kisiler tarafindan gercgeklestirilmelidir.

B Calistirma asamalari esnasinda kaynak makinesinin kapali oldugundan ve fisin besleme
prizine takili olmadigindan emin olunuz.

B Kaynak makinesinin baglanacag! besleme prizinin emniyet diizenleri tarafindan
korundugundan (sigortalar veya otomatik salter) ve topraklama tesisine bagl oldugundan
emin olunuz.

B Cihaz sadece ve sadece topraga baglanmis ‘nétr’ kondiiktorll bir besleme sistemine
baglanmalidir.

Montaj ve elektrik baglantisi

Ambalajda bulunan ayrik pargalari birbirine monte ediniz Resim. 6.

Elektrik hattinin kaynak makinesininkine uygun gerilim ve frekans yaydigini ve yayilan
maksimum nominal akima (max 12) uygun gecikmeli bir sigorta ile donatiimis oldugunu
kontrol ediniz.

TN sistemleri Res.3

Asagidaki Ozelliklerdeki bir termik manyetik salter ile koruyunuz (D egrisi): 1Ph 220 /
230Volt besleme igin 16A veya 1Ph 380 / 400 besleme icin 10A

Ariza durumundaki miidahale siresi 0,4 saniyeden fazla olmamalidir (topraga dogru
230V nominal gerilimi olan sebekeler icin) ve kurulum aninda degerlendiriimelidir:
kurulum kosullarindan sonra, ariza akimi, otomatik salterin zamaninda mudahalesi igin
cok dusik olursa, diferansiyel bir salter eklemek gerekebilir (TN-C sistemleri lzerinde

>
>
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mimkiin olmaz)

TT sistemleri Res.3

IEC 60364-4-41 standardina gore, toprak rezistansina bagl bir hassasiyet diferansiyel
aygiti (salter) ile, kurulumu korumak gerekir, bunun da IEC 60364-4-41 standardina
uygun olarak, midahale suresi 1 saniyeden az olmaldir.

Kurulumun toprak rezistansi diferansiyel salterin hassasiyet segimine gobre
degerlendirilmelidir; kaynak makinesinin koruma devresinin maksimum rezistansi:
0,190hm

(D Bu cihaz IEC/EN61000-3-12 yonetmeligi standartlarina uygun degildir. Dusuk gerilimli
besleme sebekesine baglandigi taktirde, baglantinin gerceklestirilebilirligini kontrol
etmek kurucunun veya kullanicinin sorumlulugu altindadir; (gerekmesi halinde, elektrik
dagitim sirketlerine danisiniz).

(D EN61000-3-11 (Fliker) yonetmelidi standartlarina uygunluk igin, kaynak makinesinin,
her faz igin >/= 100A bir servis akimi saglayan besleme sebekesi arabirim noktalarina
baglanmasi tavsiye edilir.

(D Baglanabilecegini kontrol etmek kurucunun veya kullanicinin sorumlulugu altindadir;
(gerekmesi halinde, elektrik dagitim sebekesi isletmecisine danisiniz).
» Fis. Kaynak makinesinin figi yoksa, besleme kablosuna uygun kapasiteye sahip normalize
bir fig (1Ph icin 2P+T) baglayiniz Resim 3

Kaynaklama siireci

Kaynak makinesini calistirma adimlarini bir defa yerine getirdikten sonra, makineyi
calistiriniz ve gerekli ayarlamalari gergeklestiriniz. Resim 1.

Studder: kullanim teknigi

» Uygun vida veya mengeneler araciliiyla ya da pargaya bir rondela takarak ve Resim
4’de gosterildigi gibi mengene kilidi kullanarak, bakir gubugu onarilan parganin bir
tarafina sikica baglayiniz.

® Kapi veya kapaklarin onarilmasi durumunda, akimin menteseler araciligiyla gegmesini
onlemek amaciyla, bakir gubugun parcaya baglanmasi gerekir.

» Resim 1’de (C) tablosunda belirtilenlere uygun olarak, istenilen islem igin stre ve glicli
(5) ayarlayiniz.

Punta kaynadi ve rondela

Sac isitma ve gevirme (D2)
Yamama (D3)

@ Bu islevde mola siiresi sabittir (yaklasik 0,5 san.).

ivi ve percin cekme (D1

Termik koruma ikaz lambasi (E)

Jeneratér ve Studder kolu termik koruma ile donatiimistir, led lambasinin yanmasi
otomatik calismayi gosterir.

Bakim

Bakim islemlerini gergeklestirmeden 6nce kaynak makinesini kapatiniz ve fisi besleme
prizinden gikariniz.

STUDDER.

Hamlag = kabloda, i¢ kondiktérler agik kalacak sekilde, kopuk veya yariklar olmadigini
kontrol ediniz.

Toprak = baglantilarin ve terminalin etkinligini kontrol ediniz.

Olaganistu bakim kullanima goére periyodik olarak elektromekanik konuda uzman veya
kalifiye personel tarafindan gergeklestiriimelidir.

Kaynak makinesinin i¢ kisimlarini kontrol ediniz ve elektrikli kisimlar igin basingl hava
kullanarak ve elektronik kartlar igin gok yumusak bir firca veya benzer Grlnler kullanarak,
lzerlerinde biriken tozu gideriniz. « Elektrik baglantilarinin sikihgini ve kablolarin
izolasyonunun zarar gérmemis oldugunu kontrol ediniz.. + Transformatérin hareketli
kisimlarini yliksek isili gres yagi ile yaglayiniz.
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